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Технологическая карта визуального и измерительного контроля 

№ (конкурсанта) ____________________
	1 Объект контроля

	Объект контроля
	

	Контролируемый элемент
	

	Материал основного металла
	

	Способ сварки
	

	Объём контроля, %
	

	Зона контроля
	

	
	

	Эскиз контролируемого объекта
	

	2 Нормативная документация

	

	3 Средства контроля

	

	4 Подготовка к контролю

	

	5 Условия проведения контроля

	

	6 Порядок проведения контроля

	1. Порядок проведения визуального контроля
	

	2. Порядок проведения измерительного контроля
	

	7 Параметры, подлежащие измерению (общая методика, рекомендуемые средства)

	

	8 Оценка качества сварных соединений


	Размерные показатели для оценки качества:



	9. Оформление отчётной документации

	




