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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

«ПМ.01 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности: «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин» 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы  

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные 

части; определять этапы решения 

задачи; выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; основные 

источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте. 

Алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

 

- 

ОК 02 определять задачи для поиска 

информации; 

 определять необходимые источники 

информации; планировать процесс 

поиска;  

структурировать получаемую 

информацию; 

 выделять наиболее значимое в перечне 

информации;  

оценивать практическую значимость 

результатов поиска;  

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач;  

использовать современное 

программное обеспечение;  

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач. 

Номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации; порядок 

их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с 

использованием цифровых средств 

- 

ОК 03 определять актуальность нормативно- содержание актуальной нормативно- - 
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правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; 

 оформлять бизнес-план; рассчитывать 

размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования; определять 

инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; 

презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования 

правовой документации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные траектории 

профессионального развития и 

самообразования; основы 

предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты 

 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды;  

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и построения 

устных сообщений. 

- 

ОК 06 описывать значимость своей 

специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его нарушения 

- 

ОК 07 соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства;  

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона. 

Правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; 

основные направления изменения 

климатических условий региона. 

- 

ОК 08 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для 

данной специальности. 

Роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; основы 

здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для 

специальности; средства профилактики 

перенапряжения. 

- 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы; основные 

- 
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бытовые),  

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о себе и 

о своей профессиональной 

деятельности;  

обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые); 

 писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика); 

лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и 

процессов профессиональной 

деятельности; особенности 

произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности 

ПК 1.1. читать чертежи и требования к деталям 

служебного назначения, анализировать 

технологичность изделий, оформлять 

техническое задание на 

конструирование нестандартных 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

виды конструкторской и 

технологической документации, 

требования к её оформлению, 

служебное назначение и 

конструктивно-технологические 

признаки деталей, понятие 

технологического процесса и его 

составных элементов 

применения 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических 

процессов изготовления 

деталей, разработки 

технических заданий на 

проектировании 

специальных 

технологических 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

ПК 1.2. определять виды и способы получения 

заготовок,  

оформлять чертежи заготовок для 

изготовления деталей, определять тип 

производства 

виды и методы получения заготовок, 

порядок расчёта припусков на 

механическую обработку 

выбора вида и методов 

получения заготовок с 

учетом условий 

производства 

ПК 1.3. проектировать технологические 

операции, анализировать и выбирать 

схемы базирования, выбирать методы 

обработки поверхностей 

порядок расчёта припусков на 

механическую обработку и режимов 

резания, типовые технологические 

процессы изготовления деталей машин, 

основы автоматизации технологических 

процессов и производств 

составления 

технологических 

маршрутов изготовления 

деталей и 

проектирования 

технологических 

операций 

ПК 1.4. выбирать технологическое 

оборудование и технологическую 

оснастку:  

приспособления, режущий, 

мерительный и вспомогательный 

инструмент 

классификация баз, назначение и 

правила формирования комплектов 

технологических баз инструменты и 

инструментальные системы; 

классификация, назначение и область 

применения режущих инструментов; 

классификация, назначение, область 

применения металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

выбора способов 

базирования и средств 

технического оснащения 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.5. выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

методики расчета межпереходных и 

межоперационных размеров, припусков 

и допусков, способы формообразования 

при обработке деталей резанием и с 

применением аддитивных методов, 

методика расчета режимов резания и 

норм времени на операции 

металлорежущей обработки 

выполнения расчетов 

параметров 

механической обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 130 40 

Курсовая работа (проект) -  

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 126 126 

учебная 54 54 

производственная 72 72 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 01.01  в форме экзамена 
6  

Всего 262 166 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

 

 

 

 

 

 

 

Код ОК, ПК 
Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
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. 

в
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м

е 
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о
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П
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о
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н
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 п
р
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ти
к
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.1 - ПК 1.6 

Раздел 1. Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного 

проектирования 

130 40 130 130 24 -   

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.1 - ПК 1.6 

Учебная практика 54 54   54  

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.1 - ПК 1.6 

Производственная практика 72 72    72 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.1 - ПК 1.6 

Промежуточная аттестация 6      

 Всего:  262 166 130 130 24  54 72 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и тем 
Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятия, курсовая работа (проект) 

Объем, ак. ч. 

/  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. Ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем 

автоматизированного проектирования  

  

МДК.01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем 

автоматизированного проектирования 

130/40  

Тема 1.1. 

Система классификации деталей 

машиностроения, выпускаемых 

механосборочными цехами.  

Содержание  8 ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 Основные понятия и термины технологии машиностроения. 

Применение машин в различных отраслях.  

Отрасли машиностроения. 

Служебное назначение и конструкторско-технологические 

параметры деталей. 

Система классификации деталей, узлов и изделий, выпускаемых 

машиностроительными предприятиями. 

Сборка и разборка узлов машин и механизмов.  

Составление спецификации деталей, входящих в состав 

механизма. 

2 

 

2 

 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 3 

Практическая работа 

Сборка и разборка узлов машин и механизмов  

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

 

1 

Тема 1.2. Общие сведения о 

производственном и технологическом 

процессах 

Содержание  6 

Разработка технологического процесса изготовления детали. 

Производственный и технологический процесс. Массовое, 

серийное и индивидуальное производство. Основные 

технологические признаки. Себестоимость производства 

продукции. Экономические показатели производственного 

процесса. 

 Концентрация и дифференциация технологических операций.  

2 

 

 

2 

 

2 
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Документальное оформление технологического процесса. 

В том числе практических и лабораторных занятий 
3 

Практическая работа 

 Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Вал".  

1 

Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры. 

1 

Контроль качества обработки деталей с помощью 

универсального измерительного инструмента. 

1 

Тема 1.3. Характеристики заготовок для 

деталей 

Содержание 6 ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 Припуски на механическую обработку 

Расчет размеров заготовки 

 Конструктивно-технологические особенности заготовок из 

деформируемых материалов 

Конструктивно-технологические особенности заготовок из 

литейных материалов 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа  

Определение допусков размеров, массы и припусков на 

механическую обработку заготовки из проката.  

2 

Определение допусков размеров, массы и припусков на 

механическую обработку литой заготовки. 

1 

Определение допусков размеров, массы и припусков на 

механическую обработку заготовки из листовых материалов 

1 

Тема 1.4. Основы базирования 

обрабатываемых заготовок 

Содержание 6 

Базирование заготовки в системе обработки 

 Базы, используемые технологом при проектировании операций 

технологического процесса 

 Особенности выбора технологических баз. 

2 

2 

 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Практическая работа  

Выбор и обозначение установочных устройств обработки 

типовой детали. 

2 

1 

Тема 1.5. Режущий инструмент и Содержание 6 ПК 1.1 - ПК 1.6 
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инструментальные материалы Виды, назначение  режущего инструмента. 

 Инструментальные материалы и их свойства 

2 

2 
ОК 01 - ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Практическая работа  

Выбор инструментальных материалов обработки типовой детали 

2 

Практическая работа  

Выбор инструментальных материалов обработки типовой детали 

1 

Тема 1.6. Методы обработки поверхностей Содержание 8 

 Общие сведения о методах обработки поверхностей детали 

машин. 

 Виды  и методы обработки поверхностей. Методы обработки 

отверстий. 

 Методы фрезерной обработки плоских поверхностей 

Методы абразивной обработки 

Методы обработки резьбовых поверхностей; 

Методы обработки зубьев зубчатых колес. Методы обработки 

шлицов и пазов. 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Обработка поверхностей детали типа «Ступенчатый вал». 

Обработка поверхностей детали типа «Втулка» 

Обработка поверхностей детали типа «Корпус» 

Обработка поверхностей детали типа «Зубчатое колесо» 

1 

 

1 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта, просмотр видео 
 

Тема 1.7. Основы проектирования 

технологических процессов изготовления 

деталей машин 

Содержание 8 

Понятие проектирования  технологического процесса  

изготовления деталей машин. Задачи проектирования  

технологического процесса  изготовления деталей машин. 

Исходные данные проектирования технологического процесса 

изготовления детали. Выбор  средств для его осуществления. 

Программное обеспечение автоматизации процесса 

проектирования технологического процесса изготовления 

детали. Этапы проектирования: (Выбор вида и формы 

организации производственного процесса изготовления детали. 
Выбор исходной заготовки и метода ее получения. Выбор 

технологических баз и определение последовательности 

2 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

 

2 

ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 
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обработки заготовки. Выбор способов обработки и определение 

количества необходимых переходов) 

Структура технологического процесса 

 Виды и характеристики технологических процессов 

Общие сведения о технологической наследственности 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Конструкторский код детали. Технологический код детали 3 

Тема 1.8. Анализ конструкторской 

документации на технологичность 

Содержание 6 

Виды  и комплектность конструкторских документов. 
Технологичность конструкции изделий. Технологичность детали: 

понятие и показатели, методы оценки, система показателей 

технологичности, определение служебного назначения детали. 

ГОСТ 14.205-83 

2 

 

2 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Анализ на технологичность деталей типа «Корпус» 2 

Анализ на технологичность деталей типа «Вал».  1 

Тема 1.9. Последовательность разработки 

технологических процессов изготовления 

деталей машин 

Содержание 8 

Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82.. 

Исходные данные для проектирования технологических 

процессов. Чертежи, технические условия, производственное 

задание выпуска Основы организации процессом 

технологической подготовки . 

Технологические карта  процесса изготовления деталей. 

Основы организации и управления процессом технологической 

подготовки. 

2 

 

2 

 

2 

2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Практическая работа  

 Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 

операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86.  

Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86. 

2 

 

 

1 

Тема 1.10. Виды и методы получения 

заготовок с учетом условий производства 

Содержание 8 ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 Способы изготовления заготовок деталей машин, виды и методы 

получения. Принципы выбора заготовки и рационального метода 

2 
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её получения при обработке на металлообрабатывающем 

оборудовании.  

Оценка материалоемкости и других факторах себестоимости 

производства изделий по данным о выбранных видах заготовок 

2 

2 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Практическая работа  

 Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию).  

1 

Способы изготовления заготовок из проката и поковок. 

Подготовительные операции при обработке заготовок. Правка и 

калибровка прутковых заготовок. Отрезка заготовок. Центровка 

заготовок и обработка торцев 

2 

Тема 1.11. Порядок расчёта припусков на 

механическую обработку 

Содержание 6 

Расчёт припусков на механическую обработку: основные 

понятия, межоперационные припуски и допуски. Факторы, 

влияющие на величину припуска.  

Методы  определения припусков . 

Расчетно-аналитический метод определения припусков.  

Табличный метод определения припусков 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 3 

Практическая работа  

Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом 

2 

Практическая работа  

 Определение операционного припуска и размеров с допусками 

расчетно-аналитическим методом. 

1 

Тема 1.12. Выбор баз при обработке 

заготовок 

Содержание 8 

Основы базирования и установки деталей при обработке: 

понятие базы, виды баз. Выбор схем базирования, принципы 

постоянства и совмещения баз. Рекомендации по выбору 

базирующих поверхностей. Погрешности установки. 

Составление схемы базирования и установки заготовок. 

Расчет погрешностей  базирования деталей типа тел вращения и 

плоских деталей. Выбор режимов резания согласно каталогам. 

Использование программ-калькуляторов для выбора режимов 

2 

 

2 

 

 

2 

 

2 
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резания (различные производители). Оценка износа режущих 

инструментов. Выбор режущего инструмента. 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09  Практическая работа  

 Установка заготовок и проверка точности базирования с 

использованием измерительного инструмента.  

1 

Изучение каталогов станков отечественных и иностранных 

производителей. Подбор оборудования для единичного и 

серийного производства. Изучение каталогов технологической 

оснастки.  

1 

Тема 1.13. Нормирование технологических 

операций 

Содержание 6 

Основы технического нормирования.  

Нормирование  и его виды. 

Нормирование технологических операций 

Методика расчета норм времени выполнения токарной операции 

2 

2 

 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа 

Нормирование токарной операции обработки наружных 

поверхностей детали типа «Ступенчатый вал». Нормирование 

сверлильной операции обработки отверстия в сплошном 

материале детали типа «Втулка».  

2 

Нормирование фрезерной операции обработки плоской 

поверхности детали типа «Корпус». Нормирование 

зубофрезерной и зубодолбежной операции обработки зубьев 

эвольвентного профиля детали типа «Зубчатое колесо». 

2 

Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1   

Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой)  

1.Изучение материала детали и его свойства 

2. Изучение технических требования для изготовления детали 

3. Изучение производственной программа выпуска деталей. Тип производства 

4. Анализ технологичности конструкции детали 

5. Выбор и обоснование метода получения заготовки 

6. Изучение методов обработки поверхностей детали 

7. Расчет межоперационных припусков и размеров на обработку 

8. Разработка технологического маршрута обработки 

 ПК 1.1 - ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 
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9. Изучение особенностей выбора технологических баз 

10. Выбор технологического оборудования, оснастки, режущего и мерительного инструмента 

11. Расчет режимов резания и норм времени 

12. Изучение контроля качества обработанной детали. Определение конструкторского и технологического кода 

13. Изучение наладки в процессе изготовления детали. Безопасность труда при работе за станком 

14. Защита курсового проекта 

УП 01.Учебная практика  

Виды работ 
1.Составление маршрута обработки на типовую деталь вал. 

2.Назначение режимов резания, указанной операции обработки типовой детали вал. 

3.Нормирование указанной операции обработки  типовой детали вал. 

4.Заполнение карт технологического процесса обработки типовой детали вал. 

5.Составление маршрута обработки на типовую деталь втулка. 

6.Назначение режимов резания, указанной операции обработки типовой детали втулка. 

7.Нормирование указанной операции обработки типовой детали втулка. 

8.Заполнение карт технологического процесса обработки типовой детали втулка. 

9.Составление маршрута обработки на типовую деталь типа шестерня. 

10.Составление маршрута обработки на типовую  деталь крышка. 

11.Назначение режимов резания указанной операции  обработки типовой детали крышка. 

12.Нормирование указанной операции обработки типовой детали крышка 

13.Заполнение карт технологического процесса обработки типовой детали крышка. 

14.Назначение режимов резания указанной операции обработки типовой детали шестерня. 

15.Нормирование указанной операции обработки типовой  детали шестерня. 

16.Заполнение карт технологического процесса обработки типовой детали шестерня. 

17.Составление маршрута обработки на типовую деталь корпус. 

18.Выбор технологической оснастки для обработки типовой детали на определенной механической операции. 

19Проектирование карты операционной наладки. 

54 ПК 1.1-ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 

Производственная практика 

Виды работ 

Работа с конструкторской и производственно-технологической документацией для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей. 

Выбор  методов получения заготовки схем их базирования. 

Составление  технологического процесса ее изготовления заготовки 

Составление технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций. 

Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки 

деталей 

Разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем 

72 ПК 1.1-ПК 1.6 

ОК 01 - ОК 09 
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оборудовании. 

Разработка управляющих программ для токарных станков. 

Разработка управляющих программ для сверлильных станков. 

Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем. 

Выбирать схемы базирования заготовок для изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования оборудование для изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования инструмент и оснастку для изготовления деталей машин. 

Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин. 

Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

Разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании. 

Операционный контроль работ по выполнению технологических процессов. 

Промежуточная аттестация 6  

ВСЕГО 130/40  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты оснащены  в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных 

модулей, оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет «Технологии машиностроения», в соответствии с п. 6 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

«Технологии машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки», 

«Метрология, стандартизация и сертификация», «Процессы формообразования, 

технологическая оснастка и инструменты»,  «Информационных технологий в 

профессиональной деятельности»; «Информационные технологии в 

планировании производственных процессов», «Автоматизированного 

проектирования технологических процессов и программирования систем 

ЧПУ», Участок станков с ЧПУ», Слесарные» и «Механические», оснащенные в 

соответствии с п. 6 Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оборудование зон по видам работ и рабочих мест: 

1. «Технологического оборудования и оснастки»: станки токарные, 

сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, 
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наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, 

комплект учебно-методической документации. 

2. «Информационных технологий в профессиональной деятельности»: 

компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, 

программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект 

учебно-методической документации. 

3. «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ»: автоматизированное рабочее место 

преподавателя; автоматизированные рабочие места учащихся; методические 

пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, 

подготовке производства и управляющих программ механической обработки на 

оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного 

оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным 

сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 

обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный 

обрабатывающий центр с ЧПУ.  

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

настольно-сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор 

измерительных инструментов; приспособления; заготовки для выполнения 

слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы 

инструментов; приспособления; заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; 

наборы инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО 

«ОДК-УМПО» 

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 
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электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Базров Б.М. (2023) Основы технологии машиностроения: Учебник для 

вузов. Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/11-1-0- 38. 

Дата обращения 29.08.2023 г. 40.  

2. Морозов И.М., Гузеев И.И. (2023) Техническое нормирование 

операций механической обработки деталей: Учебное пособие. Компьютерная 

версия. Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/83-1-0- 116. 

Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.bestreferat.ru/referat-189375.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://tehnika-de.ru/mashina/tehmash.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

5. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://reftrend.ru/904697.html. Дата обращения 29.08.2023г.  

6.Технология изготовления валов. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.kazedu.kz/referat/188305. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7. Валы и оси. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://techliter.ru/news/detali_mashin_valy_i_osi/2013-01-27-170. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-

process-proizvodstva-shesteren/. Дата обращения 29.08.2023 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.20123 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-

ikhklassifikatsiya. Дата обращения 29.08.2024 г.  
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6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-

sistema. Дата обращения 29.08.2024 г.  

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-Themes/Theme4.htm. 

Дата обращения 29.08.2024 г. 
  



20 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, 

ОК 

Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

-владеть профессиональной терминологией; 

-уметь  пользоваться справочниками, учебниками, 

компьютерными приложениями  и сайтами  для поиска и 

проверки требуемой информации; 

-описывать характеристики изучаемых объектов и их 

взаимосвязей; 

-описывать параметры  изучаемых объектов; 

-описывать алгоритмы выполнения трудовых действий; 

-находить ошибки в документации; 

-оптимизировать выбор структуры и содержания 

рассматриваемых технологических процессов; 

-разрабатывать и оформлять технологическую  

документацию; 

-подбирать оптимальные объекты труда для выполнения 

производственной задачи; 

 читать чертежи; 

 анализировать конструктивно-технологические свойства 

деталей, исходя из ее служебного назначения; 

 выбирать технологическое оборудование и 

технологическую оснастку: приспособления, режущий, 

мерительный и вспомогательный инструмент; 

 рассчитывать режимы резания по нормативам; 

 рассчитывать штучное временя; 

- определять виды и способы получения заготовок;  

- рассчитывать и проверять величины припусков и размеров 

заготовок;  

- рассчитывать коэффициент использования материала;  

- анализировать рациональность выбора схем базирования;  

- выбирать способы обработки поверхностей и 

технологически грамотное назначение технологической 

базы; 

 выбирать качество рекомендаций по повышению 

технологичности изготовления детали; 

 оформлять точно и грамотно технологическую 

документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, 

апробация программ во время производственной практики; 

- выбирать и использование пакетов прикладных программ 

для разработки конструкторской документации и 

проектирования технологических процессов обработки 

процессов деталей; 

 

Экспертное 

наблюдение и оценка , 

Тестирование 

Практическая работа 

Контрольная работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 

 

 Экспертное 

наблюдение 

лабораторных работах 

и практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной и 

производственной 

практике 

 

 

 

Устный опрос, 

тестовые задания.  

Оценка за выполнения 

практических работ 

Защита  лабораторных 

и практических 

занятий; Оценка при 

выполнении работ во 

время 

производственной 

практики.  

Оценка при 

выполнении 

самостоятельной 

работы 
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ОК 1 

ОК 2  

ОК 3  

ОК 4  

ОК 5  

ОК 6  

ОК 7  

ОК 8  

ОК 9 

- Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам; 

-Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности;  

-Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях; 

-Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 

команде; 

-Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста; 

-Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

-Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата и 

бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

-Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности;  

-Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 

Наблюдение и 

экспертная оценка 

деятельности 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 
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Приложение 1.2 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16. Технология машиностроения  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

«ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве» 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности: Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы  

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; 

реализовать составленный план; оценивать 

результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью 

наставника) 

актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить; основные источники 

информации и ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте. 

Алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки результатов 

решения задач профессиональной 

деятельности. 

 

- 

ОК 02 определять задачи для поиска 

информации; 

 определять необходимые источники 

информации; планировать процесс поиска;  

структурировать получаемую 

информацию; 

 выделять наиболее значимое в перечне 

информации;  

оценивать практическую значимость 

результатов поиска;  

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач;  

использовать современное программное 

обеспечение;  

использовать различные цифровые 

средства для решения профессиональных 

задач. 

Номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; приемы 

структурирования информации; формат 

оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации; порядок их 

применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в том числе 

с использованием цифровых средств 

- 

ОК 03 определять актуальность нормативно-

правовой документации в 

содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная 
- 
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профессиональной деятельности; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; 

 оформлять бизнес-план; рассчитывать 

размеры выплат по процентным ставкам 

кредитования; определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в 

рамках профессиональной деятельности; 

презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования 

научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования; основы 

предпринимательской деятельности; основы 

финансовой грамотности; правила 

разработки бизнес-планов; порядок 

выстраивания презентации; кредитные 

банковские продукты 

 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды;  

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности; основы проектной деятельности 

- 

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов 

и построения устных сообщений. 

- 

ОК 06 описывать значимость своей 

специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной деятельности 

по специальности; стандарты 

антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

- 

ОК 07 соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства;  

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона. 

Правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; основные 

направления изменения климатических 

условий региона. 

- 

ОК 08 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной 

специальности. 

Роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; основы 

здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для 

специальности; средства профилактики 

перенапряжения. 

- 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые),  

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика); 

лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 

- 
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участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о себе и о 

своей профессиональной деятельности;  

обосновывать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые); 

 писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

профессиональной деятельности; 

особенности произношения; правила чтения 

текстов профессиональной направленности 

ПК 2.1 использовать справочную, исходную 

технологическую и конструкторскую 

документацию при написании 

управляющих программ, заполнять формы 

сопроводительной документации, 

рассчитывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, контуры 

детали; 

порядок разработки управляющих 

программ вручную для металлорежущих 

станков и аддитивных установок, назначение 

условных знаков на панели управления 

станка, коды и правила чтения программ 

использования базы 

программ для 

металлорежущего 

оборудования с 

числовым 

программным 

управлением, 

применения 

шаблонов типовых 

элементов 

изготовляемых 

деталей для станков с 

числовым 

программным 

управлением 

ПК 2.2. выполнять расчеты режимов резания с 

помощью CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляющие программы в 

CAD/CAM системах для металлорежущих 

станков и аддитивных установок, 

переносить управляющие программы на 

металлорежущие станки с числовым 

программным управлением, переносить 

модели деталей из CAD/CAM систем в 

аддитивном производстве; 

виды современных CAD/CAM систем и 

основы работы в них, применение 

CAD/CAM систем в разработке 

управляющих программ для 

металлорежущих станков и аддитивных 

установок, порядок и правила написания 

управляющих программ в CAD/CAM 

системах;; 

разработки с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющих 

программ и их 

перенос на 

металлорежущее 

оборудование, 

разработки и 

переноса модели 

деталей из CAD/CAM 

систем при 

аддитивном способе 

их изготовления; 

ПК 2.3 осуществлять сопровождение настройки 

и наладки станков с числовым 

программным управлением,   

производить сопровождение 

корректировки управляющих программ на 

станках с числовым программным 

управлением,     

корректировать режимы резания для 

оборудования с числовым программным 

управлением,  

выполнять наблюдение за работой 

систем обслуживаемых станков по 

показаниям цифровых табло и сигнальных 

ламп,  

проводить контроль качества изделий 

после осуществления наладки, подналадки 

и технического обслуживания 

оборудования по изготовлению деталей 

машин,  

анализировать и выявлять причины 

выпуска продукции несоответствующего 

качества после проведения работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

методы настройки и наладки станков с 

числовым программным управлением, 

основы корректировки режимов резания по 

результатам обработки деталей на станке, 

мероприятия по улучшению качества 

деталей после наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, конструктивные особенности 

и правила проверки на точность 

обслуживаемых станков различной 

конструкции, универсальных и специальных 

приспособлений, инструментов; 

разработки 

предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического 

процесса, внедрения 

управляющих 

программ в 

автоматизированное 

производство, 

контроля качества 

готовой продукции 

требованиям 

технологической 

документации 
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вносить предложения по улучшению 

качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования,  

контролировать качество готовой 

продукции машиностроительного 

производства; 

  ПК 

2.4 

 

Составлять технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Читать конструкторскую и техническую 

документацию 

Выводить управляющую программу, 

заносить УП в память системы ЧПУ; 

Выполнять обслуживание и подналадку 

станков с ЧПУ; 

Устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования. 

Стандарты ЕКСД и ЕСТД; 

Назначение, область применения, 

устройство, принципы работы, наладку и 

технологические возможности 

металлорежущих станков с ЧПУ; 

Технологический процесс обработки 

деталей на станках с ЧПУ; 

Системы программного управления 

станками; 

Методику разработки и внедрения 

управляющих программ для обработки 

простых деталей в автоматизированном 

производстве 

Конструкцию приспособлений для 

станков с ЧПУ и обрабатывающих центров; 

Основные принципы наладки 

оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

Правила управления обслуживаемым 

оборудованием. 

обработки деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида и типа 

  ПК 

2.5 

 

Составлять технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Читать конструкторскую и техническую 

документацию 

Выводить управляющую программу, 

заносить УП в память системы ЧПУ; 

Выполнять обслуживание и подналадку 

станков с ЧПУ; 

Устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования. 

Стандарты ЕКСД и ЕСТД; 

Назначение, область применения, 

устройство, принципы работы, наладку и 

технологические возможности 

металлорежущих станков с ЧПУ; 

Технологический процесс обработки 

деталей на станках с ЧПУ; 

Системы программного управления 

станками; 

Методику разработки и внедрения 

управляющих программ для обработки 

простых деталей в автоматизированном 

производстве 

Конструкцию приспособлений для 

станков с ЧПУ и обрабатывающих центров; 

Основные принципы наладки 

оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

Правила управления обслуживаемым 

оборудованием. 

обработки деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида и типа 

ПК 2.6 Составлять технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Читать конструкторскую и техническую 

документацию 

Выводить управляющую программу, 

заносить УП в память системы ЧПУ; 

Выполнять обслуживание и подналадку 

станков с ЧПУ; 

Устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования. 

 

Стандарты ЕКСД и ЕСТД; 

Назначение, область применения, 

устройство, принципы работы, наладку и 

технологические возможности 

металлорежущих станков с ЧПУ; 

Технологический процесс обработки 

деталей на станках с ЧПУ; 

Системы программного управления 

станками; 

Методику разработки и внедрения 

управляющих программ для обработки 

простых деталей в автоматизированном 

производстве 

Конструкцию приспособлений для 

обработки деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида и типа. 
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станков с ЧПУ и обрабатывающих центров; 

Основные принципы наладки 

оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

Правила управления обслуживаемым 

оборудованием. 

ПК 2.7. Выбирать средства измерения и проводить 

контроль качества обработанной детали в 

соответствии с требованиями технической 

документации 

Назначение, область применения и 

классификацию инструментов и средств для 

контроля 

Правила использования инструментов для 

контроля параметров деталей 

контроля деталей с 

точностью размеров 

по 12-14 квалитету 

 
 
 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнит

ельные 

професси

ональные 

компетен

ции 

Дополнительные знания, умения, 

навыки 

№, наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 ПК 2.4*  

ПК 2.5* 

ПК 2.6*  

ПК 2.7* 

Знания: 

Стандарты ЕКСД и ЕСТД; 

Назначение, область применения, 

устройство, принципы работы, наладку 

и технологические возможности 

металлорежущих станков с ЧПУ; 

Технологический процесс обработки 

деталей на станках с ЧПУ; 

Системы программного управления 

станками; 

Методику разработки и внедрения 

управляющих программ для обработки 

простых деталей в 

автоматизированном производстве 

Конструкцию приспособлений для 

станков с ЧПУ и обрабатывающих 

центров; 

Основные принципы наладки 

оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

Правила управления обслуживаемым 

оборудованием;  

Назначение, область применения и 

классификацию инструментов и 

средств для контроля; 

Правила использования инструментов 

для контроля параметров деталей; 

Умения: 

Составлять технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Читать конструкторскую и 

техническую документацию 

Выводить управляющую программу, 

заносить УП в память системы ЧПУ; 

Выполнять обслуживание и 

подналадку станков с ЧПУ; 

1.Написание 

программ в О- 

кодах;  

 

2.Разработка  

вручную 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования.; 

 

3.Разработка 

управляющей 

программы для 

технологического 

оборудования; 

  

4.Реализация и 

корректировка 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

84 Требования 

работодателя 
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Устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования; 

Выбирать средства измерения и 

проводить контроль качества 

обработанной детали в соответствии с 

требованиями технической 

документации 

Навыки: 

обработки деталей на металлорежущих 

станках различного вида и типа; 

контроля деталей с точностью 

размеров по 12-14 квалитету 

2 ПК 2.4*  

ПК 2.5*  

ПК 2.6 * 

ПК 2.7* 

 

 

УП. 02 

Учебная 

практика 

 

Выполне

ние работ 

по 

професси

и 

рабочего 

16045 

Оператор 

станков с 

программ

ным 

управлен

ием 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Знания: 

Стандарты ЕКСД и ЕСТД; 

Назначение, область применения, 

устройство, принципы работы, наладку 

и технологические возможности 

металлорежущих станков с ЧПУ; 

Технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Системы программного управления 

станками; 

Методику разработки и внедрения 

управляющих программ для обработки 

простых деталей в 

автоматизированном производстве; 

Конструкцию приспособлений для 

станков с ЧПУ и обрабатывающих 

центров; 

Основные принципы наладки 

оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

Правила управления 

обслуживаемым оборудованием;  

Назначение, область применения и 

классификацию инструментов и 

средств для контроля; 

Правила использования 

инструментов для контроля параметров 

деталей; 

Умения: 

Составлять технологический процесс 

обработки деталей на станках с ЧПУ; 

Читать конструкторскую и 

техническую документацию; 

Выводить управляющую программу, 

заносить УП в память системы ЧПУ; 

Выполнять обслуживание и 

подналадку станков с ЧПУ; 

Устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования; 

Выбирать средства измерения и 

проводить контроль качества 

обработанной детали в соответствии с 

требованиями технической 

документации; 

Навыки: 

Тема 1. Обработка 

деталей на станках 

различного вида и 

типа; 

 

Тема 2. Наладка и 

подналадка 

отдельных узлов и 

механизмов в 

процессе работы на 

станке; 

 

Тема 3 Техническое 

обслуживание 

станков с числовым 

программным 

управлением; 

 

 

Тема 4.Контроль 

качества обработки 

поверхностей; 

 

 

 

 

 

 

 

240 Требования 

работодателя 
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обработки деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и тип; 

контроля деталей с точностью 

размеров по 12-14 квалитету. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 140 78 

Курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 516 516 

учебная 300 300 

производственная 216 216 

Промежуточная аттестация, в том числе: 
МДК 02.02*Технология изготовления деталей на 

металлорежущих станках  в форме экзаменаП 

0Х 

ПП 0Х 

ПМ 0Х(в случае экзамена ПМ) 

12  

Всего 668 594 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
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Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ОК 01 – ПК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 

 

Раздел 1. Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

140 78 140 140  -   

ОК 01 – ПК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 

 

Учебная практика 300 300     300  

ОК 01 – ПК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 

 

Производственная практика 216 216    216 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  668 594   300 216 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия, курсовая 

работа (проект) 

Объем, ак. 

Ч. /  

в том числе  

в форме 

практическ

ой 

подготовки,  

ак. Ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

  

МДК 02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин  56  

Тема 1. Основные 

понятия 

программного 

управления. 

Содержание  4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 Общие сведения о проектировании технологических процессов при выполнении 

работ на металлорежущих станках с ЧПУ.Строение станка с ЧПУ, назначение и 

принцип работы отдельных узлов. 

 2. Технические характеристики станков с ЧПУ: рабочая зона, обороты шпинделя, 

жесткость, система управления, точность, система инструмента и др.  

3. Сравнительный анализ технических характеристик различных станков 

2 

  

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Практическая работа № 1 Загрузка инструмента в станок с ЧПУ   

2 Практическая работа № 2 Управление перемещениями рабочих органов станка с ЧПУ 

в ручном и покадровом режимах 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 
 

Тема 1.2. 

Проектирование 

технологических 

процессов при 

использовании  

оборудования с 

ЧПУ 
 

Содержание 4 

Функциональные составляющие (подсистемы) ЧПУ: подсистемы управления, приводов, 

обратной связи, функционирование системы с программным управлением 

Языки для программирования обработки: ISO 7 бит или язык G-кодов.  

G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и число. 

Компенсация длины инструмента, абсолютные и относительные координаты.  

Модальные и немодальные коды. Формат программы строка безопасности.  

Подготовительные или G-коды: ускоренное перемещение G00, линейная и круговая 

интерполяции G01, G02, G03, коды настройки и обработки отверстий.  

Вспомогательные или М-коды: останов выполнения управляющей программы М00 и 

2 

 

 

  

 

 

 

2 
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М01, управление вращением шпинделя М03, М04, М05, управление подачей смазочно-

охлаждающей жидкости М07, М08, М09. Автоматическая смена инструмента М06. 

Завершение программы М30, М02.  

Передача управляющей программы на станок.  

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Описание принципа работы станка с программным управлением при обработке 

изделия.  

2. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой контур». 3. 

Программирование в G-коде изготовления детали «Карман».  

4. Запуск станка и отработка различных программ «по воздуху», без проведения 

непосредственной обработки металла 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 1.3. Типовые 

программы для 

изготовления 

деталей 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 Составление технологических процессов обработки деталей, изделий  на  

металлорежущих  станках  с  использованием оборудования с ЧПУ  

Разбор типовых программ для наружней обработки валов, втулок и дисков. 

 Разбор типовых программ для внутренний обработки валов, втулок и дисков. 

Разбор типовых программ для обработки плоских деталей. 4. Разбор типовых программ 

сверления отверстий и нарезания резьбы. 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1 Разработка типовых технологических процессов обработки деталей на 

различных станках с ЧПУ 

 2. Разработка типовых технологических процессов обработки деталей на 

токарных станках с ЧПУ  

3. Разработка типовых технологических процессов обработки деталей на 

фрезерных станках с ЧПУ 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 1.4. 

Последовательность 

разработки 

управляющих 

программ. 

Содержание 4 

Этапы подготовки управляющей программы: анализ чертежа детали, выбор заготовки, 

выбор станка по его технологическим возможностям, выбор инструмента и режимов 

резания, выбор системы координат детали и исходной точки инструмента, способа 

крепления заготовки на станке, простановка опорных точек, построение и расчёт 

перемещения инструмента, кодирование информации, запись на программоноситель. 

 Принципы форматирования и комментирования управляющей программы. 

2 

 

 

 

2 
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Документация этапов разработки. 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Практическая работа: Построение и расчёт перемещения инструмента, кодирование 

информации, запись на программоносит 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 1.5. Разработка 

УП с 

использованием 

стойки станка и 

постоянных циклов. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Стандартный цикл токарной обработки резанием. Стандартный цикл токарной 

обработки канавок. 

 2. Стандартный цикл торцевания и обработки уступов на фрезерных станках.  

3. Стандартный цикл обработки пазов.  

4. Фрезерная обработка контуров, карманов и цапф на основе заданного кортура.  

5. Стандартный цикл сверления и цикл сверления с выдержкой. Относительные 

координаты в постоянном цикле.  

6. Циклы прерывистого сверления, циклы нарезания резьбы, циклы растачивания. 

 7. Примеры программ на сверление, резьбонарезания и растачивания отверстий при 

помощи постоянных циклов. 

2 

 

 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Программирование циклов токарной обработки.  

2. Программирование циклов токарной обработки.  

3. Программирование циклов фрезерной обработки.  

4. Программирование циклов фрезерной обработки. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 1.6. Разработка 

управляющих 

программ 

металлообработки в 

САМ-системах. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы. 

 2. Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования, уровни CAM-

систем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе.  

3. Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приёмы работы.  

4. Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии.  

5. Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по спирали, 

предварительное сверление и инструменты малого размера.  

6. Расширенные функции и органы управления в CAM-системе 2D. CAM-система 3D: 

обработка основной части формы, призматических деталей и т.д.  

7. Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта обработки, 

геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, фрезерование 2,5D, модуль 

2 

 

 

 

 

2 



35 
 

высокоскоростной обработки поверхностей и трёхмерной обработки 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Программирование изготовления детали (токарная обработка) в CAM-системе.  

2. Программирование изготовления детали (фрезерная обработка) в CAM-системе. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Разработка простейших 

программ управления промышленными манипуляторами 

 

Тема 1.7. Разработка 

управляющих 

программ  

Содержание  
4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Обзор CAD/САМ-систем для разработки моделей и управляющих программ.  

2. Разработка моделей и управляющих программ для производства простых деталей, не 

требующих значительной пост-обработки.  

3. Разработка моделей и управляющих программ для производства деталей, требующих 

значительной пост-обработки.  

4. Разработка моделей и управляющих программ для производства деталей сложной 

геометрической формы.  

5. Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D печати при производстве 

деталей из промышленных пластиков.  

6. Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D печати при производстве 

деталей методом селективного лазерного сплавления металлических порошков. 

2 

 

 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 
1 

 Подбор оборудования, материалов и параметров печати согласно технологическим 

требованиям к качеству детали.  Разработка технологии пост-обработки деталей. 

Оформление технологической документации на производство деталей. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Разработка моделей и 

управляющих программ для деталей, требующих значительной постобработки (с 

элементами опорной структуры, поддержками).для программирования. 

 

Тема 1.8 

Программирование 

автоматизированно

го измерительного 

оборудования  

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Виды автоматизированного контрольно-измерительного оборудования: координатно-

измерительный машины, видео-измерительные машины, приборы для измерения 

формы, оптические системы, испытательное оборудование. 

2. Настройка и программирование работы координатно-измерительных машин. 

Системы сбора и анализа информации по измерениям на машиностроительном 

производстве в рамках «Индустрии 4.0».  

4. Мобильные платформы для перевозки грузов. Классификация, параметры, внедрение 

в технологический процесс. 

2 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Настройка и программирование работы координатно-измерительных машин.   
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В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подбор оборудования, 

материалов и параметров печати согласно технологическим требованиям к качеству 

детали для программирования.  

 

Учебная практика  

Виды работ: 
Изучение конструкции и технических характеристик станков с ЧПУ  

Изучение инструмента и оснастки для работы на станках с ЧПУ  

Изучение документации по программированию станков с ЧПУ  

Изучение интерфейса САМ-систем высокого уровня  

Изучение особенностей разработки управляющих программ и настройки аддитивного оборудования  

Типовые программы для изготовления деталей; 

Разработка УП с использованием стойки станка и постоянных циклов; 

Разработка управляющих программ металлообработки в САМ-системах; 

Разработка управляющих программ; 

Программирование автоматизированного измерительного оборудования 

60 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 

Раздел 2. Применение и реализация управляющих программ на металлорежущем оборудовании при 

помощи CAD/CAM-систем 

  

Тема 2.1. 

Составление 

технологической 

документации для 

внедрения 

программ для 

станков с ЧПУ. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Базы данных автоматизированных систем технологической подготовки производства 

(CAPPсистемы). Системы управления данными об изделии (далее – PDM-системы). 

Системы управления нормативно-справочной информацией (далее – MDM-системы) 

 2. Разработка и оформление технологической документации в CAD-системах. 

Маршрутные карты, операционные карты. Подбор техпроцессов-аналогов. 

 3. Работа с базами данных CAD-систем. Заполнение каталогов инструмента, 

материалов, оборудования. Защита данных.  

4. Формирование, согласование и утверждение технологической документации, 

адаптация шаблонов к особенностям предприятия. 

2 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Редактирование технологических данных в CAPP-системах, PDM-системах и MDM-

системах  

2. Организация технологических данных в CAPP-системах, PDM-системах и MDM-

системах  

3. Оформление технологической документации на внедрение операций на токарных 

станках с ЧПУ. 

 4. Оформление технологической документации на внедрение операций на фрезерных 

станках с ЧПУ. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Интерфейс систем для  
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программирования промышленных манипуляторов. Настройка параметров работы 

манипулятора для перемещения заготовок и деталей.  

Тема 2.2. Внедрение 

управляющих 

программ в 

производственный 

процесс. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Наладка металлорежущего оборудования. Подготовка приспособлений, режущего и 

мерительного инструмента. Поиск ошибок в управляющей программе.  

2. Изготовление пробных деталей. Контроль показателей точности линейных размеров, 

допусков формы и расположения, качества поверхности. Проверка возможных 

столкновений инструмента с деталью и приспособлениями. Контроль износа режущего 

инструмента. 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Отработка внедрения управляющих программ для деталей типа тел вращения.  

2. Отработка внедрения управляющих программ для плоских деталей на фрезерных 

станках с 4 16 ЧПУ. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучение интерфейса CAM-

систем, создание простых управляющих программ для 3Dпечати. 
 

Тема 2.3. Оценка 

эффективности и 

оптимизация 

программ с ЧПУ 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.3 1. Принципы оценки эффективности использования металлорежущего оборудования с 

ЧПУ. Понятие фондоотдачи, производительности оборудования, использования парка 

оборудования, уровень нагрузки. Схемы повышения эффективность за счет изменения 

траекторий обработки, режимов резания и режущего инструмента. Факторы 

трудоёмкости выполнения операций.  

2. Мониторинг работы промышленного оборудования. Модернизация действующего 

оборудования на предприятии. Сокращение технических простоев. Увеличение загрузки 

оборудования 

2 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Оценка траекторий обработки для различных управляющих программ. Оценка 

нагрузки на инструмент и параметров врезания. 

 2. Оптимизация управляющих программ за счет подбора режимов резания и режущего 

инструмента. 

 3. Оценка показателей работы станков с ЧПУ. Расчет времени простоев, доли 

вспомогательных операций. Разработка плана повышения эффективности работы. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся; Изучение интерфейса CAD-

системы, создание моделей простых деталей. 
 

Раздел  3. Выполнение работ по профессии рабочего 16045 Оператор станков с программным 

управлением 

  

МДК.02.02*Технология изготовления деталей машин на металлорежущих станках с 

программным управлением  

84  
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Тема 3. 1.Станки с 

программным 

управлением, 

назначение и 

классификация 

Содержание  12 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 1Станки с программным управлением :назначение, виды, классификация, технические 

характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические схемы, 

компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, основные 

неисправности, программы работы. 

2.Особенности использования систем программного управления.  

3.Узлы и блоки станков с программным управлением: виды, назначение, устройство, 

размещение, конструкция, принцип работы.  

4.Приводы станков с программным управлением: классификация, взаимодействие 

рабочих органов и систем.  

Техническое обслуживание станков в процессе эксплуатации: основные мероприятия. 

2 

2 

 

 

2 

2 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ  

2. Сделать сравнительный анализ технических характеристик различных станков 

 

1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ  

2. Сделать сравнительный анализ технических характеристик различных 

приспособлений станков 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 
Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 3.2. Виды 

станочных 

приспособлений, 

особенности их 

применения 

 

Содержание 8 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 1.Приспособления: разновидности, основные требования.  

2.Понятие о базах и их выбор.  

3.Виды опор, зажимов и их условное обозначение.  

4.Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках с ЧПУ. 

Особенности их установки в рабочей зоне станка 

2 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Лабораторная работа по теме: «Способы закрепления и установки деталей на станках»  

В том числе самостоятельная работа обучающихся 
Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 3.3. Обработка 

резанием изделий из 

металла и сплавов 

Содержание  
8 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 Виды механической обработки металлов и сплавов: точение, сверление, зенкерование, 

развертывание, растачивание.  

Понятие теории резания, элементы резания.  

Виды стружек. Обрабатываемые резанием материалы, инструментальные материалы. 

Шероховатость поверхности и точность обработки: квалитеты, параметры 

шероховатости.  

Погрешность формы и расположений, конусов, метрических резьб. 

2 

 

2 

 

2 

 

 



39 
 

Стандартизация и контроль качества продукции. Технологический процесс (ТП) 

обработки деталей. Основные элементы ТП.  

Межоперационные припуски. Режимы резания. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 
1 

Определение методов обработки поверхностей по заданному классу шероховатости и 

квалитету точности  

 

Выбор режущего инструмента  

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 3.4. 

Подготовка 

управляющей 

программы 

 

 

Содержание 6 

2.Организация работы при ручном вводе программ. Способы и технические средства 

подготовки управляющих программ.  

3.Процедуры составления управляющих программ  

4.Аналитические языки программирования  

5.Инструментальные языки программирования  

6.Технологическая документация  

 7.Система координат станка. Система координат детали, инструмента 

2 

 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Этапы подготовки управляющей программы. Ручной [JOG], полуавтоматический 

[MDA] и машинный [M] режимы 

Организация работы при ручном вводе программ 

 

Тема 3.5. Пульт 

управления 

Содержание 6 

1 Пуль управления станков с ПУ.  

2.Устройство  клавиатуры пульта управления.  

3.Устройство экранного меню пульта управления 

Значения кнопок пульта управления на станках с ПУ 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Работа с пультом управления станком  

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 3.6. Циклы 

 

 

Содержание 6 

1.Видов ,обзор циклов. Программирование циклов  

2. Поддержка графических циклов в редакторе программы. 

3. Циклы сверления. Общая информация .Требования  

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Программирование по циклам   
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Программирование по G –кодам  

Тема 3.7. 

Проектирование 

технологических 

процессов при 

использовании  

оборудования с 

ЧПУ 
 

 

 

Содержание 4 

1.Общие сведения о проектировании технологических процессов при выполнении работ 

на металлорежущих станках с ЧПУ 

2.Построение траектории рабочих и вспомогательных перемещений режущего 

инструмента 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1.Составление карты наладки для токарного станка с ЧПУ. 

2.Составление карты наладки для фрезерного станка с ПУ 

3.Составление карты наладки для шлифовального станка с ПУ 

4.Составление карты наладки для сверлильного станка с ПУ 

 

Тема 3.8 Разработка 

УП с 

использованием 

стойки станка и 

постоянных циклов. 

Содержание 10 

1. Стандартный цикл токарной обработки резанием. Стандартный цикл токарной 

обработки канавок.  

2. Стандартный цикл торцевания и обработки уступов на фрезерных станках.  

3. Стандартный цикл обработки пазов. 

 4. Фрезерная обработка контуров, карманов и цапф на 10 основе заданного кортура. 5. 

Стандартный цикл сверления и цикл сверления с выдержкой. Относительные 

координаты в постоянном цикле. 6. Циклы прерывистого сверления, циклы нарезания 

резьбы, циклы растачивания.  

7. Примеры программ на сверление, резьбонарезания и растачивания отверстий при 

помощи постоянных циклов 

2 

 

2 

 

2 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Программирование циклов токарной обработки.  

2. Программирование циклов токарной обработки.  

3. Программирование циклов фрезерной обработки.  

4. Программирование циклов фрезерной обработки 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся  

Тема 3.9. Разработка 

управляющих 

программ 

металлообработки в 

САМ-системах 

Содержание 12 

Программирование при помощи CAD/CAM/CAEсистемы. 

 2. Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования, уровни CAM-

систем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе.  

3. Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приёмы работы.  

4. Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии.  

5. Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по спирали, 

предварительное сверление и инструменты малого размера. 

2 

 

2 

 

2 

2 
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 6. Расширенные функции и органы управления в CAM-системе 2D. CAM-система 3D: 

обработка основной части формы, призматических деталей и т.д. 

 7. Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта обработки, 

геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, фрезерование 2,5D, модуль 

высокоскоростной обработки поверхностей и трёхмерной обработки 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Программирование изготовления детали (токарная обработка) в CAM-системе.  

2. Программирование изготовления детали (фрезерная обработка) в CAM-системе. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

 

 

Учебная практика  

Виды работ: 

Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ;  

Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ; 

Изучение показателей стойкости режущего инструмента; 

Выполнять работу на металлообрабатывающих станках  различного типа и вида  с ПУ; 

Изготовление и обработка деталей на металлообрабатывающих станках с ПУ; 

Изготовление и обработка заготовки простой детали типа тела вращения; 

Изготовление и обработка детали средней сложности; 

Изготовление и обработка сложной детали;   

Выполнять комплексные работы 

Выполнять наладку отдельных узлов и механизмов в процессе работы станка; Выполнять подналадку отдельных 

узлов и механизмов в процессе работы станка; 

Выполнять подналадку приспособлений в процессе работы; 

Выполнять  текущее техническое обслуживание станков с числовым программным управлением; 

Выполнять регламентное  техническое обслуживание станков с числовым программным управлением; 

Выполнять текущее техническое обслуживание приспособлений для станков с ЧПУ; 

Выполнять регламентное техническое обслуживание приспособлений для станков с ЧПУ. 

Контроль качества обработанной детали в соответствии с требованиями технической документации контроля 

деталей с точностью размеров по 10-12 квалитету; 

Контроль качества обработанной детали в соответствии с требованиями технической документации контроля 

деталей с точностью размеров по 12-14 квалитету 

240 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 

Производственная практика  

Виды работ 

 Работа с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ;  

Работа со справочной, исходной   технологической и конструкторской документацией при написании 

управляющих программ;  

216 ОК 01-ОК 09 

ПК 2.1 – ПК 2.7 
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Работа с базами программ для металлорежущего оборудования с числовым программным управлением; 

Работа с базами программ для металлорежущего оборудования с числовым программным управлением, 

применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

Заполнение  формы сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем,  

Выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем. 

Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах  

Изучение норм времени и алгоритмов разработки управляющих программ на предприятии; 

 Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем, управляющие программы для технологического 

оборудования. 

Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ  

Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ  

Изучение показателей стойкости режущего инструмента. 

Разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на металлорежущее 

оборудование; 

 Перенос  модели деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе; 

Разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего технологического процесса. 

Оформление предложений по корректировке и совершенствованию действующего технологического 

процесса. 

Внедрение управляющих программ в автоматизированное производство. 

Перенос модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном производстве; 

Задание формы заготовки в CAM системе. 

Загрузка или создание управляющей геометрии. 

Построения траектории движения инструмента 

 Контроль качества готовой продукции требованиям технологической документации. 

Пооперационный контроль качества  выпускаемой продукции. 

Обработка простых деталей на токарном станке. 

Обработка простых деталей на фрезерном станке. 

Обработка простых деталей на шлифовальном станке. 

Обработка простых деталей на сверлильном станке. 

Обработка деталей средней сложности на токарном станке. 

Обработка деталей средней сложности на фрезерном станке. 

Обработка деталей средней сложности на шлифовальном станке. 

Обработка деталей средней сложности на сверлильном станке. 

Обработка сложных деталей на токарном станке. 

Обработка сложных деталей на фрезерном станке. 
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Обработка сложных деталей на шлифовальном станке. 

Обработка сложных деталей на сверлильном станке. 

Контроль качества готовой продукции требованиям технологической документации. 

Пооперационный контроль качества  выпускаемой продукции. 

Контроля деталей с точностью размеров по 10-12 квалитету. 

Контроля деталей с точностью размеров по 12-14 квалитету. 

Промежуточная аттестация 6  

Всего 662  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты оснащены  в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных 

модулей, оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет«Технологии машиностроения», в соответствии с п. 6 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

«Технологии машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки», 

«Метрология, стандартизация и сертификация», «Процессы формообразования, 

технологическая оснастка и инструменты»,  «Информационных технологий в 

профессиональной деятельности»; «Информационные технологии в 

планировании производственных процессов», «Автоматизированного 

проектирования технологических процессов и программирования систем 

ЧПУ», Участок станков с ЧПУ», Слесарные» и «Механические», оснащенные в 

соответствии с п. 6 Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оборудование зон по видам работ и рабочих мест: 

1. «Технологического оборудования и оснастки»: станки токарные, 

сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, 

комплект учебно-методической документации. 
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2. «Информационных технологий в профессиональной деятельности»: 

компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, 

программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект 

учебно-методической документации. 

3. «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ»: автоматизированное рабочее место 

преподавателя; автоматизированные рабочие места учащихся; методические 

пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, 

подготовке производства и управляющих программ механической обработки на 

оборудовании с ЧПУ,оценке экономической эффективности станочного 

оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным 

сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 

обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный 

обрабатывающий центр с ЧПУ.  

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

настольно-сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор 

измерительных инструментов; приспособления; заготовки для выполнения 

слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы 

инструментов; приспособления; заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; 

наборы инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО 

«ОДК-УМПО».  

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При 

формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается 

не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен новыми изданиями. 
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3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

спо / О. М. Балла. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 368 с. 

— ISBN 978-5-507-47446-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/378443 

2. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебное 

издание / Босинзон М.А. – Москва : Академия, 2023. – 192 c. (Профессии 

среднего профессионального образования). – URL: https://academia-library.ru – 

Текст : электронный 

3.Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования : учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. 

Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 2023. — 117 c. — ISBN 978-5-

4488-0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92146 

4.Сурина, Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ / Е. 

С. Сурина. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 268 с. — ISBN 

978-5-507-46636-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/314741. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-

process-proizvodstva-shesteren/. Дата обращения 29.08.2023 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.2023 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-

ikhklassifikatsiya. Дата обращения 29.08.2023 г.  

https://e.lanbook.com/book/378443
https://profspo.ru/books/92146
https://e.lanbook.com/book/314741
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6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-

sistema. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-Themes/Theme4.htm. 

Дата обращения 29.08.2023 г. 

 
1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1  

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.04 

ОК.05 

ОК.06 

ОК.07 

ОК.08 

ОК 09 

-использовать базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным 

управлением; 

- применять шаблоны типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением; 

-разрабатывать с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование; 

- разрабатывать и переносить модели деталей из 

CAD/CAM систем при аддитивном способе их 

изготовления; 

- разрабатывать предложения по корректировке и 

совершенствованию действующего технологического 

процесса; 

-внедрять управляющие программы в автоматизиро-

ванное производство; 

- контролировать качество  готовой продукции 

требованиям технологической документации; 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа обрабатывать детали на 

металлорежущих станках различного вида и типа 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа. 

контролировать детали с точностью размеров по 12-

14 квалитету 

-Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам 

-Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные 

технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности;  

-Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной 

Экспертное наблюдение 

Выполнение практических 

работ  

Дифференцированный 

зачет 

 
Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, при выполнении 

работ на производственной 

практике 

 зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные 

листы, свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, 

отзывы, грамоты) 
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сфере, использовать знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

-Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде  

-Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста 

-Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

-Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении 

климата и бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

-Использовать средства физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности;  

-Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 
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Приложение 1.3 

к ОПОП-П по специальности 

15.01.16. Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве» 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности: Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы  

 

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 Распознавать задачу и проблему в 

профессиональном и социальном 

контексте; 

 анализировать задачу и проблему и 

выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и проблемы; 

составить план действия; 

определить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и смежных 

сферах;  

реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Актуальный профессиональный 

и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; 

основные источники информации 

и ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

Алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях; методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

 

- 

ОК 02 определять задачи для поиска 

информации; 

 определять необходимые источники 

информации; планировать процесс 

поиска;  

структурировать получаемую 

информацию; 

 выделять наиболее значимое в 

перечне информации;  

оценивать практическую значимость 

результатов поиска;  

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

Номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования 

информации; формат оформления 

результатов поиска информации, 

современные средства и 

устройства информатизации; 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 

- 
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технологий для решения 

профессиональных задач;  

использовать современное 

программное обеспечение;  

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач. 

ОК 03 определять актуальность 

нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать 

траектории профессионального 

развития и самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; 

 оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования; 

основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой 

грамотности; правила разработки 

бизнес-планов; порядок 

выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты 

 

- 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды;  

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и 

построения устных сообщений. 

- 

ОК 06 описывать значимость своей 

специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07 соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства;  

организовывать профессиональную 

Правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

пути обеспечения 

ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; 

- 
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деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона. 

основные направления изменения 

климатических условий региона. 

ОК 08 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения 

характерными для данной 

специальности. 

Роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; основы 

здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья 

для специальности; средства 

профилактики перенапряжения. 

- 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые),  

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности;  

обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые); 

 писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы; 

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

ПК 3.1 анализировать технические 

условия на сборочные изделия,  

проверять сборочные единицы на 

технологичность при ручной 

механизированной сборке, поточно-

механизированной и 

автоматизированной сборке, 

применять конструкторскую и 

технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке 

технологических процессов сборки, 

разрабатывать технологические 

процессы сборки изделий в 

соответствии с требованиями 

технологической документации, 

рассчитывать показатели 

эффективности использования 

основного и вспомогательного 

оборудования механосборочного 

производства, учитывать 

особенности монтажа машин и 

агрегатов, определять и выбирать 

виды и формы организации 

сборочного процесса, 

служебное назначение 

сборочных единиц и 

технические требования к ним, 

порядок проведения анализа 

технических условий на 

изделия, виды и правила 

применения конструкторской и 

технологической документации 

при разработке 

технологического процесса 

сборки изделий; 

проведения анализа 

технических условий 

на изделия и проверки 

сборочных единиц на 

технологичность; 
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организовывать производственные 

и технологические процессы 

механосборочного производства; 

ПК3.2. служебное назначение сборочных 

единиц и технические требования к 

ним, порядок проведения анализа 

технических условий на изделия, 

виды и правила применения 

конструкторской и технологической 

документации при разработке 

технологического процесса сборки 

изделий; 

технологичность сборочных 

единиц при ручной 

механизированной сборке, 

поточно-механизированной и 

автоматизированной сборке, 

правила и порядок разработки 

технологического процесса 

сборки изделий, алгоритм 

сборки типовых изделий в 

цехах механосборочного 

производства, сборочное 

оборудование, инструменты и 

оснастку, специальные 

приспособления, применяемые 

в механосборочном 

производстве, подъёмно-

транспортное оборудование и 

правила работы с ним, 

разработка технологических 

процессов и технологической 

документации сборки изделий в 

соответствии с требованиями 

технологической документации, 

расчет количества 

оборудования, рабочих мест и 

численности персонала 

участков механосборочных 

цехов; 

выбора 

инструментов, 

оснастки, основного 

оборудования, в т.ч 

подъёмно-

транспортного для 

осуществления сборки 

изделий; 

ПК 3.3 использовать технологическую 

документацию по сборке изделий 

машиностроительного 

производства, соблюдать 

требования по внесению изменений 

в технологический процесс по 

сборке изделий, применять системы 

автоматизированного 

проектирования при разработке 

технологической документации по 

сборке изделий, проводить расчеты 

сборочных процессов, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования, осуществлять 

техническое нормирование 

сборочных работ, рассчитывать 

количество оборудования, рабочих 

мест, производственных рабочих 

механосборочных цехов 

использовать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий машиностроительного 

производства, соблюдать 

требования по внесению 

изменений в технологический 

процесс по сборке изделий, 

применять системы 

автоматизированного 

проектирования при разработке 

технологической документации 

по сборке изделий, проводить 

расчеты сборочных процессов, 

в т.ч. с применением систем 

автоматизированного 

проектирования, осуществлять 

техническое нормирование 

сборочных работ, рассчитывать 

количество оборудования, 

рабочих мест, 

разработки 

технологических 

процессов и 

технологической 

документации сборки 

изделий в 

соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации, расчет 

количества 

оборудования, 

рабочих мест и 

численности 

персонала участков 

механосборочных 

цехов; 
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производственных рабочих 

механосборочных цехов 

ПК 3.4 

 

обеспечивать точность сборочных 

размерных цепей, осуществлять 

монтаж металлорежущего 

оборудования, выбирать способы и 

руководить выполнением 

такелажных работ, осуществлять 

установку машин на фундаменты, 

проверять рабочие места на 

соответствие требованиям, 

определяющим эффективное 

использование оборудования, 

соблюдать требования техники 

безопасности на механосборочном 

производстве; 

правила разработки 

спецификации участка 

технического 

нормировании 

сборочных работ, 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства на 

основе выбранного 

оборудования, 

инструментов и 

оснастки, 

специальных 

приспособлений, 

выполнения сборки и 

регулировки 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

ПК 3.5 контролировать качество 

сборочных изделий в соответствии 

с требованиями технической 

документации, предупреждать и 

устранять несоответствие изделий 

требованиям нормативных 

документов, выявлять причины 

выпуска сборочных единиц низкого 

качества, обеспечивать требования 

нормативной документации к 

качеству сборочных единиц, 

определять износ сборочных 

изделий, выявлять скрытые 

дефекты изделий; 

причины и способы 

предупреждения 

несоответствия сборочных 

единиц требованиям 

нормативной документации, 

причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества, 

основы контроля качества 

сборочных изделий и методы 

контроля скрытых дефектов, 

требования нормативной 

документации к качеству 

сборочных единиц и способы 

проверки качества сборки; 

контроля качества 

готовой продукции 

механосборочного 

производства, 

проведения 

испытаний 

собираемых и 

собранных узлов и 

агрегатов на 

специальных стендах, 

предупреждения, 

выявления и 

устранения дефектов 

собранных узлов и 

агрегатов; 

ПК 3.6 выбирать транспортные средства 

для сборочных участков, размещать 

оборудование в соответствии с 

принятой схемой сборки, 

осуществлять организацию, 

складирование и хранение 

комплектующих деталей, 

вспомогательных материалов, мест 

отдела технического контроля и 

собранных изделий, разрабатывать 

спецификации участков; 

принципы проектирования 

сборочных участков и цехов, 

компоновку и состав сборочных 

участков, размещение 

оборудования в соответствии с 

принятой схемой сборки, 

методы организации, 

складирования и хранения 

комплектующих деталей, 

вспомогательных материалов, 

места отдела технического 

контроля и собранных изделий; 

разработки 

планировок цехов; 

ПК 3.7 пользоваться инструментами для 

токарной обработки 

правила техники безопасности 

квалитеты 

токарной обработки 

заготовок простых 

деталей 

ПК 3.8 пользоваться инструментами для 

токарной обработки 

правила техники безопасности 

квалитеты 

токарной обработки 

заготовок простых 
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деталей 

ПК 3.9 правила техники безопасности 

правила нарезания резьбы 

пользоваться метчиком и 

плашкой 

нарезания наружной 

и внутренней резьбы 

на заготовках деталей 

ПК 3.10 читать и применять техническую 

документацию на особо сложные 

детали с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету; 

выполнять эскизы специальной 

оснастки и инструмента; 

выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на станок и 

использовать универсальные и 

специальные приспособления; 

выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на станок и 

использовать режущие 

инструменты; 

определять степень износа 

режущих инструментов; 

выполнять проверку токарных 

станков на точность в 

соответствии с выполняемой 

работой; 

производить настройку 

универсальных токарных станков 

для обработки поверхностей 

заготовки с точностью по 5-му, 6-

му квалитету в соответствии с 

технологической картой; 

устанавливать заготовки с 

выверкой в двух плоскостях с 

точностью до 0,01 мм; 

выполнять токарную обработку 

и доводку поверхностей (включая 

конические) заготовок особо 

сложных деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету 

на универсальных токарных 

станках в соответствии с 

технологической картой и рабочим 

чертежом; 

применять смазочно-

охлаждающие жидкости; 

выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при токарной 

обработке и доводке поверхностей 

заготовок особо сложных деталей 

с точностью размеров по 5-му, 6-

му квалитету; 

Правила чтения технической 

документации; 

система допусков и посадок, 

квалитеты точности, 

параметры шероховатости; 

устройство, назначение, 

правила и условия применения 

простых универсальных 

приспособлений для 

обработки поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров 

по 5-му, 6-му квалитету; 

порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, приспособлений, 

необходимых для выполнения 

работ; 

основные свойства и 

маркировка обрабатываемых и 

инструментальных 

материалов; 

конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила использования 

режущих инструментов, 

применяемых для обработки 

поверхностей заготовок особо 

сложных деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; 

приемы и правила установки 

режущих инструментов на 

токарных станках; 

критерии износа режущих 

инструментов; 

выполнения 

токарной обработки и 

доводки наружных и 

внутренних 

поверхностей 

заготовок сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-

му квалитету на 

универсальных 

токарных станках, 

включая 

окончательное 

нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й 

степени точности 
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применять средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении работ на 

универсальных токарных станках; 

выполнять окончательную 

нарезку червяков 6-й, 7-й степени 

точности; 

затачивать и доводить сложные 

токарные режущие инструменты в 

соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

проверять исправность и 

работоспособность универсальных 

токарных станков; 

выполнять регламентные работы 

по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков; 

контролировать геометрические 

параметры сложных токарных 

режущих инструментов; 

выполнять работы на 

универсальных токарных и 

точильно-шлифовальных станках с 

соблюдением требований охраны 

труда, пожарной и промышленной 

безопасности. 

ПК 3.11 читать и применять техническую 

документацию на особо сложные 

детали с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету 

выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на станок и 

использовать универсальные и 

специальные приспособления 

выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на станок и 

использовать режущие 

инструменты, обеспечивающие 

изготовление особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету 

определять износ режущих 

инструментов 

производить настройку различных 

фрезерных станков (включая 

уникальные) в соответствии с 

технологической картой для 

обработки поверхностей заготовки 

особо сложных деталей с точностью 

по 5-му, 6-му квалитету 

выполнять проверку фрезерных 

станков на точность 

конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила использования 

режущих инструментов, 

обеспечивающих изготовление 

простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; 

приемы и правила установки 

режущих инструментов на 

фрезерных станках; 

устройство и правила 

использования различных 

фрезерных станков, включая 

уникальные; 

последовательность и 

содержание настройки 

фрезерных станков, включая 

уникальные; 

правила и приемы проверки 

фрезерных станков на точность; 

способы и приемы 

регулировки и настройки 

режущих инструментов и 

инструментальных 

приспособлений для 

Выполнения 

фрезерования 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей 

с точностью размеров 

по 5-му, 6-му квалитету 

на различных 

фрезерных станках, 

включая уникальные 
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выполнять регулировку и 

настройку режущих инструментов и 

инструментальных приспособлений 

выполнять установку и 

закрепление заготовок с 

комбинированным креплением и 

точной выверкой в нескольких 

плоскостях 

выполнять фрезерную обработку 

заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету в соответствии с 

технологической картой и рабочим 

чертежом (документацией) на 

различных фрезерных станках, 

включая уникальные 

выполнять необходимые расчеты 

и фрезерование резьб и спиралей 

проверять исправность и 

работоспособность уникальных 

фрезерных станков 

выполнять регламентные работы 

по техническому обслуживанию 

уникальных фрезерных станков 

выполнять техническое 

обслуживание технологической 

оснастки, размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика ; 

выполнять работы на фрезерных 

станках (включая  уникальные ) с 

соблюдением требований охраны 

труда ,пожарной и промышленной 

безопасности 

применять средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные) 

выполнения работ требуемой 

сложности; 

способы комбинированного 

крепления и точной выверки 

заготовок в нескольких 

плоскостях, включая 

крупногабаритные и 

тонкостенные заготовки; 

правила и приемы установки 

и закрепления заготовок с 

комбинированным креплением 

и точной выверкой в 

нескольких плоскостях 

органы управления различных 

фрезерных станков, включая 

уникальные; 

способы и приемы 

фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров 

по 5-му, 6-му квалитету на 

различных фрезерных станках 

(включая уникальные); 

назначение и свойства 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей, применяемых при 

фрезеровании; 

последовательность расчетов, 

необходимых для нарезания 

резьб и спиралей; 

правила и приемы 

фрезерования резьб и спиралей 

и настройки станка; 

основные виды брака при 

фрезеровании резьб и спиралей, 

его причины и способы 

предупреждения и устранения; 

основные виды брака при 

фрезеровании поверхностей 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-

му квалитету, его причины и 

способы предупреждения и 

устранения; 

порядок проверки 

исправности и 

работоспособности различных 

фрезерных станков; 

состав и порядок выполнения 

регламентных работ по 

техническому обслуживанию 

различных фрезерных станков 
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(включая уникальные); 

состав работ по техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте 

фрезеровщика; 

требования к планировке и 

оснащению рабочего места при 

выполнении фрезерных работ; 

опасные и вредные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности при 

выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные); 

виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные). 

 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнит

ельные 

професси

ональные 

компетен

ции 

Дополнительные знания, умения, навыки №, наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснован

ие 

включения 

в рабочую 

программу 

1. ПК 3.7*  

 

Навыки: токарной обработки заготовок простых 

деталей 

Умения: пользоваться инструментами для токарной 

обработки  

Знания: 

правила техники безопасности, квалитеты 

Тема 1. Токарная 

обработка 

заготовок 

простых деталей 

102  

2. ПК 3.8* Навыки: токарной обработки заготовок простых 

деталей 

Умения: 

пользоваться инструментами для токарной 

обработки  

Знания: 

правила техники безопасности квалитеты 

Тема 2. Тема 2. 

Токарная 

обработка 

заготовок 

деталей средней 

сложности 

102  

3. ПК 3.9*  Навыки:  
нарезания наружной и внутренней резьбы на 

заготовках деталей 

Умения:  
правила техники безопасности, правила нарезания 

резьбы  

Знания: 

правила техники безопасности правила нарезания 

резьбы 

Тема 3. Нарезка 

резьбы плашкой 

и метчиком на 

заготовках 

деталей 

60  
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4. ПК 3.10*  Навыки: выполнения токарной обработки и 

доводки наружных и внутренних поверхностей 

заготовок сложных деталей с точностью размеров по 

5-му, 6-му квалитету на универсальных токарных 

станках, включая окончательное нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й степени точности 

Умения:  
читать и применять техническую документацию на 

особо сложные детали с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету; 

выполнять эскизы специальной оснастки и 

инструмента; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать универсальные и 

специальные приспособления; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать режущие инструменты; 

определять степень износа режущих инструментов; 

выполнять проверку токарных станков на точность в 

соответствии с выполняемой работой; 

производить настройку универсальных токарных 

станков для обработки поверхностей заготовки с 

точностью по 5-му, 6-му квалитету в соответствии с 

технологической картой; 

устанавливать заготовки с выверкой в двух 

плоскостях с точностью до 0,01 мм; 

выполнять токарную обработку и доводку 

поверхностей (включая конические) заготовок особо 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных токарных станках в 

соответствии с технологической картой и рабочим 

чертежом; 

применять смазочно-охлаждающие жидкости; 

выявлять причины брака, предупреждать и 

устранять возможный брак при токарной обработке и 

доводке поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ на 

универсальных токарных станках; 

выполнять окончательную нарезку червяков 6-й, 7-й 

степени точности; 

затачивать и доводить сложные токарные режущие 

инструменты в соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

проверять исправность и работоспособность 

универсальных токарных станков; 

выполнять регламентные работы по техническому 

обслуживанию универсальных токарных станков; 

контролировать геометрические параметры 

сложных токарных режущих инструментов; 

выполнять работы на универсальных токарных и 

точильно-шлифовальных станках с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной и промышленной 

безопасности. 

Знания: 

Тема 4. Токарная 

обработка 

поверхностей 

заготовок 

сложных 

деталей с 

точностью 

размеров по 5-

му, 6-му 

квалитету на 

универсальных 

токарных 

станках 

 

 

 

Тема 5. Токарная 

доводка 

поверхностей 

заготовок 

сложных 

деталей с  

на 

универсальных 

токарных 

станках 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тема 6. 

выполнять 

окончательную 

нарезку червяков  

 

 

Тема 7. 

затачивать и 

доводить 

режущие 

инструменты в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом; 

 

Тема8.Контроль 

качества 

геометрических 

параметров 

сложных 

180  
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правила чтения технической документации; 

система допусков и посадок, квалитеты точности, 

параметры шероховатости; 

устройство, назначение, правила и условия 

применения простых универсальных приспособлений 

для обработки поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; 

порядок получения, хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, приспособлений, необходимых для 

выполнения работ; 

основные свойства и маркировка обрабатываемых и 

инструментальных материалов; 

конструкция, назначение, геометрические 

параметры и правила использования режущих 

инструментов, применяемых для обработки 

поверхностей заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

приемы и правила установки режущих 

инструментов на токарных станках; 

критерии износа режущих инструментов; 

токарных 

режущих 

инструментов 

5. ПК 3.11* Навыки:  
выполнения фрезерования поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на различных фрезерных станках, 

включая уникальные 

Умения: 

читать и применять техническую документацию на 

особо сложные детали с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать универсальные и 

специальные приспособления 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать режущие инструменты, 

обеспечивающие изготовление особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету 

определять износ режущих инструментов 

производить настройку различных фрезерных 

станков (включая уникальные) в соответствии с 

технологической картой для обработки поверхностей 

заготовки особо сложных деталей с точностью по 5-

му, 6-му квалитету 

выполнять проверку фрезерных станков на точность 

выполнять регулировку и настройку режущих 

инструментов и инструментальных приспособлений 

выполнять установку и закрепление заготовок с 

комбинированным креплением и точной выверкой в 

нескольких плоскостях 

выполнять фрезерную обработку заготовок особо 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету в соответствии с технологической картой и 

рабочим чертежом (документацией) на различных 

фрезерных станках, включая уникальные 

выполнять необходимые расчеты и фрезерование 

резьб и спиралей 

проверять исправность и работоспособность 

Тема 10. 

Выполнения 

фрезерования 

поверхностей 

заготовок особо 

сложных 

деталей с 

точностью 

размеров по 5-

му, 6-му 

квалитету на 

различных 

фрезерных 

станках, 

включая 

уникальные 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

186  
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уникальных фрезерных станков 

выполнять регламентные работы по техническому 

обслуживанию уникальных фрезерных станков 

выполнять техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика; 

выполнять работы на фрезерных станках (включая  

уникальные ) с соблюдением требований охраны 

труда ,пожарной и промышленной безопасности; 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ на 

фрезерных станках (включая уникальные)  

Знания: 

конструкция, назначение, геометрические 

параметры и правила использования режущих 

инструментов, обеспечивающих изготовление 

простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; 

приемы и правила установки режущих 

инструментов на фрезерных станках; 

устройство и правила использования различных 

фрезерных станков, включая уникальные; 

последовательность и содержание настройки 

фрезерных станков, включая уникальные; 

правила и приемы проверки фрезерных станков на 

точность; 

способы и приемы регулировки и настройки 

режущих инструментов и инструментальных 

приспособлений для выполнения работ требуемой 

сложности; 

способы комбинированного крепления и точной 

выверки заготовок в нескольких плоскостях, включая 

крупногабаритные и тонкостенные заготовки; 

правила и приемы установки и закрепления 

заготовок с комбинированным креплением и точной 

выверкой в нескольких плоскостях 

органы управления различных фрезерных станков, 

включая уникальные; 

способы и приемы фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных 

фрезерных станках (включая уникальные); 

назначение и свойства смазочно-охлаждающих 

жидкостей, применяемых при фрезеровании; 

последовательность расчетов, необходимых для 

нарезания резьб и спиралей; 

правила и приемы фрезерования резьб и спиралей и 

настройки станка; 

основные виды брака при фрезеровании резьб и 

спиралей, его причины и способы предупреждения и 

устранения; 

основные виды брака при фрезеровании 

поверхностей заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету, его причины и 

способы предупреждения и устранения; 

порядок проверки исправности и работоспособности 

различных фрезерных станков; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тема10.Выполня

ть фрезерование 

поверхностей 

заготовок особо 

сложных 

деталей с  

 

Тема 11. 

выполнять 

регламентные 

работы по 

техническому 

обслуживанию 

уникальных 

фрезерных 

станков, 

оснастки 

 

 

 

Тема 12. 

Контроль 

качества  
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состав и порядок выполнения регламентных работ 

по техническому обслуживанию различных 

фрезерных станков (включая уникальные); 

состав работ по техническому обслуживанию 

технологической оснастки, размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика; 

требования к планировке и оснащению рабочего 

места при выполнении фрезерных работ; 

опасные и вредные факторы, требования охраны 

труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности при выполнении работ на 

фрезерных станках (включая уникальные); 

виды и правила применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на фрезерных станках (включая 

уникальные). 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 198 168 

Курсовая работа (проект) 30  

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 834 834 

учебная 690 690 

производственная 144 144 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 03.01 в форме экзамена 

МДК 03.02* в форме экзамена 

УП 03 

ПП 03 

ПМ 03(в случае экзамена ПМ) 

 

6 

6 

 

- 

Всего 1074 1002 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
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Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ОК 01 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ПК 3.6. 

Раздел 1. Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном 

производстве 

198 198 198 198 30 -   

Учебная практика 690 690     690  

Производственная практика 144 144    144 

Промежуточная аттестация 12      

Всего:  1044 1002 138 30 690 144 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия, курсовая 

работа (проект) 

Объем, ак. ч. 

/  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 
Раздел 1.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве   

МДК 03.01 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 84  

Тема 1. 2. Внедрение 

технологических 

процессов в 

производство 

Содержание  22 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.11 Выбор оптимального варианта технологического процесса сборки 

Оформление технологических процессов сборки 

Расчет настроечных размеров для наладки оборудования. Основные этапы внедрения 

технологических процессов механической обработки 

Технология сборки типовых соединений. Резьбовые соединения. 

Технология сборки типовых соединений. Шпоночные соединения. 

Технология сборки типовых соединений. Шлицевые соединения. 

Технология сборки типовых соединений. Штифтовые соединения. 

Сборка неподвижных не разьемных соединений с гарантированным натягом. 

Технология сборки типовых соединений. Выполнение клепаных соединений. 

Технология сборки типовых соединений. Соединения, выполняемые развальцовкой 

Сборка типовых узлов и механизмов. Сборка узлов с подшипниками качения 

Узлы с подшипниками скольжения. Сборка зубчатых и червячных передач 

Оформление документации на технологические процессы сборки. Виды документов, 

заполняемых при описании технологических процессов. 

Правила оформления основной надписи технологических документов. Оформление 

маршрутной карты 

Оформление операционных карт.Инструментальные материалы и области их применения 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

2 

2 

2 

 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Определение операционных припусков и операционных. Определение норм времени на 

токарную операцию размеров на деталь типа«Зубчатое колесо»статистическим методом 

2 

2. Разработка МТП на изготовление детали типа«зубчатое колесо» Разработка 

технологического процесса обработки заданной детали 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовить реферат, презентацию 
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на тему: Технология сборки типовых соединений. 

Тема 1.3. 

Погрешности 

механической 

обработки металла 

Содержание 26 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.6 Классификация погрешностей механической обработки.  

Точность обработки. Виды производственной погрешности обработки изделий 

машиностроения. 

Погрешности обработки, возникающие в следствие геометрических погрешностей станка. 

Погрешности от упругих деформаций в системе станок – приспособление – инструмент – 

заготовка. 

 Влияние погрешность и установки заготовки на точность обработки. Влияние 

погрешности наладки технологической системы на точность обработки 

Пути повышения точности механической обработки.  

Точность формы и расположения поверхностей.  

Обозначение допусков формы и расположения поверхностей на чертежах изделий. 

Понятие о шероховатости поверхности. Основные параметры шероховатости, их условное 

обозначение на чертежах изделий. 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 7 

1. Анализ и определение погрешностей настройки режущего инструмента Анализ и 

определение погрешностей установки заготовки. Анализ точности обработки партии 

деталей Анализ влияния режимов резания на шероховатость поверхности» 

2. Расчет погрешности базирования и закрепления заготовки в приспособлении  

Выработка предположений по обеспечению требуемой точности обработки 

3.Анализ и определение погрешностей обработки,вызываемых размерным износом резца 

4. Влияние погрешности наладки технологической системы наточность обработки 

5. Определение наладочного  размера при размерной настройке 

1 

 

1 

1 

 

1 

1 

1 

1 

6.Расчет припусков на механическую обработку и определение межоперационных 

размеров 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить погрешности 

механической обработки металла. Подготовить реферат, презентацию, видео 

 

Тема 1.4. 

Особенности 

обработки деталей на 

универсальных 

станках 

Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.6 1.Классификация систем управления станками. Виды универсальных станков 

2.Система координат и структура движений на универсальных станках 

3. Мерительный инструмент на металлорежущих станках. Типоразмер станка  и их 

обозначение 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1.Наладка и настройка фрезерного станка 2 
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2.Наладка токарного станкана обработку детали«Вал» 2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить правила обработки деталей 

на универсальных станках по конспекту, видео, 
 

Тема 1.5. 

Особенности 

обработки деталей на 

станках ЧПУ 

Содержание 12 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.6 1. Классификация систем правления станками. Система координат и структура движений 

на станках ЧПУ 

2. Разработка управляющих программ. Подготовительные и вспомогательные функции  

3. Отладка и корректирование программ. Особенности наладки станков с ЧПУ 

4. Наладка станка на выполнение операции. Нулевые точки станков. Нулевые точки 

токарного станка. Нулевые точки фрезерного станка 

5. Настройка нулевой точки заготовки на фрезерном станке. Настройка нулевой точки 

инструмента на/вне станка. Настройка нулевой точки инструмента на токарном станке.. 

Настройка нулевой точки инструмента на фрезерном станке 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 3 

1. Наладка и настройка фрезерного станка с ЧПУ 1 

2. Наладка токарного станка с ЧПУ на обработку детали«Вал» 1 

3. Классификация систем управления станками 1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить правила обработки деталей 

на станках ЧПУ по конспекту, видео 

 

Учебная практика раздела  

Виды работ 

Инструктаж по охране труда. 

Изучение и сборка приспособлений, применяемые в механосборочном производстве; 

Проводить разметку металла с применением штангенциркуля, анализ технических условий изделия; 

Правка, гибка металла с применением штангенциркуля, анализ технических условий изделия; 

Рубка  металла с применением штангенциркуля, анализ технических условий изделия; 

Работа по технологической документации при выполнении разъёмных резьбовых соединений  метчиком в 

соответствии с требованиями. Контроль точности сборки микрометром; 

Работа по технологической документации при выполнении разъёмных резьбовых соединений плашкой. Контроль 

точности сборки микрометром; 

По технологической документации проводить  ручную  гибку металла; 

Работа по технологической документации при выполнении  опиливания широких плоских поверхностей. Контроль 

точности сборки штангенциркулем; 

Работа по технологической документации при выполнении опиливания узких плоских поверхностей. Контроль 

точности сборки микрометром; 

Работа по технологической документации при выполнении опиливания сопряженных поверхностей. Контроль 

точности сборки штангенциркулем, микрометром, штангенрейсмасом 

Заточка инструмента и монтаж металлорежущего оборудования;  

60 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.6 
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Производственная практика 

Виды работ 

Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и технологической 

документации. 

Расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала участков механосборочных цехов; 

Проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации; 

Выбирать оборудование и инструмент для осуществления сборки изделий. 

Работа с технологической документацией  по сборке изделий.   

Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий  с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

Сбирать  изделия  на основе выбранного оборудования.  

Сбирать  изделия  выбранным инструментом   и оснасткой, специальными приспособлениями;  

Собрать  и отрегулировать  приспособления,  режущий  и измерительный инструменты; 

Контролировать качество сборки изделия  на основе выбранного оборудования по технологической документации 

Контролировать качество сборки инструмента  и оснастки, специальных приспособлений по технологической 

документации. 

Рассчитать  количество оборудования, рабочих мест и численности персонала участков механосборочных цехов с 

применением систем автоматизированного проектирования. 

Выбор варианта расположения оборудования на участках механической обработки. 

Применять системы автоматизированного проектирования при разработке планировки участков механосборочных 

цехов; 

36 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.1. -ПК 3.6 

Раздел 2. Обработка деталей на металлорежущих станках токарной группы   

МДК.03.02* Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 

 

32  

Тема 2.1. Общие 

сведения о токарной 

обработке 

Содержание  
4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 
Основные виды работы, выполняемые на токарных станках. Режущий инструмент 

Классификация токарных резцов. Вспомогательный инструмент и приспособления при 

токарной обработке Порядок назначения режимов резания. 

Классификация станков токарной группы Устройство токарно- винторезного станка 

Кинематическая схема типового токарного станка Правила технического обслуживания и 

способы проверки, нормы точности станков токарной группы. 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 
1 

1.Чтение кинематических схем. 

По кинематической схеме токарно-винторезного станка написать уравнение 

кинематической цепи между электродвигателем и шпинделем при прямом вращении 

последнего. 

По схеме органов управления токарно - винторезного станка 16К20 по имеющимся данным 

 



69 

вписать в таблицу их обозначения. 

В том числе самостоятельная работа обучающихся- изучить особенности конструкции 

и схему органов управления токарно-винторезного станка 16К20, подготовить таблицу по 

заданию преподавателя.Подготовить реферат, презентацию, видео. 

 

Тема 2.2. Технология 

обработки наружных 

поверхностей 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Обработка гладких и ступенчатых валов. Подрезание торцовых поверхностей 

и уступов.  

Вытачивание канавок и отрезание  

Контроль обработанных поверхностей и контрольно-измерительный инструмент 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Определение режимов резания расчетным путем и по справочнику в 

зависимости от обрабатываемого материала 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  Подготовка к 

практическим занятиям с использованием учебника и конспекта. Подготовить бланк 

операционной карты. 

 

Тема 2.3.  Технология 

обработки фасонных 

поверхностей. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Виды и назначение фасонных поверхностей. Способы обработки фасонных поверхностей 

 фасонными резцами, совмещением продольной и поперечной подачами  и по 

копировальным приспособлениям, технология, виды профилей, режимы обработки, 

приспособления. 

Режущий инструмент виды, способы установки, зависимость профиля изделия от 

установки резца. 

Контроль качества: методы, средства. 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

По заданному чертежу и в зависимости от партии деталей, подлежащей изготовлению, 

выбрать оптимальный способ обработки детали, имеющий сложный фасонный профиль 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  Подготовка к практическим 

занятиям (повторение ранее изученного материала). 

Изучить правила пользования универсальным и специальным мерительным инструментом, 

составить конспект. 

 

Тема 2.4. Технология 

нарезания резьбы 

резцами. 

Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Режимы резания при нарезании резьбы. 

Нарезание резьбы резцами. Режимы, последовательность нарезания , режущий инструмент. 

Резьбовые гребенки; их конструкция и применение. Правила установки резьбовых резцов. 

Выбор смазывающе-охлаждающих жидкостей при нарезании резьбы. 

Способы настройки станка для нарезания резьбы. 

Таблицы резьбы на коробках подач станков. 

Нарезание наружной и внутренней прямоугольной резьбы, нарезание многозаходных 

резьбы. 

2 

 

 

2 

 

 

2 



70 

Виды брака и его предупреждение. 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

В зависимости от вида  резьбы, обрабатываемого материала, типа обрабатываемой детали 

выбрать тип режущего инструмента. 

По таблицам подобрать диаметры отверстий и стержней под нарезание резьбы. 

Тематическая контрольная работа 

1 

 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  Изучить правила пользования 

универсальным и специальным мерительным инструментом, составить конспект. 
 

Тема 2.5.  

Технология 

обработки отверстий 

на токарных станках 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Виды и методы обработки отверстий на токарных станках. Технология сверления, 

зенкерования,  развертывания, рассверливания отверстий. Виды сверл.  

Виды применяемых инструментов. 

Приемы и режимы обработки отверстий.  

Растачивание сквозных и глухих отверстий.  

Вытачивание внутренних канавок 

Контроль отверстий после обработки и контрольно-измерительный инструмент 

2 

 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выбор способа, последовательности инструмента для обработки 

отверстий различных размеров и точности 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  Изучить методы и средства 

проверки качества обработанной детали. 

Подготовка к практическим занятиям (повторение ранее изученного материала). 

 

Тема 2.6.  Обработка 

деталей со сложной 

установкой. 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Подготовительные операции, способы установки и закрепления деталей, приемы 

обработки, приспособления и инструменты, контроль качества. Обработка деталей в 

четырех кулачковом патроне и на планшайбе. 

Обработка деталей на угольниках, в люнетах. 

Обработка эксцентриковых деталей. 

Обработка тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1мм и способы их крепления. 

2 

 

 

2 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

По чертежу детали выбрать способ обработки детали, оснастку и  приспособления при 

обработке деталей со сложной установкой. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  Подготовка к практическим 

занятиям (повторение ранее изученного материала). 
 

Раздел 3. Обработка деталей на металлорежущих станках фрезерной группы   

МДК.03.02* Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 34  

Тема 3.1.  Фрезерные 

 станки и 

Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Классификация фрезерных станков. Основные механизмы фрезерных станков. Схемы 2 
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Принадлежности 

 к ним 

компоновок исполнительных органов  и схемы обработки деталей на фрезерных станках 

каждого типа. 

Приспособления и оснастка, применяемые на фрезерных станках. Режущий инструмент. 

Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков. 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Чтение кинематических схем. 

По схеме органов управления фрезерного станка по имеющимся данным вписать в таблицу 

их обозначения. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить особенности конструкции 

и схему органов управления фрезерного станка, подготовить таблицу по заданию 

преподавателя.Подготовить реферат, презентацию, видео 

 

Тема 3.2.  

Фрезерование 

поверхностей и 

отрезание металла.      

Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Виды плоскостей и фасонных поверхностей. Требования к обработке поверхностей. 

Способы фрезерования горизонтальных, вертикальных, наклонных поверхностей.  

 Фрезы их конструкция, режимы обработки, приспособления для установки и закрепления 

заготовок при обработке плоскостей, назначение и условия, определяющие рациональное 

применение, режимы обработки. 

Способы фрезерования поверхностей, отрезания металла; 

Виды дефектов,  их причины и меры предупреждения. 

Измерительный и проверочный инструмент, правила пользования ими. 

2 

 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбрать по справочникам необходимый режущий и  мерительный инструмент, а также 

приспособления для закрепления детали и  требуемую оснастку. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Тема 3.3.  

Делительные головки. 
Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Виды делительных головок, их назначение.  

Устройство универсальных делительных головок.  

Подсчеты, связанные  с настройкой на простое и дифференциальное деление. 

Составление кинематической цепи делительной головки. 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Упражнения в расчетах по проведению наладки делительных головок.  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: подготовка к практическому 

занятию, повторение материала по учебнику и конспекту. 
 

Тема 3.4.  Сложные 

виды фрезерования. 
Содержание 6 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Способы фрезерования сложных деталей. Выбор фрез.  

Установка деталей, фрез; выбор режимов резания. 

Приспособления для установки и крепления деталей при сложных видах фрезерования. 

2 

 

2 
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Измерительный и проверочный инструмент. 

Виды дефектов, их причины и меры предупреждения. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выполнить расчёты, связанные с  настройкой  делительной головки, для фрезерования 

методом дифференциального деления. Подобрать режущий и мерительный инструмент, а 

также рассчитать режимы резания. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: составить конспект Подбор 

режущего измерительного инструмента, а также рассчитать режимы резания. 
 

Тема 3.5. 

 Технологический 

процесс изготовления 

типовых деталей. 

Содержание 5 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Классификация деталей, обрабатываемых на фрезерных станках. 

Технологические особенности типовых деталей. 

Технологический процесс обработки типовых деталей в условиях единичного, серийного и 

крупносерийного производс 

2 

1 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Разработать операционную карту технологического процесса механической обработки 

детали заданной преподавателем. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Раздел 4. Обработка деталей на металлорежущих станках сверлильной группы   

МДК.03.02* Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 24  

Тема 4.1. 

 Металлорежущие 

станки сверлильной 

группы. 

 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Классификация сверлильных станков. Основные типы сверлильных станков. Схемы 

обработки деталей на сверлильных станках каждого типа.  

Точность механической обработки и технологические возможности. Правила технического 

обслуживания и способы проверки, нормы точности станков. 

2 

 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Чтение кинематических схем.По схеме органов управления сверлильного станка по 

имеющимся данным вписать в таблицу их обозначения. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить особенности конструкции 

и схему органов управления сверлильного станка, подготовить таблицу по заданию 

преподавателя.Подготовить реферат, презентацию, видео 

 

Тема 4.2. Сверление и 

рассверливание 

отверстий 

Содержание 4 

Основные параметры для выбора вида сверлильного станка при обработке деталей 

различных типов. Приспособления и оснастка, применяемые при сверлении и 

растачивании отверстий. Способы установки и закрепления сверл. Выбор рациональных 

режимов резания  по справочным таблицам и настройка станка; 

Технология сверления и рассверливания отверстий. Режимы резани; 

Контроль качества, способы, средства; 

2 

 

 

 

2 
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Дефекты обработки: причины, предупреждение. 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Тема  4.3.  

Зенкерование  и 

развертывание 

отверстий 

Содержание 4 

Технология зенкерования и развертывания отверстий. Режимы резания, припуски, 

режущий инструмент. 

Контроль качества, способы, средства. 

Дефекты обработки: причины, предупреждение. 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Тема 4.5.  Нарезание 

внутренней резьбы 

Содержание 3 

Технология нарезания внутренней резьбы. Диаметры отверстий под нарезание резьбы. 

Режимы резания, режущий инструмент. 

Контроль качества, способы, средства. 

Дефекты обработки: причины, предупреждение. 

2 

 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Раздел 4. Обработка деталей на металлорежущих станках шлифовальной группы   

МДК.03.02* Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 24  

Тема 5.1.  Станки 

шлифовальной группы 
Содержание 3 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Круглошлифовальные, внутришлифовальные, бесцентровошлифовальные станки: типы, 

назначение, конструктивная схема, принцип действия. 

Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков. 

1 

1 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Чтение кинематических схем. 

По схеме органов управления шлифовального станка по имеющимся данным вписать в 

таблицу их обозначения. 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучить особенности конструкции 

и схему органов управления шлифовального станка, подготовить таблицу по заданию 

преподавателя.Подготовить реферат, презентацию, видео 
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Тема 5.2.  

Шлифование 

наружных 

цилиндрических и 

конических 

поверхностей и торцов 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Шлифование наружных цилиндрических и конических поверхностей и торцов, методы 

круглого шлифования, способы и приемы обработки конических поверхностей, режимы 

резания, припуски на внутреннее шлифование. Устройства базирования деталей при 

круглом шлифовании, назначение, устройство, приемы пользования. 

Приемы измерения деталей в процессе обработки. 

2 

 

1 

 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц 1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическому 

занятию: изготовление таблиц по заданию преподавателя, повторение материала по 

учебнику и конспекту. 

 

Тема 5.3. 

 Шлифование 

цилиндрических и 

конических отверстий, 

внутренних и 

наружных торцов 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 

 

Шлифование цилиндрических и конических отверстий, внутренних и наружных торцов: 

методы внутреннего шлифования, порядок обработки деталей на внутришлифовальных 

станках. Припуски на внутреннее шлифование. 

Приемы измерения деталей в процессе обработки. 

2 

 

1 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий : 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц. 1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к экзамену. Повторение 

материала по учебнику и конспекту. 
 

Тема 5.4. 

 Шлифование плоских 

поверхностей 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Методы и приемы плоского шлифования (шлифование периферией и торцом круга).  

Режимы плоского шлифования.  

Приемы шлифования тонких деталей. 

2 

2 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц 1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: В том числе самостоятельная 

работа обучающихся: Подготовка к экзамену. Повторение материала по учебнику и 

конспекту. 

 

Тема 5.5.  Способы 

круглого 

шлифования 

Содержание 4 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 Способы круглого шлифования: способы установки деталей в центрах, в поводковом 

патроне, в люнетах; назначение и устройство шлифовальных оправок; предварительное и 

окончательное шлифование; понятие глубинного шлифования.  

Процесс шлифования гладких и ступенчатых валов. 

Одновременное шлифование цилиндрических поверхностей и торца.  

Виды и причины дефектов, способы их предупреждения; средства и методы контроля 

качества обработанных поверхностей. 

1 

 

1 

 

1 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Выбор режимов резания с помощью справочных таблиц 1 
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В том числе самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к экзамену. Повторение 

материала по учебнику и конспекту. 

 

    

Учебная практика  

Виды работ: 

Управление токарно-винторезным станком 

Установка трехкулачкового самоцентрирующего патрона. 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических поверхностях по упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание цилиндрических отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей; 

Токарная обработка заготовок простых деталей 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических поверхностях по упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

630 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 
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Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание цилиндрических отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей. 

Токарная обработка заготовок деталей средней сложности 

Нарезка резьбы метчиком на заготовках деталей; 

Нарезка резьбы плашкой на заготовках деталей. 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 

Обработка наружных цилиндрических  

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное нарезание 

профиля червяков 6-й, 7-й степени точности;  

Выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное нарезание 

профиля червяков 6-й, 7-й степени точности; 

Доводка  поверхностей заготовок простых деталей на универсальных токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок деталей средней  сложности на универсальных токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок сложных деталей на универсальных токарных станках; 

Заточка и доводка режущего инструмента в соответствии с обрабатываемым материалом; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных режущих инструментов; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных режущих инструментов штангенциркулем; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных режущих инструментов микромом; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных режущих инструментов шаблоном. 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать универсальные и специальные 

приспособления; 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать режущие инструменты, 

обеспечивающие изготовление особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; Выполнять 

фрезерования поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных 

фрезерных станках;  

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок деталей  средней сложности  с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на различных фрезерных станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 
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квалитету на различных фрезерных станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на уникальных  фрезерных станках;  

Производственная практика  

Виды работ: 

Выполнение токарной обработки заготовки простых деталей. 

Выполнение фрезерной обработки заготовки простых деталей. 

Выполнение токарной обработки заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение фрезерной обработки заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение сверлильной обработки заготовки деталей средней сложности.  

Выполнение шлифовальной обработки заготовки деталей средней сложности. 

Нарезать наружную резьбы на заготовках деталей плашкой в ручную.  

Нарезать наружную резьбы на заготовках деталей плашкой на станке. 

Нарезать внутреннюю резьбы на заготовках деталей метчиком в ручную. 

Нарезать внутреннюю резьбы на заготовках деталей метчиком на станке. 

Выполнение токарной обработки и доводки наружных и внутренних поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках. 

Выполнение токарной обработки заготовки, включая окончательное нарезание профиля червяков 5-й, 6-й степени 

точности. 

Выполнение токарной обработки заготовки сложных деталей, включая окончательное нарезание профиля червяков 

6-й, 7-й степени точности на универсальных токарных станках..  

Выполнение токарной обработки заготовки, включая окончательное нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени 

точности.  

Выполнять фрезерование поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, Выполнять фрезерование поверхностей заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на уникальных фрезерных станках, 

108 ОК 01-ОК 09 

ПК 3.7. -ПК 3.11 

Курсовой проект: 30  

Промежуточная аттестация 12  

Всего 1074  
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2.4. Курсовой проект (работа)  

Выполнение курсового проекта (работы) по модулю является обязательным. 

Тематика курсовых проектов (работ) 
1.Разработка технологического процесса изготовления детали (по вариантам) и оформление 

технологической документации 

2. Классификация деталей машиностроения, выпускаемых механосборочным цехом по служебному 

назначение и конструкторско-технологическим признакам. 

3. Анализ конструкторской документации на технологичность 

4. Получения заготовок с учетом условий производства 

5. Выбор баз при обработке заготовок 

6. Принципы выбора оборудования, оснастки, инструмента и режимов резания. 

7. Технологические процессы изготовления деталей типа тела вращения 

8. Технологические процессы изготовления рычагов и плоских деталей 

9. Технологические процессы изготовления деталей зубчатых передач 

10.Типовые технологические процессы изготовления корпусных деталей 

11. Технологические процессы изготовления изделий из листового материала 

12. Технология обработки отверстий и резьбовых соединений 

13. Обработка поверхностей на шлифовальных (строгальных/долбежных) станках. 

14. Электроэррозионная обработка 

15. Обработка давлением. 

16. Термическая обработка деталей 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты оснащены  в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, 

оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет «Технологии машиностроения»,в соответствии с п. 6 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 
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- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки», 

«Метрология, стандартизация и сертификация», «Процессы формообразования, 

технологическая оснастка и инструменты»,  «Информационных технологий в 

профессиональной деятельности»; «Информационные технологии в планировании 

производственных процессов», «Автоматизированного проектирования 

технологических процессов и программирования систем ЧПУ», Участок станков с 

ЧПУ», Слесарные» и «Механические», оснащенные в соответствии с п. 6 

Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оборудование зон по видам работ и рабочих мест: 

1. «Технологического оборудования и оснастки»: станки токарные, 

сверлильные, фрезерные, шлифовальные,зубообрабатывающие и другие, наборы 

заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-

методической документации. 

2. «Информационных технологий в профессиональной деятельности»: 

компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, 

программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект 

учебно-методической документации. 

3. «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ»: автоматизированное рабочее место 

преподавателя; автоматизированные рабочие места учащихся; методические 

пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке 

производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с 

ЧПУ,оценке экономической эффективности станочного оборудования и 

инструментальной оснастки с мультимедийным сопровождением; интерактивная 

доска; профессиональный токарный обрабатывающий центр с ЧПУ, 

профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ.  

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

настольно-сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор 

измерительных инструментов; приспособления; заготовки для выполнения 

слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы 

инструментов; приспособления; заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; наборы 

инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО «ОДК-

УМПО».  
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Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные 

ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании 

библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного 

издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в 

качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для спо 

/ О. М. Балла. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 368 с. — ISBN 

978-5-507-47446-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/378443 

2. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебное 

издание / Босинзон М.А. - Москва : Академия, 2023. - 192 c. (Профессии среднего 

профессионального образования). - URL: https://academia-library.ru - Текст : 

электронный 

Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования : учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. 

Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-

0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

3. Сурина, Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ / Е. С. 

Сурина. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 268 с. — ISBN 978-5-

507-46636-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/314741. 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-process-

proizvodstva-shesteren/. Дата обращения 29.08.2022 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2022 г.  

https://e.lanbook.com/book/314741
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3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2022 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. Электронный 

ресурс. Форма доступа: 

http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-ikhklassifikatsiya. 

Дата обращения 29.08.2023 г.  

6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-sistema. 

Дата обращения 29.08.2023 г. 29  

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-Themes/Theme4.htm. Дата 

обращения 29.08.2023 г. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, 

ОК 

Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ПК 3.6. 

ПК 3.7 

ПК 3.8 

ПК 3.9 

ПК 3.10 

ПК 3.11 

 

 

анализировать  технические условия на изделия и проверки сборочных 

единиц на технологичность; 

-выбирать инструмент, оснастку, основное оборудование, в т.ч 

подъёмно-транспортное для осуществления сборки изделий; 

-разрабатывать технологические процессы и технологической 

документации сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, расчет количества оборудования, 

рабочих мест и численности персонала участков механосборочных 

цехов; 

-нормировать  сборочные  рабыт, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного 

оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнения сборки и регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

-контролировать качество готовой продукции механосборочного 

производства, проведения; 

- испытывать  собираемые  и собранные  узлы  и агрегаты на 

специальных стендах; 

- предупреждать , выявлять и устранять  дефекты собранных узлов и 

агрегатов; 

разработки планировок цехов; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-нарезать  наружную  и внутреннею резьбу на заготовках деталей; 

-выполнять токарную  обработку и доводку  наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-

Экспертное 

наблюдение 

Выполнение 

практических работ  

Дифференцированный 

зачет 

 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

 зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен;  

оценка портфолио 

(аттестационные 

листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, 

отзывы, грамоты) 

 

 



82 

му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках, включая 

окончательное нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности; 

-выполнять фрезерную  обработку поверхностей заготовок особо 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на 

различных фрезерных станках, включая уникальные 

 

ОК 01 

ОК 02  

ОК 03  

ОК 04  

ОК 05  

ОК 06  

ОК 07 

ОК 08 

ОК 09 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности;  

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата и бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности;  

Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках. 
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Приложение 1.4 

к ОПОП-П по специальности 

15.01.16. Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

«ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства» 

 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности «Организация контроля наладки и технологического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства» и соответствующие ему 

общие компетенции и профессиональные компетенции 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.  

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 распознавать задачу и проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

анализировать задачу и проблему и 

выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и проблемы; 

составить план действия; 

определить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и смежных 

сферах; реализовать составленный 

план; оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью 

наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ 

в профессиональной и смежных 

областях; методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

 

- 

ОК 02 определять задачи для поиска 

информации; 

 определять необходимые источники 

информации; планировать процесс 

поиска;  

структурировать получаемую 

информацию; 

 выделять наиболее значимое в 

перечне информации;  

оценивать практическую значимость 

результатов поиска;  

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

номенклатура 

информационных источников, 

применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования 

информации; формат 

оформления результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации; порядок их 

применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с 

- 
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технологий для решения 

профессиональных задач;  

использовать современное 

программное обеспечение;  

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач. 

использованием цифровых 

средств 

ОК 03 определять актуальность 

нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать 

траектории профессионального 

развития и самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; 

 оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования; 

основы предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-

планов; порядок выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

 

- 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды;  

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и 

построения устных сообщений. 

- 

ОК 06 описывать значимость своей 

специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07 соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства;  

организовывать профессиональную 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

пути обеспечения 

ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; 

- 
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деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона. 

основные направления 

изменения климатических 

условий региона. 

ОК 08 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для 

данной специальности. 

роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; основы 

здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности 

и зоны риска физического 

здоровья для специальности; 

средства профилактики 

перенапряжения. 

- 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые),  

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности;  

обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые); 

 писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы; 

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

ПК 4.1. осуществлять оценку 

работоспособности и степени 

износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования, 

оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков, 

контрольно-измерительный 

инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения 

точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

причины отклонений 

формообразования в 

технической документации на 

эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

виды контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

диагностирования 

технического 

состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, 

определения 

отклонений от 

технических 

параметров работы 

оборудования 

металлообрабатываю

щих и аддитивных 

производств 

ПК 4.2. обеспечивать безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

нормы охраны труда и 

бережливого производства, в 

том числе с использованием 

SCADA систем 

организации работ 

по устранению 

неисправности 

функционирования 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков,  

выведения узлов и 
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элементов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования в 

ремонт 

ПК 4.3. выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего 

и аддитивного оборудования 

правила выполнения расчетов, 

связанных с наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования,  

методы наладки оборудования 

регулировки 

режимов работы 

эксплуатируемого 

оборудования 

ПК 4.4. рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии 

с производственными задачами 

основные режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

требования к обеспечению 

организации 

подготовки заявок, 

приобретения, 

доставки, 

складирования и 

хранения расходных 

материалов 

ПК 4.5. выполнять расчеты, связанные с 

наладкой работы металлорежущего 

и аддитивного оборудования,  

оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков 

объемы технического 

обслуживания и 

периодичность проведения 

наладочных работ 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования,  

средства контроля качества 

работ по, порядок работ по 

наладке и техобслуживанию 

оформления 

технической 

документации на 

проведение 

контроля, наладки, 

подналадки и 

технического 

обслуживания 

оборудования, 

проведения контроля 

качества наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

 
 
 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, наименование темы Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

МДК.04.01 

Контроль, наладка, 

подналадка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

Знания: 

- основные признаки 

объектов контроля 

технологической 

дисциплины; 

- основные методы 

контроля качества детали; 

- виды брака и способы его 

предупреждения; 

- основные признаки 

соответствия рабочего 

места требованиям, 

определяющим 

Тема 1. Общие 

сведения о наладке 

сборочного 

оборудования 

 

Тема 2. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

 

Тема 3. Особенности 

наладки станков с 

ЧПУ 

Тема 4. Техническое 

268 Требование 

работодателя 
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 эффективное 

использование 

оборудования. 

Умения: 

-обеспечивать 

безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

иаддитивного 

оборудования; 

Навыки: 

-проведения контроля 

соответствия качества 

деталей требованиям 

технической документации 

обслуживание и 

ремонт аддитивного и 

сборочного 

оборудования  

 

Тема 5.Система 

полного (всеобщего) 

технического 

обслуживания 

оборудования 

Тема 6.Контроль 

качества работ по 

наладке и подналадке 

сборочного 

оборудования 

 

Тема 7.Ресурсное 

обеспечение по 

наладке сборочного 

оборудования 

Тема 8. 

Технологический 

процесс ремонта 

сборочного 

оборудования 

2 ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

 

 

УП 04 Учебная 

практика 

Знания: 

- основные признаки 

объектов контроля 

технологической 

дисциплины; 

- основные методы 

контроля качества детали; 

- виды брака и способы его 

предупреждения; 

- основные признаки 

соответствия рабочего 

места требованиям, 

определяющим 

эффективное 

использование 

оборудования. 

Умения: 

-обеспечивать 

безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

иаддитивного оборудов 

ания; 

Навыки: 

-проведения контроля 

Тема 1. Диагностика  

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

производственного 

оборудования 

 

 

Тема 2. Организация  

работ по устранению 

неполадок, отказов 

 

Тема 3. Планирование  

работ по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

оборудования 

 

Тема 4. Организация  

ресурсного 

обеспечения работ по 

наладке 

 

Тема 5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 

120 Требование 

работодателя 
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соответствия качества 

деталей требованиям 

технической документации 

3 ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

 

 

 

 

ПП 04 

Производственная 

практика 

Знания: 

- основные признаки 

объектов контроля 

технологической 

дисциплины; 

- основные методы 

контроля качества детали; 

- виды брака и способы его 

предупреждения; 

- основные признаки 

соответствия рабочего 

места требованиям, 

определяющим 

эффективное 

использование 

оборудования. 

Умения: 

-обеспечивать 

безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

иаддитивного 

оборудования; 

Навыки: 

-проведения контроля 

соответствия качества 

деталей требованиям 

технической документации 

Тема 1. Диагностика  

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

производственного 

оборудования 

 

 

Тема 2. Организация  

работ по устранению 

неполадок, отказов 

 

Тема 3. Планирование  

работ по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

 

Тема 4. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 

72 Требование 

работодателя 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 388 50 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 390 390 

учебная 210 210 

производственная 180 180 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК.04.01  в форме  экзамена 

ПМ 04 

6 

6 
- 

Всего 790 440 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

 

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Раздел 1.Контроль, наладка, подналадка и 

техническое обслуживание сборочного 

оборудования 

 

388 50 388 388 - -   

 Учебная практика 210 210   210  

 Производственная практика 180 180    180 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  790 440 388 388 - - 210 180 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

778  

МДК.04.01. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного 

оборудования 

388  

Тема 1.1 Диагностика 

металлообрабатывающего 

сборочного оборудования 

Тема 1.1 26 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Основная задача  и принципы технической диагностики сборочного 

оборудования.  

2. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, 

по степени использования технических средств, по глубине диагностирования 

технологической системы, по степени информативности. 

4.Последовательность диагностики общего состояния сборочного оборудования. 

 5. Приёмы диагностики и регулировки основных узлов и единиц сборочного 

оборудования. 

6. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной 

автоматики сборочного оборудования. 

4 

2 

4 

2 

2 

4 

4 

2 

2 

 

В том числе практических и лабораторных заятий  4 

Работа с технической документацией  ГОСТ ISO 230-4-2015; 

Работа с ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков; 

Работа с технической документацией ГОСТ ISO 230-6:2002Свод правил по 

испытанию станков. Часть 6. Определение точности позиционирования по 

объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей) 

2 

 

 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Изучение технологии диагностирования сборочных единиц.  
 

Тема 1.2.  

Методы поиска 

неисправностей при 

диагностировании 

сборочного оборудования 

Содержание 30 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования.  

2. Регламентное и заявочное диагностирование.  

3. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования.  

4. Основные диагностические параметры состояния, характеризующие 

техническое состояние сборочного оборудования. 

2 

2 

4 

2 

2 
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 5. Выбор методов и последовательность устранения неисправностей на основе 

проведённой диагностики сборочного оборудования. 

6. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного 

оборудования.  

7. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов защитной 

автоматики сборочного оборудования 

2 

4 

4 

2 

4 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выполнение презентации: Техническая диагностика в динамике и статике 

объекта: по параметрам рабочих процессов (длительность рабочего цикла, 

производительность и т.д.), 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

 

 

Тема 1.3. 

Диагностирование 

параметров точности и 

надёжности 

металлорежущих станков 

оборудования 

Содержание 24 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Основные диагностические параметры состояния, характеризующие 

техническое состояние сборочного оборудования. Оценка оборудования на 

геометрическую точность по ГОСТ 22267- 76  

2. Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка 

(вибрации, жёсткость и т.д.) при обработке тестовых деталей. 3. Оценка износа 

основных узлов станка, если невозможно определить визуально (разборная 

диагностика)  

4. Диагностика электрической, электромеханической частей станка с ЧПУ. 

Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем 

 5. Экспресс диагностика станка. Проверка точности по ГОСТ 30544-97. Методы 

проверки точности и постоянства отработки круговой траектории. 

 6. Регламентное и заявочное диагностирование.  

7. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования.  

8. Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой 

диагностики сборочного оборудования 

4 

2 

2 

2 

 

2 

 

2 

2 

2 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

Работа с ГОСТ 22267- 76 Станки металлорежущие. Схемы и способы измерения 

геометрических параметров 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Составление карты маршрутной технологии диагностировании станка 
 

Тема 1.4.Общие сведения 

о наладке сборочного 

оборудования 

Содержание 20 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1.Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность проведения 

наладки и подналадки сборочного оборудования.  

2. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования.  

4 

 

4 
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3. Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и применение. 

Планирование работ по наладке и подналадке сборочного оборудования 

4. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка).  

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по 

пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону.  

2 

2 

4 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

Практическое занятие "Определение последовательности проведения наладочных 

и подналадочных работ сборочного оборудования". 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 1.5. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

Содержание 42 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: основные 

понятия  и определения, общая методика наладки металлорежущих станков. 

Первоначальная наладка и текущая наладка(подналадка). 

Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по пробному 

проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 

Объёмы технического обслуживания и периодичность проведения 

Наладочных работ металлорежущего оборудования. 

Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе, ресурсное 

обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с применением 

SCADA систем. 

 Особенности наладки токарных станков с ЧПУ.  

Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного 

приспособления.  

Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования.  

Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования. 

Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке 

сборочного оборудования 

Особенности наладки токарных станков. 

Особенности наладки фрезерных станков. 

Особенности наладки сверлильных станков. 

Особенности наладки шлифовальных станков. 

Вспомогательное оборудование и приспособления для режущих инструментов 

Настройка инструментов на размер. 

Базирование и закрепление заготовок. Настройка крепежных приспособлений.  

Контрольно-измерительный инструмент.  

Пробная обработка детали.  

4 

 

 

4 

2 

 

 

4 

 

2 

2 

 

2 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

2 

2 

2 

2 
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Организация труда наладчика 

Техника безопасности при настройке станка 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

 Практическое занятие "Определение потребности в ресурсах при наладке 

сборочного оборудования". 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:.   

Тема 1.6. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание 30 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке 

металлорежущего оборудования.  

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке.  

3. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по 

наладке и подналадке.  

4. Управление качеством технического обслуживания, наладки и подналадки: 

процесс управления качеством, параметры и факторы, влияющие на качество 

работ.  

5. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому 

обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования. 

 6. Применение концепции бережливого производства при обслуживании 

сборочного оборудования 

4 

2 

4 

4 

4 

 

4 

 

4 

 

4 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

Работа с приборами контроля качества выполненных работ по наладке и 

подналадке 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Реферат на тему:  

Концепция бережливого производства при обслуживании сборочного 

оборудования 

 

Тема 1.7. Техническое 

обслуживание и ремонт 

аддитивного и сборочного 

оборудования 

Содержание 20 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Основные понятия: регламентированное и нерегламентированное техническое 

обслуживание, ремонт, ремонтопригодность.  

2. Виды технического обслуживания аддитивного оборудования.  

3. Периодичность технического обслуживания аддитивного оборудования 

различного вида.  

4. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования. 5. Дефектация 

деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. Методы 

определения скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и определения 

срока службы деталей.  

6. Особенности комплектования сборочных деталей. 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 



96 
 

Составление технологической карты ТО токарного станка; 

Составление  дефектовочную ведомость на изделие; 

Составление  ведомость комплектования сборочных деталей 

 

Тема 1.8.Система полного 

(всеобщего) технического 

обслуживания 

оборудования 

Содержание 20 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive 

Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого производства.  

2. Восемь принципов ТРМ.  

3. Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли. 

6 

6 

6 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

Практическая работа: Ознакомление с применением основ бережливого 

производства при ремонте единиц сборочного оборудования 

4 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 1.9.Контроль 

качества работ по наладке 

и подналадке сборочного 

оборудования 

Содержание  28 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1.Виды контроля качества. 

2.Устройства местного контроля работы сборочного оборудования.  

3. Устройства дистанционного контроля работы сборочного оборудования.  

4. Устройства централизованного контроля работы сборочного оборудования. 

5.Управление качеством технического обслуживания, наладки и подналадки: 

процесс управления качеством, параметры и факторы, влияющие на качество 

работ.  

6. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому 

обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования.  

7. Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-

измерительных систем 

4 

4 

4 

4 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практическое занятие "Определение потребности в ресурсах при наладке 

сборочного оборудования".  

2. Практическое занятие "Организация ресурсного обеспечения работы по 

наладке с применением SCADA-системы". 

2 

 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Приемы и методы работы в программе SCADA 

 

Тема 1.10.Ресурсное 

обеспечение по наладке 

сборочного оборудования 

Содержание 20 

1.Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования.  

2. Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования.  

3. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке 

4 

2 

4 

4 

4 
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сборочного оборудования 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Практическое занятие «Работа с технической документацией по ресурсному 

обеспечению» 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 1.11. 

Технологический процесс 

ремонта сборочного 

оборудования. 

Содержание 30 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Типовые  технологические процессы ремонта  деталей и оборудования. 

2.Технологический процесс восстановления деталей единиц сборочного 

оборудования.  

3.Виды восстановления деталей 

4. Технологический процесс ремонта сборочного оборудования. 

5. Организация работ по ремонту сборочного оборудования  и технических 

приспособлений.  

6. Организация работ по ремонту станочных систем. 

7. Подготовка технической документации на ремонт сборочного оборудования. 

4 

4 

 

 

4 

4 

4 

4 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1.Практическое занятие "Изучение инструкции по эксплуатации и оформление 

технической документации на ремонт сборочного оборудования". 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:   

Тема 1.12. Дефекты и 

способы восстановления 

типовых деталей 

Содержание 22 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования.  

2. Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. 

Методы определения скрытых дефектов.  

3.Признаки выбраковки изделий и определения срока службы деталей.  

4. Особенности комплектования сборочных деталей. 

6 

4 

4 

4 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1.Практическая работа "Выявление скрытых дефектов деталей и единиц" (по 

вариантам). 

2. Практическая работа "Определение срока службы детали" (по вариантам). 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Изучение восстановления 

детали сборочного оборудования с применением полимерных материалов.  
 

Тема 1.13. Ремонт 

сборочных единиц 

оборудования 

Содержание 22 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 1. Типовые виды неисправностей сборочных единиц.  

2. Этапы подготовки деталей к ремонту.  

3. Проведение ремонта деталей пайкой, наплавкой, ручной и механизированной 

сваркой.  

4 

2 

4 

2 
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4. Применение полимерных материалов при ремонте сборочного оборудования.  

5. Оборудование и технологические приспособления, применяемые при ремонте 

сборочного оборудования. 

4 

2 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Практическое занятие "Составление технологического процесса ремонта 

сборочного оборудования" (по вариантам). 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Ознакомление с 

применением основ бережливого производства при ремонте единиц сборочного 

оборудования 

 

УП 04.Учебная практика  

Виды работ: 

Диагностирование параметров точности и надёжности металлорежущих станков  и аддитивного 

производственного оборудования; 

Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка и аддитивного производственного 

оборудования; 

Оценка износа основных узлов станка;  

Диагностика электрической, электромеханической частей станка с ЧПУ.  

Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем оборудования; 

 Экспресс диагностика станка.  

Проведение регламентного, заявочного диагностирования сборочного оборудования; 

Диагностирование контрольно-измерительных приборов сборочного оборудования; 

Диагностирование приборов защитной автоматики сборочного оборудования; 

Работа в SCADA-систем по контролю качества работ по техническому обслуживанию сборочного 

оборудования; 

Выполнение расчетов, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования.  

Подготовка деталей к ремонту; 

Подготовка оборудования  к ремонту; 

Проведение регулировки основных узлов и единиц сборочного оборудования; 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой, ручной и механизированной сваркой.  

Ремонт сборочного оборудования  с применением полимерных материалов; 

Наладка и подналадка сборочного оборудования.  

Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования.  

Оформление технологической  документации по наладке и подналадке.  

Наладка сборочного оборудования по пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону; 

Наладка  и подналатдка токарных, фрезерных станков. 

210  
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Наладка сверлильных, шлифовальных станков; 

Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования.  

Составление графика ремонтных работ металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Комплектование сборочных деталей Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования.  

Оформление заявки на комплект сборочных деталей; 

Работа в  SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного оборудования 

Работа в SCADA-систем по контролю качества работ по наладке сборочного оборудования 

Оформление технической документации  по  

комплектованию сборочных деталей; 

Местный контроль работы сборочного оборудования.  

Дистанционный  контроль работы сборочного оборудования.  

Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-измерительных систем; 

Производственная практика  

Виды работ: 

Диагностирование контрольно-измерительных приборов сборочного оборудования; 

Диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования;  

Диагностирование приборов защитной автоматики сборочного оборудования; 

Проведение регламентированного и нерегламентированного технического обслуживания; 

Работа в SCADA-систем по диагностике технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и 

аддитивного оборудования я; 

Оформление технической документации на проведённый  контроль  технического обслуживания оборудования; 

Определение неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Определение отклонений параметров точности станка. 

Выведение узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт. 

Выполнение  подналадки металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Выполнение наладки сборочных приспособлений и станка; 

Ремонт и подаладка станков; 

Ремонт и подаладка аддитивного оборудования 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой; 

Регулировка  механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования; 

Оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и ТО оборудования; 

Составление режимов работы эксплуатируемого оборудования. 

Регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования. 

Проведение регулировки основных узлов и единиц эксплуатируемого сборочного оборудования; 

Определение отклонений параметров точности станка. 

180 ОК 01- ОК 09 

ПК 4.1. – ПК 4.5 
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Проведение регулировки узлов станков. 

Подготовка  заявок  на приобретения, расходных материалов; 

Комплектование сборочных деталей. Оформлять технологическую документацию на складирование и хранение 

расходных материалов; 

Оформлять технологическую документацию на доставку  расходных материалов; 

Контроль работы сборочного оборудования с помощью информационно-измерительных систем; 

Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому обслуживанию, наладке и 

подналадке сборочного оборудования. 

Контроль качества работ по наладке сборочного оборудования 

Контроль качества работ по наладке сборочного оборудования 

Контроль качества работ по наладке аддитивного оборудования; 

Промежуточная аттестация 6  

Курсовая работа (проект)   

Всего 778  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты оснащены  в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, 

оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет«Технологии машиностроения»,в соответствии с п. 6 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки», «Метрология, 

стандартизация и сертификация», «Процессы формообразования, технологическая оснастка 

и инструменты»,  «Информационных технологий в профессиональной деятельности», 

«Информационные технологии в планировании производственных процессов», 

«Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования 

систем ЧПУ», Участок станков с ЧПУ», Слесарные», «Механические» оснащенные в 

соответствии с п. 6 Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оборудование зон по видам работ и рабочих мест: 

1. «Технологического оборудования и оснастки»: станки токарные, сверлильные, 

фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, наборы заготовок, инструментов, 

приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации. 

2. «Информационных технологий в профессиональной деятельности»: компьютеры, 

принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение 

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации. 

3. «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ»: автоматизированное рабочее место преподавателя; 

автоматизированные рабочие места учащихся; методические пособия по 

автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и 

управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ,оценке 

экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с 

мультимедийным сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 
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обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с 

ЧПУ.  

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: настольно-

сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор измерительных 

инструментов; приспособления; заготовки для выполнения слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: токарные, 

фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы инструментов; приспособления; 

заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; наборы 

инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО «ОДК-УМПО».  

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и  электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования: учебник 

для студентов учреждений сред. проф. образования/ Ермолаев В.В. – 2-е изд. стер. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 - 272 с. 

2.Валы и оси. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://techliter.ru/news/detali_mashin_valy_i_osi/2013-01-27-170. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на 

металлорежущих станках (3-е изд.) Учебник, 2023 г. .- 2-е изд., перераб. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2023 - 268 с. 8.  

4. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов. Учебник – 

М.: КноРус, 2024 – 406 с.Форма доступа: https://book.ru/book/929997: для авториз. 

Пользователей. Дата обращения: 29.08.2023г. 

5. Базров Б.М. (2023) Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов. 

Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/11-1-0- 38. Дата обращения 

29.08.2023 г. 40.  
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6. Морозов И.М., Гузеев И.И. (2023) Техническое нормирование операций 

механической обработки деталей: Учебное пособие. Компьютерная версия. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/83-1-0- 116. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.bestreferat.ru/referat-189375.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

8. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: http://tehnika-

de.ru/mashina/tehmash.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

9. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://reftrend.ru/904697.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

10.Технология изготовления валов. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.kazedu.kz/referat/188305. Дата обращения 29.08.2023 г.  

11.Мещерякова В.Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 25 процесса (1-е изд.) Учебник, 

2018 г. – 2-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2023 - 304 с.  

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-process-proizvodstva-

shesteren/. Дата обращения 29.08.2023г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2019 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. Электронный ресурс. 

Форма доступа: http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.2023 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-ikhklassifikatsiya. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-sistema. Дата обращения 

29.08.2023 г. 29  

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-

Themes/Theme4.htm. Дата обращения 29.08.2023 г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5. 

 

-Диагностировать техническое  состояние 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования, определения отклонений от 

технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

-Организовывать работу по устранению 

неисправностей  функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков, выведения узлов и элементов 

металлорежущего   аддитивного оборудования в 

ремонт; 

-Регулировать режимы работы эксплуатируемого 

оборудования; 

-Организовывать подготовку заявок, приобретения, 

доставки, складирования и хранения расходных 

материалов; 

-Оформлять  техническую  документацию на 

проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования; 

 -Проводить  контроль качества наладки и 

технического обслуживания оборудования; 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, при выполнении 

работ на  учебной и 

производственной 

практике; 

 зачёт по практике;  

оценка портфолио 

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 

Тестирование, 

Устный опрос, 

Презентация, 

квалификационный 

экзамен. 

ОК 01 

ОК 02  

ОК 03  

ОК 04  

ОК 05  

ОК 06  

ОК 07 

ОК 08 

ОК 09 

- Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам 

Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные 

технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности;  

Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде  

Осуществлять устную и письменную коммуникацию 

на государственном языке Российской Федерации с 

учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении 

климата и бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

Использовать средства физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

- 
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необходимого уровня физической подготовленности;  

Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 
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Приложение 1.5 

к ОПОП-П по специальности 

15.01.16. Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве» 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности: Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве. 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы  

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 Распознавать задачу и проблему в 

профессиональном и социальном 

контексте; анализировать задачу и 

проблему и выделять её составные 

части;  

определять этапы решения задачи;  

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и проблемы; 

составить план действия; 

определить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах;  

реализовать составленный план;  

оценивать результат и последствия 

своих действий  

Актуальный 

профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится 

работать и жить; основные 

источники информации и 

ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ 

в профессиональной и смежных 

областях; методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

- 

ОК 02 Определять задачи для поиска 

информации; 

 определять необходимые 

источники информации; планировать 

процесс поиска;  

структурировать получаемую 

информацию; 

 выделять наиболее значимое в 

перечне информации;  

оценивать практическую 

значимость результатов поиска;  

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач;  

использовать современное 

программное обеспечение;  

номенклатура 

информационных источников, 

применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования 

информации; формат 

оформления результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации; порядок их 

применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с 

использованием цифровых 

средств 

- 
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использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач. 

ОК 03 Определять актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности;  

применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать 

траектории  профессионального 

развития и самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной деятельности; 

 оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих 

идей в рамках профессиональной 

деятельности;  

презентовать бизнес-идею; 

определять источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования; 

основы предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-

планов; порядок выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

 

- 

ОК 04 Организовывать работу коллектива 

и команды;  

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05 Грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и 

построения устных сообщений. 

- 

ОК 06 Описывать значимость своей 

специальности; применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07 Соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства;  

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

пути обеспечения 

ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; 

основные направления 

изменения климатических 

условий региона. 

- 
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региона. 

ОК 08 Использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей;  

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

 пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения 

характерными для данной 

специальности. 

роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; основы 

здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности 

и зоны риска физического 

здоровья для специальности; 

средства профилактики 

перенапряжения. 

- 

ОК 09 Понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые),  

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности;  

обосновывать и объяснять свои 

действия; 

 писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы; 

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

ПК 5.1. Организации производственного 

процесса, позволяющего увеличить 

производительность труда, 

определять потребность в персонале 

для организации производственных 

процессов 

основы производственного 

менеджмента, методы 

эффективного управления 

деятельностью структурного 

подразделения,  

основы планирования и 

нормирования работ 

машиностроительных цехов,  

методику расчета показателей 

эффективности использования 

основного и вспомогательного 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

планирования и 

нормирования работ 

машиностроительных 

цехов, постановки 

производственных задач 

персоналу, 

осуществляющему 

наладку станков и 

оборудования в 

металлообработке, 

применения технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного персонал, 

мотивации, обучении, 

решении конфликтных 

ситуаций 

ПК 5.2. Оценивать наличие и потребность в 

материальных ресурсах для 

обеспечения производственных задач,  

формировать рабочие задания и 

инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами, 

рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

основы ресурсного обеспечения 

деятельности структурного 

подразделения, 

основы гражданского, 

административного, трудового и 

налогового законодательства в 

части регулирования 

деятельности структурного 

подготовки и 

корректировки 

финансовых документов 

по производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства 



111 
 
технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

подразделения, 

 виды финансовых документов и 

правила работы с ними при 

производстве и реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства,  

виды автоматизированных 

систем управления и учета, 

правила работы с ними,  

стандарты антикоррупционного 

поведения 

ПК 5.3. Принимать оперативные меры при 

выявлении отклонений от заданных 

параметров планового задания при 

его выполнении персоналом 

структурного подразделения,  

определять потребность в развитии 

профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения 

производственных задач; 

факторы, оказывающие 

воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения,  

 

методы оценки эффективности 

использования 

ресурсосберегающих технологий 

контроля качества 

продукции требованиям 

нормативной 

документации, анализа 

причин разработки,  

реализации и улучшения 

процессов системы 

менеджмента качества 

структурного 

подразделения, 

разработки предложений 

по корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического 

процесса 

ПК 5.4. Организовывать рабочие места в 

соответствии с требованиями охраны 

труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными 

задачами,  

разрабатывать предложения на 

основании анализа организации 

передовых производств по 

оптимизации деятельности 

структурного подразделения 

правила и нормы, 

обеспечивающие защиту жизни и 

сохранение здоровья человека, 

управление безопасностью 

жизнедеятельности на 

предприятии,  

 

эффективные мероприятия по 

охране окружающей среды, 

применяемые в машиностроении 

определения факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения,  

реализации методов 

ресурсосбережения на 

предприятиях 

машиностроения, 

обеспечения 

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применения методов 

бережливого 

производства 

ПК 5.5* Выполнять контроль размеров, 

формы и взаимного расположения 

поверхностей деталей средней 

сложности с точностью размеров по 

12-14-му квалитету 

Виды, устройство, назначение, 

правила применения средств 

контроля точности размеров, 

формы и взаимного 

расположения поверхностей 

деталей с точностью размеров по 

Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 10-14-му 
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10-14-му квалитету квалитету 

Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 

12-14-му квалитету 

 
 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнитель

ные 

профессиона

льные 

компетенци

и 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, наименование темы Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1. ПК 5.5*. 

Проверять 

качество 

обработки 

поверхносте

й 
 

Знать: 

Виды, устройство, 

назначение, правила 

применения средств контроля 

точности размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей с 

точностью размеров по 10-14-

му квалитету 

Уметь: Выполнять контроль 

размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей 

деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12-14-

му квалитету 

Навыки: Контроль 

точности размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 10-14-му 

квалитету 

Контроль точности размеров, 

формы и взаимного 

расположения поверхностей 

деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12-14-

му квалитету 

Тема 1. Средства измерений 

 

Тема 2.2. Методы и 

погрешности измерения 

 

 

Тема 3. Контроль качества 

деталей после механической и 

слесарной обработки 

 

Тема 4. Контроль качества 

деталей сложной формы 

 

Тема 5.Контроль качества 

сборочных работ 

 

Тема 6 .Проверка станков на 

точность 

 

Тема 7.Учет и анализ брака 

 

 

 

 

 

 

120 Требование 

работодателя 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 172 120 

Курсовая работа (проект) - - 
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Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 294 294 

учебная 150 150 

производственная 144 144 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 05.01 в форме экзамена 

ПП.05.02* в форме зачета 

 

6 

6 

 

- 

- 

Всего 478 384 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

 

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Раздел 1.Организация работ по 

реализации технологических процессов 

в машиностроительном производстве  

172 120 52 52 х -   

2 Учебная практика 150 150   150  

3 Производственная практика 144 144    144 

4 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  478 414  172 Х - 150 144 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1.Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве  

466  

МДК 05.01.Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 52  

Тема 1.1 

Формирование 

организационной 

структуры 

подразделения 

 

Содержание  8 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 1. Понятие производственного предприятия (организации)  

2.Производственная структура машиностроительного предприятия. 

Регламентирующая документация. Регламентация и департаментизация.  

3. Цели и задачи структурного подразделения. Формирование организационной 

структуры подразделения. Основные и вспомогательные бизнеспроцессы.  

4. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных структур, 

численности персонала 

2 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выполнения тестового задания  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 
 

Тема 1.2. 

Планирование 

выполнения 

производственной 

программы 

Содержание  
16 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 
1. Понятие и показатели производственной программы. Структура производственного 

процесса.  

2. Принципы формирования участков и цехов. Состав и методика расчета площади 

цеха.  

3. Выбор типа оборудования. Расчет количества основного оборудования.  

4. Производственный цикл. Показатели технологичности изделий  

5. Планирование выполнения производственной программы. Виды движения 

предметов труда в процессе производства. Особенности организации поточного 

производства.  

6. Организация технологической подготовки производства. Задачи технологической 

подготовки. Технологический процесс и его элементы.  

7. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных структур, 

численности персонала.  

2 

 

2 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

2 
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8. Цели, задачи и стадии планирования. Принципы и методы планирования 

9. Содержание технико-экономического планирования. План реализации продукции. 

Планирование производственных мощностей.  

10. Планирование себестоимости, прибыли и рентабельности. Нормативно – 

календарные расчеты в различных типах производства. Оперативное управление 

производством.  

11. Баланс рабочего времени. Планирование численности персонала. 

Производительность труда: понятие, показатель производительности труда и методика 

их расчета, факторы повышения производительности труда. 

2 

 

 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Планирование численности персонала  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: Проработка конспектов 

занятий, учебной и нормативно-технической литературы 

 

Тема 1.3. 

Оперативное 

управление 

производством и 

технологическим 

подразделением 

Содержание  10 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 1. Сущность и функции нормирования труда. Виды норм труда (норма времени, норма 

выработки, норма обслуживания, норма численности). 

 2. Способы измерения трудовых затрат. Оплата труда. Тарифная система и ее 

элементы 

3. Формы и системы заработной платы. Оплата труда руководителей, специалистов и 

служащих. 

 4. Управление как совокупность взаимодействия субъектов и объектов управления 

для достижения целей управления. Микро- и макросреда организации.  

5. Органы управления, понятие и классификация функций управления 

6. Организация как объект менеджмента. Основные типы структур организации. 

Управленческий цикл. Методы управления.  

7. Структура и процесс принятия управленческого решения. Риск при принятии 

решений  

8. Цели и основные принципы стратегического управления. Этапы стратегического 

планирования. Типы стратегий управления персоналом.  

9. Персонал предприятия: понятие, состав, виды классификации, характеристика.  

10. Значение психологических методов управления. Коммуникации в системе 

управления. Основные элементы и этапы коммуникации.  

11. Принципы делового общения. Законы и приемы делового общения. Сущность и 

элементы руководства. Стили руководства.  

12. Влияние групп на деятельность предприятия (организации). Неформальные 

группы. Характеристики формальных и неформальных групп.  

13. Групповые процессы. Преимущества и недостатки 

2 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

 

 

2 

 

 

 

 

2 
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В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Составление списка состава персонала цеха  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 1.4. 
Финансовая и 

юридическая 

деятельность 

подразделения 

Содержание  6 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 Структурное подразделение как «центр формирования прибыли и учета и затрат. 

Оформление финансовых документов, процессов и процедур; 

Принципы системы менеджмента качества; 

Разработка, внедрение и подтверждение системы менеджмента качества в 

подразделении. 

2 

 

2 

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Оформление финансовых документов  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 1.5. Реализация 

техпроцессов в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда и бережливого 

производства 

Содержание  6 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 Охрана труда и труда и безопасность жизнедеятельности; 

Защита окружающей среды; 

Ресурсосбережение и бережливое производство 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий  

Выполнения тестового задания  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

УП 05.Учебная практика 

Виды работ: 

Составление должностных и производственных инструкций  

Определение структуры организации промышленного предприятия  

Проектирование планировки участка производства  

Планирование выполнения производственной программы  

Расчет производственных мощностей предприятия  

Расчет плановых показателей себестоимости, прибыли и рентабельности  

Расчет нормативов и норм труда. Определение показателей производительности труда  

Разработка управленческого цикла по изготовление продукции машиностроительного предприятия.  

Принятие управленческого решения  

Обсуждение проблемной ситуации и пути решения выхода из конфликта  

Оценка экономической эффективности деятельности подразделения  

Оценка резервов повышения эффективности деятельности подразделения  

Изучение состава и содержания финансовых документов подразделения. 

60 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.4 

Раздел 2. Контроль качества деталей после механической и слесарной обработки.   

МДК.05.02* Технология контроля качества станочных и слесарных работ 120  
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Тема 2.1. Средства 

измерений 

Содержание  20 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 1. Плоскопараллельные концевые меры длины. Принадлежности к КМД. Правила 

составления блоков КМД. 

 2. Штангенинструмент,штангенциркули (классификация, правила пользования, 

точность измерения), штангенглубиномер, штангенрейсмас. 

3. Микрометрические инструменты. Гладкие микрометры. Микрометрический 

нутромер. Микрометрический глубиномер 

4. Измерительные головки. Индикаторы часового типа. Рычажно-зубчатый индикатор. 

Индикаторные нутромеры. Индикаторные глубиномеры. Скобы с отсчетными 

устройствами. 

5. Калибры и шаблоны. 

6.Оптико-механические приборы. Вертикальные и горизонтальные оптиметры.  

Оптикаторы. Контактные интерферометры. Оптические длинномеры. Измерительные 

машины. Инструментальные и универсальный микроскоп. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Составление блоков КМД и работа с принадлежностями к ним. Выполнение контроля 

деталей штангенинструментом. 
 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.2. Методы и 

погрешности 

измерения 

Содержание  10 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 1. Классификация методов измерений. Метрологические параметры, свойства и 

погрешности средств измерения. Погрешности измерений и их оценка.  

2. Принцип выбора средств измерений. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Оценка погрешностей измерения.  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.3. Контроль 

качества деталей 

после механической 

и слесарной 

обработки 

Содержание 24 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 1. Контроль наружных цилиндрических поверхностей. Контроль цилиндрических 

отверстий.  

2. Контроль углов и конусов. Угловые меры. Угломеры с нониусом. Жесткие 

угольники и шаблоны. Синусные линейки. Конические калибры.  

3. Контроль отклонений плоских поверхностей. Поверочные линейки и плиты. 

Контроль уровнями. Интерференционный метод контроля.  

 4. Контроль отклонений формы тел вращения. Контроль отклонений  

 расположения поверхностей и суммарных отклонений.  

5. Контроль сложного и специального режущего инструмента.  

6. Способы измерения и контроля резьбовых поверхностей. Методы контроля 

наружных и внутренних резьб.  
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7. Измерение параметров зубчатых колес. Контроль кинематической погрешности 

зубчатого колеса. Контроль радиального биения. Контроль толщины зуба и 

отклонений длины общей нормали. Контроль погрешности профиля. Контроль пятна 

контакта. Контроль основного шага цилиндрического колеса. Контроль 

измерительного межосевого расстояния. Проверка червячных пар 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Контроль углов и конусов.  

Измерение среднего диаметра наружной резьбы микрометром со вставками. Контроль 

параметров зубчатых колес. 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.4. Контроль 

качества деталей 

сложной формы 

Содержание  10 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 1.Пространственные шаблоны, приспособления с копиром.  

2.Контроль шпоночных и шлицевых соединений.  

3. Контроль пружин. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Контроль шпоночных и шлицевых соединений штангенциркулем  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.5.Контроль 

качества сборочных 

работ 

Содержание  14 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 Технические условия на приемку деталей и проведение испытаний узлов и 

конструкций средней сложности после слесарно-сборочных операций. 

2. Контроль сборки и монтажа подшипников качения и скольжения.  

3. Контроль резьбовых соединений.  

4. Контроль сборки зубчатых передач.  

 5. Контроль направляющих  

6. Статическая и динамическая балансировка.  

7. Приемка узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки.  

8. Испытания узлов, конструкций и частей машин. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Контроль резьбовых соединений микрометром  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.6 .Проверка 

станков на точность 

Содержание  8 

1. Проверка на точность станков токарной, фрезерной, сверлильной групп. 

Технологические паспорта на станки. 
 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Проверка токарно станка на точность.  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.7.Учет и Содержание  10 
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анализ брака 1. Определение и классификация брака.  

2.Порядок оформления актов о браке. Оформление актов о браке на внутрицеховой 

брак.  

3. Оформление брака, обнаруженного в подразделении потребителя.  

4. Оформление внешнего брака, выявленного у потребителя в изделиях, поставляемых 

заводом.  

5. Порядок отправки забракованной продукции. Учет и анализ брака в цехах. 

Мероприятия по предупреждению брака. Изоляция и исправление брака 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Выполнения тестового задания  

В том числе самостоятельная работа обучающихся:  

Тема 2.8. 

Технологические 

документы на 

технический 

контроль 

Содержание  8 

1. Состав технологических документов на технический контроль: операционная карта 

технического контроля, ведомость операций технического контроля. 

Сопроводительные документы, технологическая бирка, накопительные документы, 

технологический паспорт, журнал контроля технологического процесса. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Оформление технологической документации на контроль.  

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 
 

Учебная практика  

Виды работ: 

Инструктаж по охране труда;  

Приемка деталей после механической и слесарной обработки (промежуточный контроль), оформление 

сопроводительной документации;  

Контроль качества и соответствие ТУ деталей, подаваемых на сборочный участок;  

Контроль качества узлов и конструкций после их сборки или установки на место;  

Оформление документации на принятую и забракованную продукцию;  

Контроль брака на обслуживаемом участке по видам, установление причины его возникновения и 

своевременное принятие мер к его устранению;  

Освоение методики проведения испытаний узлов и конструкций;  

Заполнение журнала испытаний, учета и отчетности по качеству и количеству на принятую и забракованную 

продукцию;  

Проверка предельного измерительного и режущего инструмента сложного профиля;  

Проверка взаимоположения сопрягаемых деталей, прилегания поверхностей и бесшумной работы механизмов;  

Ведение учета и отчетности по принятой продукции;  

Контроль качества и приемка изготовления и сборки сложных деталей после окончательной сборки с 

выполнением всех предусмотренных ТУ испытаний, с применением всевозможных специальных и 

90 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 



120 
 

универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов;  

Контроль качества и приемка  изделий после механической и слесарной обработки; 

Контроль качества после окончательной сборки с выполнением всех предусмотренных техническими 

условиями испытаний, с проверкой точности изготовления и сборки, с применением специальных и 

универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов;  

Контроль качества и приемки узлов после окончательной сборки с выполнением всех предусмотренных ТУ 

испытаний, с проверкой точности изготовления и сборки, с применением всевозможных специальных и 

универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов;  

Контроль качества и приемка комплектов и конструкций в целом после окончательной сборки с выполнением 

всех предусмотренных ТУ испытаний, с применением всевозможных специальных и универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и приборов; Контролирование сложного и специального режущего 

инструмента;  

Проверка станков на точность обработки без нагрузки и под нагрузкой;  

Проверка на специальных стендах соответствие характеристик собираемых объектов паспортным данным; 

Определение соответствия государственному стандарту материалов, поступающих на обработку, по 

результатам анализов и испытаний в лабораториях;  

Оформление документации на готовое изделие; 

 Установление порядка приемки и проверки собранных узлов и конструкций 

Производственная практика  

Виды работ: 

Составить баланс рабочего времени персонала. Планирование численности персонала. 

Составление должностных и производственных инструкций.  

Планировка управления деятельностью подчиненного персонала. 

Сопровождать подготовку финансовых документов по производству продукции машиностроительного 

производства.  

Сопровождать подготовку финансовых документов по реализации продукции машиностроительного 

производства.  

Сопровождать подготовку финансовых документов по материально-техническому обеспечению деятельности 

подразделения машиностроительного производства. 

Пооперационный контроль качества продукции требованиям нормативной документации. 

Контроль качества продукции требованиям нормативной документации. 

Контроль качества узлов и конструкций после их сборки или установки на место;  

Анализ брака, разработка мероприятий по устранению брака;  

Оформление актов о браке и правила хранения бракованной продукции;  

Заполнение журнала испытаний, учета и отчетности по качеству и количеству на принятую и забракованную 

продукцию. 

Проверка предельного измерительного и режущего инструмента сложного профиля;  

144 ОК 01- ОК 09 

ПК 5.1 – ПК 5.5 
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Проверка взаимоположения сопрягаемых деталей, прилегания поверхностей и бесшумной работы механизмов;  

Работа с нормативно-правовой документацией по  охране труда предприятии. 

Работа с технической документацией по обучения работников предприятия по охране труда. 

Изучение требований безопасности предъявляемых к технологическому оборудованию и производственному 

процессу. 

Изучение реализации норм и правил охраны труда, оценка условий труда.  

Разбор базовых условий для реализации модели бережливого производства. 

Выявление факторов влияющие на эффективность ресурсосбережения. 

Контроль качества обработки поверхностей простых деталей. 

Контроль качества обработки поверхностей деталей средней сложности. 

Контроль качества и приемка изделий после механической и слесарной обработки поверхностей. 

Контроль качества после слесарной обработки с проверкой точности изготовления и сборки, с применением 

специальных и универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов. 

Контроль качества изделий с выполнением всех предусмотренных ТУ испытаний, с проверкой точности 

изготовления и сборки, с применением специальных и универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов. 

Контролирование сложного и специального режущего инструмента;  

Контроль качества на специальных стендах соответствие характеристик собираемых объектов паспортным 

данным;  

Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей простых деталей с точностью 

размеров по 10-14-му квалитету. 

Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12-14-му квалитету. 

Промежуточная аттестация 12  

Всего 478  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей 

оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет«Технологии машиностроения»,в соответствии с п. 6 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: Технологического оборудования и оснастки»; 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; «Автоматизированного 

проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ», 

«Слесарная», оснащенные в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Оснащенные базы практики (зоны по видам работ),оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

1. Технологического оборудования и оснастки: станки токарные, сверлильные, 

фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, наборы заготовок, инструментов, 

приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: компьютеры, 

принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение 

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации. 
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3. Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ: автоматизированное рабочее место преподавателя; 

автоматизированные рабочие места учащихся; методические пособия по 

автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и 

управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке 

экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с 

мультимедийным сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 

обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с 

ЧПУ. 

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: настольно-

сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор измерительных 

инструментов; приспособления; заготовки для выполнения слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: токарные, 

фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы инструментов; приспособления; 

заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; наборы 

инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО «ОДК-УМПО» 

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Базров Б.М. (2023) Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов. 

Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/11-1-0- 38. Дата обращения 

29.08.2023 г. 40.  
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2. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования: учебник 

для студентов учреждений сред. проф. образования/ Ермолаев В.В. – 2-е изд. стер. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 - 272 с. 

3. Морозов И.М., Гузеев И.И. (2023) Техническое нормирование операций 

механической обработки деталей: Учебное пособие. Компьютерная версия. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/83-1-0- 116. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4.Мещерякова В.Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 25 процесса (1-е изд.) Учебник, 

2018 г. – 2-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2023 - 304 с.  

5. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на 

металлорежущих станках (3-е изд.) Учебник, 2023 г. .- 2-е изд., перераб. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2023 - 268 с. 8.  

6. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.bestreferat.ru/referat-189375.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов. Учебник – 

М.: КноРус, 2019 – 406 с.Форма доступа: https://book.ru/book/929997: для авториз. 

Пользователей. Дата обращения: 29.08.2023г. 

8. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: http://tehnika-

de.ru/mashina/tehmash.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

9. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://reftrend.ru/904697.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

10.Технология изготовления валов. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.kazedu.kz/referat/188305. Дата обращения 29.08.2023 г.  

11. Валы и оси. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://techliter.ru/news/detali_mashin_valy_i_osi/2013-01-27-170. Дата обращения 29.08.2023 г.  

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-process-proizvodstva-

shesteren/. Дата обращения 29.08.2023 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  
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4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. Электронный ресурс. 

Форма доступа: http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.2023 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-ikhklassifikatsiya. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-sistema. Дата обращения 

29.08.2023 г.   

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-

Themes/Theme4.htm. Дата обращения 29.08.2023 г. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

ПК 5.5. 

 
ОК 1 

ОК 2  

ОК 3  

ОК 4  

ОК 5  

ОК 6  

ОК 7  

ОК 8  

ОК 9 

-Организовывать контроль по реализации 

технологических процессов в машиностроительном 

производстве; 

-Планировать и осуществлять управление 

деятельностью подчиненного персонала 

-Сопровождать подготовку финансовых документов 

по производству и реализации продукции 

машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности 

подразделения 

- Выполнять контроль качества  продукции, выявлять, 

анализировать и устранять причины выпуска 

продукции низкого качества 

-Реализовать технологические процессы в 

машиностроительном производстве с соблюдением 

требований охраны труда, безопасноти 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого производства; 

- Выполнять контроль точности размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей простых 

деталей с точностью размеров по 10-12-му квалитету; 

-Выполнять контроль размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12-14-му 

квалитету; 

-Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам 

Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные 

технологии для выполнения задач профессиональной 

Экспертное наблюдение 

Тестирование 

Практическая работа 

Контрольная работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 



126 
 

126 

 

деятельности;  

-Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

-Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде  

-Осуществлять устную и письменную коммуникацию 

на государственном языке Российской Федерации с 

учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

-Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

-Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении 

климата и бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

-Использовать средства физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности;  

-Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1 

к ОПОП-П по специальности  

15.01.16. «Технология машиностроения»  

 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ) 

Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, наименование) 
Вид практики 

 (учебная/ 

производственн

ая  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 
Семест

р 

Объем  

 в часах 

 

УП. 01 ПМ.01.Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей машин 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

технологическая  

 54 

УП. 02 ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная. 

 60 

УП. 02* ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная 

 240 

УП. 03 ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

технологическая 

 

1 60 

УП. 03* ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

технологическая 

2-4 630 

УП. 04 ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

технологическая, 

контрольная  

7-8 90 

УП. 04* Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

технологическая, 

контрольная 

 120 

УП. 05 ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном  

производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная, 

технологическая, 

сборочно-программная, 

контрольная  

7 60 

УП. 05.02* ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном  

производстве 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная, 

технологическая, 

сборочно-программная, 

контрольная  

 90 

  Всего УП Х Х 1404 

ПП.01 ПМ.01 

Разработка технологических 

Производственна

я практика 

технологическая, 

программно-

4 36 
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процессов изготовления деталей 

машин 

технологическая, 

сборочно-

технологическая 

6 36 

ПП.02 ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Производственна

я практика 

программно-

технологическая, 

сборочно-

технологическая, 

станочная, токарная с 

ЧПУ   

6 216 

ПП.03 ПМ.03  

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Производственна

я практика 

технологическая, 

механо-наладочная, 

станочная, токарная с 

ЧПУ  

4 74 

ПП.03* ПМ.03  

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Производственна

я практика 

технологическая, 

механо-наладочная, 

станочная, токарная с 

ЧПУ   

 70 

ПП.04 ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Производственна

я практика 

технологическая, 

организационная, 

станочная, токарная с 

ЧПУ  

8 108 

ПП.04* ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Производственна

я практика 

технологическая, 

организационная, 

станочная, токарная с 

ЧПУ 

 72 

ПП.05 ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном  

производстве 

Производственна

я практика 

технологическая, 

программно-

технологическая, 

сборочно-

технологическая, 

организационная 

7 72 

ПП.05* ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном  

производстве 

Производственна

я практика 

технологическая, 

программно-

технологическая, 

сборочно-

технологическая, 

организационная 

 72 

ПДП 

Производственная практика по 

профилю специальности 

(преддипломная)  

   36 

  Всего ПП Х Х 792 

  Итого практики Х Х 2196 

 

 

 
 

2025 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1 

к ОПОП-П по специальности  

15.02.16 «Технология машиностроения» 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММАУЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин 

УП.02 ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном производстве 

УП.03 ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 

УП.04 ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства.  

УП.05 ПМ.05 Организация работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки 

среднего профессионального образования в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.16 «Технология машиностроения» и реализуется в 

профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов 

(МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом 

(п. 5.1. ОПОП-П): 
УП.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 
 

 

ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 
 

 

МДК.01.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

МДК.01.02 

Оформление 

технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

 

УП.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

МДК.02.01  

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

 

УП.02* 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

МДК.02.01  

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

МДК.02.02*  

Технология изготовления 

деталей машин на 

металлорежущих станках с 

программным управлением 

УП.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 
 

 

ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

МДК.03.01Разработка и 

реализация технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

МДК.03.02* 

Технология изготовления 

деталей на металлорежущих 

станках различного вида 

УП.04 

Организация контроля, 

ПМ.04 
Организация контроля, 

МДК.04.01 

Контроль, наладка, 
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наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства. 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства. 

подналадка и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

 

УП.05 

Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном  

производстве 

 

ПМ.05 
Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном  

производстве 

 

МДК.05.01 

Планирование, организация 

и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

МДК*.05.02 

Технология контроля 

качества станочных и 

слесарных работ 

   

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / 

ПК 
Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

OK 02.  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, приьШЛИи бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства. 

ПК 1.3 Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку 

для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве 

ПК 2.1 Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования. 

ПК 2.2 Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования. 

ПК 2.3 Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ 

на технологическом оборудовании. 

ПК 2.4* Осуществлять обработку деталей на станках различного вида и типа 

ПК 2.5* Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы 

ПК 2.6* Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным 

управлением 

ПК 2.7* Проверять качество обработки поверхностей 

ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки 

изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том 

числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства. 

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической 

документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению. 

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами. 

ПК 3.7* Обрабатывать заготовки простых деталей 

ПК 3.8* Обрабатывать заготовки деталей средней сложности 

ПК 3.9* Нарезать наружную и внутреннюю резьбы на заготовках деталей метчиком и 

плашкой 

ПК 3.10* Выполнять токарную обработку и доводку наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности 

ПК 3.11* Выполнять фрезерование поверхностей заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных станках, 

включая уникальные 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования. 
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ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном  производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала. 

ПК 5.2 Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения. 

ПК 5.3 Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять 

причины выпуска продукции низкого качества. 

ПК 5.4 Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

ПК 5.5* Проверять качество обработки поверхностей 

 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  

ОПОП-П  по видам деятельности: «наименование ВД Х», «наименование ВД 

Х» (перечисляются все виды деятельности по ФГОС СПО и дополнительные 

ВД  по запросу работодателя). 

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся 

должен получить практический опыт (сформировать умения): 
Наименование 

вида деятельности 

Практический опыт / умения 

ВД 1  

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

Практический опыт: 

применения конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей, разработки технических 

заданий на проектировании специальных технологических приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий производства;  

составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций;  

выбора способов базирования и средств технического оснащения процессов 

изготовления деталей машин; 

выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования; 

Умения:  
читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, 

анализировать технологичность изделий, оформлять техническое задание на 

конструирование нестандартных приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

определять виды и способы получения заготовок,  



135 
 

135 

 

оформлять чертежи заготовок для изготовления деталей, определять тип 

производства; проектировать технологические операции, анализировать и 

выбирать схемы базирования, выбирать методы обработки поверхностей; 

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку:  

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 
ВД 2 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин в 

машиностроительн

ом производстве 

 

Практический опыт:  
использования базы программ для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением, применения шаблонов типовых 

элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их 

перенос на металлорежущее оборудование, разработки и переноса модели 

деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их изготовления; 

разработки предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса, внедрения управляющих программ 

в автоматизированное производство, контроля качества готовой продукции 

требованиям технологической документации; 

Умения: 

использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую 

документацию при написании управляющих программ, заполнять формы 

сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, переносить управляющие 

программы на металлорежущие станки с числовым программным управлением, 

переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном производстве; 

осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым 

программным управлением, производить сопровождение корректировки 

управляющих программ на станках с числовым программным управлением, 

корректировать режимы резания для оборудования с числовым программным 

управлением, выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых 

станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, проводить 

контроль качества изделий после осуществления наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин, 

анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего 

качества после проведения работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, вносить 

предложения по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и 

технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, 

контролировать качество готовой продукции машиностроительного 

производства; 

ВД 3 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

Практический опыт: 
проведения анализа технических условий на изделия и проверки сборочных 

единиц на технологичность; 

выбора инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки изделий; 

разработки технологических процессов и технологической документации 

сборки изделий в соответствии с требованиями технологической документации, 

расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов; 

технического нормировании сборочных работ, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного оборудования, 
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инструментов и оснастки, специальных приспособлений, выполнения сборки и 

регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

контроля качества готовой продукции механосборочного производства, 

проведения испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах, предупреждения, выявления и устранения дефектов 

собранных узлов и агрегатов; 

разработки планировок цехов; 

Умения: 

анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять 

сборочные единицы на технологичность при ручной механизированной сборке, 

поточно-механизированной и автоматизированной сборке, применять 

конструкторскую и технологическую документацию по сборке изделий при 

разработке технологических процессов сборки, разрабатывать технологические 

процессы сборки изделий в соответствии с требованиями технологической 

документации, рассчитывать показатели эффективности использования 

основного и вспомогательного оборудования механосборочного производства, 

учитывать особенности монтажа машин и агрегатов, определять и выбирать 

виды и формы организации сборочного процесса, организовывать 

производственные и технологические процессы механосборочного 

производства; 

выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при разработке технологического процесса, 

выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления сборки, 

выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в механосборочном производстве, выбирать 

подъёмно-транспортное оборудование для осуществления сборки изделий; 

использовать технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства, соблюдать требования по внесению 

изменений в технологический процесс по сборке изделий, применять системы 

автоматизированного проектирования при разработке технологической 

документации по сборке изделий, проводить расчеты сборочных процессов, в 

т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования, осуществлять 

техническое нормирование сборочных работ, рассчитывать количество 

оборудования, рабочих мест, производственных рабочих механосборочных 

цехов; 

обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять монтаж 

металлорежущего оборудования, выбирать способы и руководить выполнением 

такелажных работ, осуществлять установку машин на фундаменты, проверять 

рабочие места на соответствие требованиям, определяющим эффективное 

использование оборудования, соблюдать требования техники безопасности на 

механосборочном производстве; 

контролировать качество сборочных изделий в соответствии с требованиями 

технической документации, предупреждать и устранять несоответствие изделий 

требованиям нормативных документов, выявлять причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества, обеспечивать требования нормативной документации 

к качеству сборочных единиц, определять износ сборочных изделий, выявлять 

скрытые дефекты изделий; 

выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать 

оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять 

организацию, складирование и хранение комплектующих деталей, 

вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и собранных 

изделий, разрабатывать спецификации участков; 

ВД 4 

Организация 

контроля, наладки 

и технического 

Практический опыт: 
диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определения отклонений от 

технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 
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обслуживания 

оборудования 

машиностроительн

ого производства 

аддитивных производств; 

организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, 

выведения узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в 

ремонт; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и 

хранения расходных материалов; 

оформления технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования, проведения контроля 

качества наладки и технического обслуживания оборудования; 

Умения: 

осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования, оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков, контрольно-измерительный инструмент и 

приспособления, применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические 

ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

ВД 5 

Организация работ 

по реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительн

ом производстве 

 

Практический опыт: 
панирования и нормирования работ машиностроительных цехов, постановки 

производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и 

оборудования в металлообработке, применения технологий эффективных 

коммуникаций в управлении деятельностью подчиненного персонал, 

мотивации, обучении, решении конфликтных ситуаций; 

подготовки и корректировки финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства; 

контроля качества продукции требованиям нормативной документации, 

анализа причин разработки, реализации и улучшения процессов системы 

менеджмента качества структурного подразделения, разработки предложений 

по корректировке и совершенствованию действующего технологического 

процесса; 

определения факторов, оказывающих воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на 

предприятиях машиностроения, обеспечения производства выполняемых работ 

с соблюдением норм и правил охраны труда, защиты жизни и сохранения 

здоровья человека, охраны окружающей среды, применения методов 

бережливого производства 

Умения: 

организации производственного процесса, позволяющего увеличить 

производительность труда, определять потребность в персонале для 

организации производственных процессов; 

оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач, формировать рабочие задания и инструкции к ним в 

соответствии с производственными задачами, рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 
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принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных 

параметров планового задания при его выполнении персоналом структурного 

подразделения, определять потребность в развитии профессиональных 

компетенций подчиненного персонала для решения производственных задач; 

организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами, 

разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых 

производств по оптимизации деятельности структурного подразделения 

ВД 

2*(+Выполнение 

работ по профессии 

рабочего 16045 

Оператор станков с 

программным 

управлением)            

Навыки: 

обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа; 

контроля деталей с точностью размеров по 12-14 квалитету 

Умения: 

составлять технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

читать конструкторскую и техническую документацию 

выводить управляющую программу, заносить УП в память системы ЧПУ; 

выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ; 

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования; 

выбирать средства измерения и проводить контроль качества обработанной 

детали в соответствии с требованиями технической документации 

ВД 

3*(+Выполнение 

работ по профессии 

рабочего 18809 

Станочник 

широкого профиля) 

Навыки: 

выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности; 

выполнения фрезерования поверхностей заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных станках, 

включая уникальные; 

Умения: 

читать и применять техническую документацию на особо сложные детали с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

выполнять эскизы специальной оснастки и инструмента; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

универсальные и специальные приспособления; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать 

режущие инструменты; 

определять степень износа режущих инструментов; 

выполнять проверку токарных станков на точность в соответствии с 

выполняемой работой; 

производить настройку универсальных токарных станков для обработки 

поверхностей заготовки с точностью по 5-му, 6-му квалитету в соответствии с 

технологической картой; 

устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 0,01 

мм; 

выполнять токарную обработку и доводку поверхностей (включая 

конические) заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на универсальных токарных станках в соответствии с 

технологической картой и рабочим чертежом; 

применять смазочно-охлаждающие жидкости; 

выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при 

токарной обработке и доводке поверхностей заготовок особо сложных деталей 

с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

работ на универсальных токарных станках; 

выполнять окончательную нарезку червяков 6-й, 7-й степени точности; 

затачивать и доводить сложные токарные режущие инструменты в 

соответствии с обрабатываемым материалом; 
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проверять исправность и работоспособность универсальных токарных 

станков; 

выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков; 

контролировать геометрические параметры сложных токарных режущих 

инструментов; 

выполнять работы на универсальных токарных и точильно-шлифовальных 

станках с соблюдением требований охраны труда, пожарной и промышленной 

безопасности. 

ВД 3*. 

(+Выполнение 

работ по профессии 

19149 Токарь) 

Навыки: 

токарной обработки заготовок простых деталей; 

нарезания наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей 

Умения: 

пользоваться инструментами для токарной обработки; 

правила техники безопасности правила нарезания резьбы; 

пользоваться метчиком и плашкой 

ВД 5х 

Выполнение работ 

по профессии 

рабочего 16045 

Оператор станков с 

программным 

управлением 

 

Навыки: 

запуск и контроль процессов обработки заготовок на автоматизированных 

станках; 

установка инструментов и закрепление заготовок согласно чертежам и 

технологическим картам; 

настройка режимов резания, скорости подачи инструмента и других рабочих 

параметров оборудования; 

контроль качества готовой продукции, выявление дефектов и принятие мер по 

устранению неисправностей; 

выполнение профилактического обслуживания и диагностики станка, замена 

изношенных частей и режущих инструментов; 

документирование рабочего процесса и заполнение отчетов о выполненных 

операциях. 

Умения: 

o работа с различными типами программного обеспечения для настройки и 

изменения управляющей программы станка; 

o программирование и редактирование технологических циклов обработки деталей; 

o обеспечение правильного выбора режима обработки материала исходя из типа 

заготовки и заданных требований; 

o управление инструментами и настройкой оборудования с целью повышения 

производительности и точности операций; 

o определение отклонений в размерах и параметрах готовых изделий и 

своевременное внесение изменений в рабочий цикл; 

o поддержание чистоты и порядка на рабочем месте, соблюдение правил гигиены и 

противопожарной безопасности. 

 

 

1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части 

ОПОП-П 

УП 
Код ПК/дополнительные 

(ПК*, ПКц) 

Практический 

опыт 

Наименование темы 

практики 

Об

ъем 

час

ов 

Обоснование 

увеличения 

объема 

практики 

УП.02*(

+Выполне

ние работ 

по 

профессии 

рабочего 

ПК.2.4 
Осуществлять обработку 

деталей на станках 

различного вида и типа 

ПК.2.5  

Выполнять подналадку 

Навыки: 

обработки деталей 

на 

металлорежущих 

станках 

различного вида и 

Тема 1. Обработка 

деталей на станках 

различного вида и типа; 

 

Тема 2. Наладка и 

подналадка отдельных 

240 

 

 

 

 

Требование 

работодателя 
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16045 

Оператор 

станков с 

программ

ным 

управлени

ем) 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы 
ПК.2.6 
Осуществлять техническое 

обслуживание станков с 

числовым программным 

управлением 

типа 

 

узлов и механизмов в 

процессе работы на 

станке; 

 

Тема 3 Техническое 

обслуживание станков с 

числовым программным 

управлением 

 

Тема 4. Обработки 

деталей на 

металлорежущих 

станках различного вида 

и тип 

ПК. 2.7 
Проверять качество 

обработки поверхностей 

Навыки: 
контроля деталей с 

точностью размеров 

по 12-14 квалитету 

Тема 5.Контроль 

качества обработки 

поверхностей 

 

 Требование 

работодателя 

УП.03*(

+Выпол

нение 

работ по 

професс

ии 19149 

Токарь) 

ПК.3.7 
Обрабатывать заготовки 

простых деталей 

 

Навыки: 

токарной 

обработки 

заготовок простых 

деталей 

Тема 1. Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей 

102 Требование 

работодателя 

ПК.3.8 
Обрабатывать заготовки 

деталей средней сложности 

Навыки: 

токарной 

обработки 

заготовок простых 

деталей 

Тема 2. Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности 

102 Требование 

работодателя 

ПК.3.9 
Нарезать наружную и 

внутреннюю резьбы на 

заготовках деталей 

метчиком и плашкой 

Навыки: 

нарезания 

наружной и 

внутренней 

резьбы на 

заготовках 

деталей 

Тема 3. Нарезка резьбы 

метчиком и плашкой на 

заготовках деталей 

60 Требование 

работодателя 

 ПК 3.10.  
Выполнять токарную 

обработку и доводку 

наружных и внутренних 

поверхностей заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на 

универсальных токарных 

станках, включая 

окончательное нарезание 

профиля червяков 6-й, 7-й 

степени точности 

Навыки: 

выполнения 

токарной 

обработки и 

доводки 

наружных и 

внутренних 

поверхностей 

заготовок 

сложных деталей 

с точностью 

размеров по 5-му, 

6-му квалитету на 

универсальных 

токарных станках, 

включая 

окончательное 

нарезание 

профиля червяков 

6-й, 7-й степени 

точности 

Тема 4. Токарная 

обработка поверхностей 

заготовок сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на 

универсальных 

токарных станках. 

 

Тема 5. Токарная 

доводка поверхностей 

заготовок сложных 

деталей с  

на универсальных 

токарных станках 

 

Тема 6. выполнять 

окончательную нарезку 

червяков  

 

Тема 7. затачивать и 

180 Требование 

работодателя 
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доводить режущие 

инструменты в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом; 

 

Тема8.Контроль 

качества 

геометрических 

параметров сложных 

токарных режущих 

инструмент 

 ПК.3.11  
Выполнять фрезерование 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на различных 

фрезерных станках, включая 

уникальные 

Навыки: 

выполнения 

фрезерования 

поверхностей 

заготовок особо 

сложных деталей 

с точностью 

размеров по 5-му, 

6-му квалитету на 

различных 

фрезерных 

станках, включая 

уникальные 

Тема 10. 

Выполнения 

фрезерования 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей 

с точностью размеров 

по 5-му, 6-му квалитету 

на различных 

фрезерных станках, 

включая уникальные 

186 Требование 

работодателя 

Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП-П -_870  
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / семестр Форма 

промежуточ

ной 

аттестации 

УП. 01 54 рассредоточено 2/4-3/5  

УП. 02 60 рассредоточено 3/5-3/6  

УП. 02* 240 рассредоточено  

УП. 03 60 рассредоточено 1/1, 1/2, 2/3 ,24  

УП. 03* 630 рассредоточено  

УП. 04 90 рассредоточено 4/7- 4/8  

УП. 04* 120 рассредоточено  

УП. 05 60 рассредоточено 4/7  

УП. 05* 90 рассредоточено  

Всего УП 1404 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
Код ПК 

 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля 

Виды работ Наименование тем 

учебной практики 

Об

ъем 

час

ов  

УП.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 54 

ПК 1.1. 

ПК 1.2. 

ПК 1.3. 

ПК 1.4. 

ПК 1.5. 

Раздел 1.  

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин с 

применением 

систем 

автоматизированног

о проектирования 

Составление маршрута обработки на типовую 

деталь вал. 

Назначение режимов резания, указанной операции 

обработки типовой детали вал. 

Нормирование указанной операции обработки  

типовой детали вал. 

Заполнение карт технологического процесса 

обработки типовой детали вал. 

Тема 1.1. Составление 

маршрута обработки 

детали  вал. 

6 

Составление маршрута обработки на типовую 

деталь втулка. 

Назначение режимов резания, указанной операции 

обработки типовой детали втулка. 

Нормирование указанной операции обработки 

типовой детали втулка. 

Заполнение карт технологического процесса 

обработки типовой детали втулка. 

Тема 1.2. Составление 

маршрута обработки 

детали втулка. 

 

12 

Составление маршрута обработки на типовую 

деталь типа шестерня. 

Составление маршрута обработки на типовую  

деталь крышка. 

Назначение режимов резания указанной операции  

обработки типовой детали крышка. 

Нормирование указанной операции обработки 

типовой детали крышка 

Заполнение карт технологического процесса 

обработки типовой детали крышка. 

Тема 1.3. Составление 

маршрута обработки 

детали типа шестерня. 

12 

Назначение режимов резания указанной операции 

обработки типовой детали шестерня. 

Нормирование указанной операции обработки 

типовой  детали шестерня. 

Тема 1.4. Составление 

маршрута обработки на 

детали шестерня 

12 
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Заполнение карт технологического процесса 

обработки типовой детали. шестерня. 

  Составление маршрута обработки на типовую 

деталь корпус. 

Выбор технологической оснастки для обработки 

типовой детали на определенной механической 

операции. 

Проектирование карты операционной наладки. 

Тема 1.5. Составление 

маршрута обработки 

детали шестерня 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 54 

УП.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве 

60 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

 

Раздел 2. Разработка 

и внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин в 

машиностроительно

м производстве 

 

Изучение конструкции и технических 

характеристик станков с ЧПУ  

Изучение инструмента и оснастки для работы на 

станках с ЧПУ  

Изучение документации по программированию 

станков с ЧПУ  

Изучение интерфейса САМ-систем высокого 

уровня  

Изучение особенностей разработки управляющих 

программ и настройки аддитивного оборудования  

Тема 1. Работа с 

технической 

документация на 

программирование 

 

 

 

 

 

 

30 

Типовые программы для изготовления деталей; 

Разработка УП с использованием стойки станка и 

постоянных циклов; 

Разработка технологических процессов для станков 

с ЧПУ;  

Разработка управляющих программ 

металлообработки в САМ-системах; 

Разработка управляющих программ; 

Программирование автоматизированного 

измерительного оборудования 

Тема 2. Разработка 

управляющих программ 

металлообработки 

30 

УП 02* Технология изготовления деталей машин на металлорежущих станках с программным управлением 240 

ПК 2.4*  

ПК 2.5*  

ПК 2.6 * 

ПК 2.7* 

 

Раздел 2. 

Технология 

изготовления 

деталей машин на 

металлорежущих 

станках с 

программным 

управлением 

 

Инструктаж по охране  труда; 

Знакомство с фактической номенклатурой деталей, 

выполняемых на станках с ЧПУ;  

Подбор инструмента и технологической оснастки 

для операций на станках с ЧПУ; 

Изучение показателей стойкости режущего 

инструмента; 

Выполнять работу на металлообрабатывающих 

станках  различного типа и вида  с ПУ; 

Изготовление и обработка деталей на 

металлообрабатывающих станках с ПУ; 

Изготовление и обработка заготовки простой 

детали типа тела вращения; 

Изготовление и обработка детали средней 

сложности; 

Изготовление и обработка сложной детали;   

Выполнять комплексные работы 

Тема 1. Обработки 

деталей на 

металлорежущих станках 

различного вида и тип  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

102 

Выполнять наладку отдельных узлов и механизмов 

в процессе работы станка; Выполнять подналадку 

отдельных узлов и механизмов в процессе работы 

станка; 

Выполнять подналадку приспособлений в процессе 

работы; 

Тема 2. Наладка и 

подналадка отдельных 

узлов и механизмов в 

процессе работы на 

станке; 

 

54 
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Выполнять  текущее техническое обслуживание 

станков с числовым программным управлением; 

Выполнять регламентное  техническое 

обслуживание станков с числовым программным 

управлением; 

Выполнять текущее техническое обслуживание 

приспособлений для станков с ЧПУ; 
Выполнять регламентное техническое 

обслуживание приспособлений для станков с ЧПУ. 

 

Тема 3 Техническое 

обслуживание станков с 

числовым программным 

управлением 

 

 

54 

Контроль качества обработанной детали в 

соответствии с требованиями технической 

документации контроля деталей с точностью 

размеров по 10-12 квалитету; 

Контроль качества обработанной детали в 

соответствии с требованиями технической 

документации контроля деталей с точностью 

размеров по 12-14 квалитету 

Тема 4.Контроль 

качества обработки 

поверхностей 

 

30 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ  2 300 

УП 03.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
 

60 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ПК 3.6. 

Раздел 3. Разработка 

и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 
 

Изучение и сборка приспособлений, применяемые в 

механосборочном производстве; 

Проводить разметку металла с применением 

штангенциркуля, анализ технических условий 

изделия; 

Правка, гибка металла с применением 

штангенциркуля, анализ технических условий 

изделия; 

Рубка  металла с применением штангенциркуля, 

анализ технических условий изделия; 

Тема 1.  

Выполнение  

разметку, правку и 

гибку металла 

согласно 

технической 

документации 

18 

Работа по технологической документации при 

выполнении разъёмных резьбовых соединений  

метчиком в соответствии с требованиями. Контроль 

точности сборки микрометром; 

Работа по технологической документации при 

выполнении разъёмных резьбовых соединений 

плашкой. Контроль точности сборки микрометром; 

Тема 2. 

Выполнение 

нарезания резьбы 

плашкой и 

метчиком 

12 

По технологической документации проводить  

ручную  гибку металла; 

Работа по технологической документации при 

выполнении  опиливания широких плоских 

поверхностей. Контроль точности сборки 

штангенциркулем; 

Работа по технологической документации при 

выполнении опиливания узких плоских 

поверхностей. Контроль точности сборки 

микрометром; 

Работа по технологической документации при 

выполнении опиливания сопряженных 

поверхностей. Контроль точности сборки 

штангенциркулем, микрометром, 

штангенрейсмасом; 

Тема 

3.Выполнение  

опиливание 

металла согласно 

технической 

документации 

18 

Заточка инструмента и монтаж металлорежущего 

оборудования; 

Тема 4. Заточка 

режущего 

инструмента 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3  60 



145 
 

145 

 

УП 03*. Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 

(+Выполнение работ по профессии 19149 Токарь)  

630 

ПК3.7* Раздел 2.  

Оформление 

технологической 

документации по 

процессам 

изготовления 

деталей машин 

Инструктаж по охране труда 

Управление токарно-винторезным станком 

Установка трехкулачкового самоцентрирующего 

патрона. 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной 

подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с 

механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических 

поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой 

заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических 

поверхностях по упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание 

цилиндрических отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с 

уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих 

отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических 

отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей; 

Токарная обработка заготовок простых деталей 

Тема 1. Токарная 

обработка 

заготовок 

простых деталей 

102 

ПК 3.8*  Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной 

подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с 

механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических 

поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой 

заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических 

поверхностях по упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание 

Тема 2. Токарная 

обработка 

заготовок 

деталей средней 

сложности 

102 
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цилиндрических отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с 

уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих 

отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических 

отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей. 

Токарная обработка заготовок деталей средней 

сложности 

ПК 3.9*  Нарезка резьбы метчиком на заготовках деталей; 

Нарезка резьбы плашкой на заготовках деталей. 

Тема 3. Нарезка 

резьбы 

метчиком и 

плашкой на 

заготовках 

деталей 

60 

ПК 3.10*  Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной 

подачи. 

Обработка наружных цилиндрических  

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой 

заготовки в четырехкулачковый патрон. 

Выполнения токарной обработки и доводки 

наружных и внутренних поверхностей заготовок 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-

му квалитету на универсальных токарных станках, 

включая окончательное нарезание профиля червяков 

6-й, 7-й степени точности;  

Выполнения токарной обработки и доводки 

наружных и внутренних поверхностей заготовок 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-

му квалитету на универсальных токарных станках, 

включая окончательное нарезание профиля червяков 

6-й, 7-й степени точности; 

Тема 4. Токарная 

обработка 

поверхностей 

заготовок 

сложных 

деталей с 

точностью 

размеров по 5-

му, 6-му 

квалитету на 

универсальных 

токарных 

станках. 

 

 

 

 

 

 

 

132 

Доводка  поверхностей заготовок простых деталей 

на универсальных токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок деталей средней  

сложности на универсальных токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок сложных деталей 

на универсальных токарных станках; 

Заточка и доводка режущего инструмента в 

соответствии с обрабатываемым материалом; 

Тема 5. 

Доводить и 

затачивать 

режущие 

инструменты в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом. 

24 

Контроль качества геометрических параметров 

сложных токарных режущих инструментов; 

Контроль качества геометрических параметров 

сложных токарных режущих инструментов 

штангенциркулем; 

Контроль качества геометрических параметров 

сложных токарных режущих инструментов 

микромом; 

Контроль качества геометрических параметров 

сложных токарных режущих инструментов 

шаблоном; 

Тема6.Контроль 

качества 

геометрических 

параметров 

сложных 

токарных 

режущих 

инструментов 

24 
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ПК 3.11*  Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать универсальные и 

специальные приспособления; 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать режущие инструменты, 

обеспечивающие изготовление особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету; Выполнять фрезерования поверхностей 

заготовок простых деталей с точностью размеров по 

5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных 

станках;  

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок 

деталей  средней сложности  с точностью размеров 

по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных 

станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету на различных фрезерных станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету на уникальных  фрезерных 

станках; 

Тема 7. 

Выполнения 

фрезерования 

поверхностей 

заготовок особо 

сложных 

деталей с 

точностью 

размеров по 5-

му, 6-му 

квалитету на 

различных 

фрезерных 

станках, 

включая 

уникальные 

186 

Всего по разделу 3* 630 

УП 04. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 

 

210 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 
 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительног

о производства. 

 

Диагностирование параметров точности и 

надёжности металлорежущих станков  и 

аддитивного производственного 

оборудования; 

Диагностирование динамических параметров 

металлорежущего станка и аддитивного 

производственного оборудования; 

Оценка износа основных узлов станка;  

Диагностика электрической, 

электромеханической частей станка с ЧПУ.  

Диагностика состояния гидравлической и 

пневматической систем оборудования; 

 Экспресс диагностика станка.  

Проведение регламентного, заявочного 

диагностирования сборочного оборудования; 

Диагностирование приборов защитной 

автоматики сборочного оборудования; 

Работа в SCADA-систем по контролю 

качества работ по техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

Выполнение расчетов, связанные с наладкой 

работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Тема 1. Диагностика  

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

42 



148 
 

148 

 

Дефектация деталей в процессе разборки 

узлов сборочного оборудования.  

Подготовка деталей к ремонту; 

Подготовка оборудования  к ремонту; 

Проведение регулировки основных узлов и 

единиц сборочного оборудования; 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой, 

ручной и механизированной сваркой.  

Ремонт сборочного оборудования  с 

применением полимерных материалов; 

Наладка и подналадка сборочного 

оборудования.  

Настройка, регулировка и проверка 

сборочного оборудования.  

Оформление технологической  документации 

по наладке и подналадке.  

Наладка сборочного оборудования по 

пробному проходу, наладка по пробным 

деталям, наладка по шаблону; 

Наладка  и подналатдка токарных, 

фрезерных станков. 

Наладка сверлильных, шлифовальных 

станков; 

Тема 2. Организация  

работ по устранению 

неполадок, отказов  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

90 

Планирование ресурсного обеспечения работ 

по наладке сборочного оборудования.  

Составление графика ремонтных работ 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Комплектование сборочных деталей. 

Планирование ресурсного обеспечения работ 

по наладке сборочного оборудования.  

Оформление заявки на комплект сборочных 

деталей; 

Работа в  SCADA-систем для ресурсного 

обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

Тема 3. Организация  

ресурсного 

обеспечения работ по 

наладке 
 

 

 

36 

Работа в SCADA-систем по контролю 

качества работ по наладке сборочного 

оборудования 

Оформление заявок на 

комплектованию сборочных деталей; 

Местный контроль работы сборочного 

оборудования.  

Дистанционный  контроль работы 

сборочного оборудования.  

Контроль работы сборочного оборудования с 

помощью информационно-измерительных 

систем; 

Тема 4. 
Контролировать 

качество работ после 

наладки и подналадки 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

42 

   

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4 210 

УП05.Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 
 

60 



149 
 

149 

 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

ПК 5.4 

Раздел 1. 

Планирование 

организация и 

контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

 

Составление должностных и 

производственных инструкций  

Определение структуры организации 

промышленного предприятия (по вариантам)  

Проектирование планировки участка 

производства  

Планирование выполнения производственной 

программы  

Тема 1. Работа с 

технической 

документацией по 

структуре организации 

промышленного 

предприятия. 

 

 

18 

Расчет производственных мощностей 

предприятия  

Расчет плановых показателей себестоимости, 

прибыли и рентабельности  

Расчет нормативов и норм труда. Определение 

показателей производительности труда  

Тема 2.Выполнение 

расчетов. 

 

 

 

 

18 

Оценка экономической эффективности 

деятельности подразделения  

Оценка резервов повышения эффективности 

деятельности подразделения  

Тема 3.Оценка 

деятельности 

подразделения 

 

24 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛ 5 60 

ПК 5.5* 

 

Раздел 2. 

Технология 

контроля 

качества 

станочных и 

слесарных работ 

 

 

Контроль процессов обработки заготовок на 

простых станках; 

Контроль процессов обработки заготовок на 

автоматизированных станках; 

Оформление документации на готовое 

изделие; 

Установка инструментов и закрепление 

заготовок согласно чертежам и 

технологическим картам; 

Настройка режимов резания, скорости подачи 

инструмента и других рабочих параметров 

оборудования; 

o Работа с программным обеспечением  для 

настройки и изменения управляющей 

программы станка; 

Тема 1. Контроль 

процессов обработки 

заготовок на 

автоматизированных 

станках; 

 

 

 

 

 
 

36 

Ведение учета и отчетности по принятой 

продукции;  

Контроль качества готовой продукции 

мерительным инструментом; 

Контроль качества готовой продукции, 

выявление дефектов и принятие мер по 

устранению неисправностей; 

Контроль качества готовой продукции, с 

помощью информационно-измерительных 

систем; 

Контроль качества и соответствие ТУ деталей, 

подаваемых на сборочный участок;  

Контроль качества узлов и конструкций после 

их сборки или установки на место;  

Контроль качества и приемка комплектов и 

конструкций в целом после окончательной 

сборки с выполнением всех предусмотренных 

ТУ испытаний, с применением всевозможных 

специальных и универсальных контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

Вести учет и анализ брака; 

Тема 2. Контроль 

качества готовой 

продукции 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24 
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Выполнение регламентного технического 

обслуживания  станка;  

Выполнение текущего  технического 

обслуживания  станка; 

Выполнение профилактического 

обслуживания и диагностики станка; 

Выполнение профилактического 

обслуживания и диагностики станка; 

Проверка станков на точность обработки без 

нагрузки и под нагрузкой;  

Замена изношенных частей и режущих 

инструментов; 

Испытание станка после ремонта 

Документирование рабочего процесса и 

заполнение отчетов о выполненных операциях. 

Тема 3. 

Профилактическое 

техническое 

обслуживание  и 

диагностики станка 

 

 

 

 
 

 

30 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛ 5* 90 

 

 

 

2.3. Содержание учебной практики 

 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля и тем учебной 

практики 

Содержание работ 
Объе

м, 

ак.ч. 

УП 01. ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин  
Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования 

54 

Тема 1.1. Составление 

маршрута обработки детали  

вал. 

Содержание 6 

Составление маршрута обработки на типовую деталь вал. 

Назначение режимов резания, указанной операции обработки 

типовой детали вал. 

Нормирование указанной операции обработки  типовой детали 

вал. 

Заполнение карт технологического процесса обработки типовой 

детали вал. 

 

Тема 1.2. Составление 

маршрута обработки детали 

втулка. 

 

Содержание 12 

Составление маршрута обработки на типовую деталь втулка. 

Назначение режимов резания, указанной операции обработки 

типовой детали втулка. 

Нормирование указанной операции обработки типовой детали 

втулка. 

Заполнение карт технологического процесса обработки типовой 

детали втулка. 

 

Тема 1.3. Составление 

маршрута обработки детали 

типа шестерня. 

Содержание 12 

Составление маршрута обработки на типовую деталь типа 

шестерня. 

Составление маршрута обработки на типовую  деталь крышка. 

Назначение режимов резания указанной операции  обработки 

типовой детали крышка. 

Нормирование указанной операции обработки типовой детали 

крышка 
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Заполнение карт технологического процесса обработки типовой 

детали крышка. 

Тема 1.4. Составление 

маршрута обработки на 

детали шестерня 

Содержание 12 
Назначение режимов резания указанной операции обработки типовой 

детали шестерня. 

Нормирование указанной операции обработки типовой  детали 

шестерня. 

Заполнение карт технологического процесса обработки типовой 

детали. шестерня. 

 

Тема 1.5. Составление 

маршрута обработки детали 

шестерня 

Содержание 12 

Составление маршрута обработки на типовую деталь корпус. 

Выбор технологической оснастки для обработки типовой детали 

на определенной механической операции. 

Проектирование карты операционной наладки. 

 

ПМ 02.Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

 

Раздел 1.Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин  

 

60 

Тема 1.1. Работа с 

технической документация 

на программирование 

 

Содержание 30 

Изучение конструкции и технических характеристик станков с 

ЧПУ  

Изучение инструмента и оснастки для работы на станках с ЧПУ  

Изучение документации по программированию станков с ЧПУ  

Изучение интерфейса САМ-систем высокого уровня  

Изучение особенностей разработки управляющих программ и 

настройки аддитивного оборудования 

 

Тема 1.2. Разработка 

управляющих программ 

металлообработки 

Содержание  
Типовые программы для изготовления деталей; 

Разработка УП с использованием стойки станка и постоянных циклов; 

Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ;  

Разработка управляющих программ металлообработки в САМ-

системах; 

Разработка управляющих программ; 

Программирование автоматизированного измерительного 

оборудования 

30 

Раздел 2.Технология изготовления деталей машин на металлорежущих станках с программным 
управлением 

240 

Тема 2. 1. Обработки деталей 

на металлорежущих станках 

различного вида и тип  

 

 

 

Содержание 102 
Инструктаж по охране  труда; 

Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на 

станках с ЧПУ;  

Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на 

станках с ЧПУ; 

Изучение показателей стойкости режущего инструмента; 

Выполнять работу на металлообрабатывающих станках  различного 

типа и вида  с ПУ; 

Изготовление и обработка деталей на металлообрабатывающих станках 

с ПУ; 

Изготовление и обработка заготовки простой детали типа тела 

вращения; 

Изготовление и обработка детали средней сложности; 

Изготовление и обработка сложной детали;   

Выполнять комплексные работы 

 

Тема 2.2. Наладка и подналадка 

отдельных узлов и механизмов 

в процессе работы на станке; 

 

Содержание 54 
Выполнять наладку отдельных узлов и механизмов в процессе работы 

станка; Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы станка; 

Выполнять подналадку приспособлений в процессе работы; 
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Тема 2.3 Техническое 

обслуживание станков с 

числовым программным 

управлением 

 

Содержание 54 
Выполнять  текущее техническое обслуживание станков с числовым 

программным управлением; 

Выполнять регламентное  техническое обслуживание станков с 

числовым программным управлением; 

Выполнять текущее техническое обслуживание приспособлений для 

станков с ЧПУ; 
Выполнять регламентное техническое обслуживание приспособлений 

для станков с ЧПУ. 

 

Тема 2.4.Контроль качества 

обработки поверхностей 

 

Содержание 30 
Контроль качества обработанной детали в соответствии с 

требованиями технической документации контроля деталей с 

точностью размеров по 10-12 квалитету; 

Контроль качества обработанной детали в соответствии с 

требованиями технической документации контроля деталей с 

точностью размеров по 12-14 квалитету 

 

ПМ 03.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

 

Раздел 1.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

60 

Тема 1.1.  Выполнение  

разметку, правку и гибку 

металла согласно 

технической 

документации 

Содержание 18 

Изучение и сборка приспособлений, применяемые в механосборочном 

производстве; 

Проводить разметку металла с применением штангенциркуля, анализ 

технических условий изделия; 

Правка, гибка металла с применением штангенциркуля, анализ 

технических условий изделия; 

Рубка  металла с применением штангенциркуля, анализ технических 

условий изделия; 

 

Тема 1.2. Выполнение 

нарезания резьбы 

плашкой и метчиком 

Содержание 12 

Работа по технологической документации при выполнении разъёмных 

резьбовых соединений  метчиком в соответствии с требованиями. 

Контроль точности сборки микрометром; 

Работа по технологической документации при выполнении разъёмных 

резьбовых соединений плашкой. Контроль точности сборки 

микрометром; 

 

Тема 1. 3.Выполнение  

опиливание металла 

согласно технической 

документации 

Содержание 18 

По технологической документации проводить  ручную  гибку металла; 

Работа по технологической документации при выполнении  

опиливания широких плоских поверхностей. Контроль точности 

сборки штангенциркулем; 

Работа по технологической документации при выполнении 

опиливания узких плоских поверхностей. Контроль точности сборки 

микрометром; 

Работа по технологической документации при выполнении 

опиливания сопряженных поверхностей. Контроль точности сборки 

штангенциркулем, микрометром, штангенрейсмасом 

 

Тема 1.4. Заточка 

режущего 

инструмента 

Содержание 12 

Заточка инструмента и монтаж металлорежущего оборудования;  

Раздел 2. Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 

(+Выполнение работ по профессии 19149 Токарь) 
630 

Тема 2.1. Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей 

Содержание 102 

Управление токарно-винторезным станком 

Установка трехкулачкового самоцентрирующего патрона. 

Установка деталей в центрах 
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Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в 

четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических поверхностях по 

упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание цилиндрических 

отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей; 

Токарная обработка заготовок простых деталей 

Тема 2.2. Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности 

Содержание 102 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 

Обработка наружных цилиндрических поверхностей 

Подрезание торцов и уступов ручной подачей 

Обработка цилиндрической поверхности с механической подачей 

Чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей и с уступами 

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в 

четырехкулачковый патрон. 

Вытачивание наружных канавок и отрезание 

Вытачивание наружных канавок  на цилиндрических поверхностях по 

упорам. 

Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление и зенкование центрового отверстия 

Сверление и рассверливание глухих отверстий. 

Растачивание, зенкерование и развертывание цилиндрических 

отверстий; 

Растачивание сквозных цилиндрических отверстий с уступами; 

Зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий; 

Обработка наружных конических поверхностей; 

Растачивание и развертывание конических отверстий; 

Обработка фасонных поверхностей. 

Токарная обработка заготовок деталей средней сложности 

 

Тема 2.3. Нарезка 

резьбы метчиком и 

плашкой на 

заготовках деталей 

Содержание 60 

Нарезка резьбы метчиком на заготовках деталей; 

Нарезка резьбы плашкой на заготовках деталей. 

 

Тема 2.4. Токарная 

обработка 

поверхностей 

заготовок сложных 

Содержание 132 

Установка деталей в центрах 

Установка  и настройка резцов  в резцедержателе 

Снятие пробной стружки с использованием ручной подачи. 
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деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-

му квалитету на 

универсальных 

токарных станках. 

 

Обработка наружных цилиндрических  

Обработка торцовых поверхностей 

Обработка торцовых поверхностей с установкой заготовки в 

четырехкулачковый патрон. 

Выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках, включая 

окончательное нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности;  

Выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках, включая 

окончательное нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности; 

Тема 2.5. Доводить и 

затачивать режущие 

инструменты в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом. 

 

Содержание 24 

Доводка  поверхностей заготовок простых деталей на универсальных 

токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок деталей средней  сложности на 

универсальных токарных станках; 

Доводка  поверхностей заготовок сложных деталей на универсальных 

токарных станках; 

Заточка и доводка режущего инструмента в соответствии с 

обрабатываемым материалом; 

 

Тема 2.6.Контроль 

качества 

геометрических 

параметров сложных 

токарных режущих 

инструментов 

Содержание 24 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных 

режущих инструментов; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных 

режущих инструментов штангенциркулем; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных 

режущих инструментов микромом; 

Контроль качества геометрических параметров сложных токарных 

режущих инструментов шаблоном 

 

Тема 2.7.Выполнение 

фрезерования 

поверхностей 

заготовок особо 

сложных деталей  

Содержание 186 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать универсальные и специальные приспособления; 

Выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать режущие инструменты, обеспечивающие изготовление 

особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных 

станках;  

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок деталей  средней 

сложности  с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на 

различных фрезерных станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных 

фрезерных станках; 

Выполнять фрезерования поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на уникальных  

фрезерных станках; 

 

ПМ 04.Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

 

Раздел 1.Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 210 

Тема 1. Диагностика  Содержание 42 
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неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

Диагностирование параметров точности и надёжности 

металлорежущих станков  и аддитивного производственного 

оборудования; 

Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка 

и аддитивного производственного оборудования и оценка износа 

основных узлов станка;  

Диагностика электрической, электромеханической частей станка с 

ЧПУ.  

Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем 

оборудования; 

 Экспресс диагностика станка. Проведение регламентного, заявочного 

диагностирования сборочного оборудования; 

Диагностирование приборов защитной автоматики сборочного 

оборудования; 

Работа в SCADA-систем по контролю качества работ по техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

Выполнение расчетов, связанные с наладкой работы металлорежущего 

и аддитивного оборудования; 

 

Тема 2. Организация 

работ по устранению 

неполадок, отказов  в 

сборочном 

оборудовании 

 

 

Содержание 90 

Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного 

оборудования.  

Подготовка деталей к ремонту; 

Подготовка оборудования  к ремонту; 

Проведение регулировки основных узлов и единиц сборочного 

оборудования; 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой, ручной и механизированной 

сваркой.  

Ремонт сборочного оборудования  с применением полимерных 

материалов; 

Наладка и подналадка сборочного оборудования.  

Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования.  

Оформление технологической  документации по наладке и 

подналадке.  

Наладка сборочного оборудования по пробному проходу, наладка по 

пробным деталям, наладка по шаблону; 

Наладка  и подналатдка токарных, фрезерных станков. 

Наладка сверлильных, шлифовальных станков; 

 

Тема 3. Организация  

ресурсного 

обеспечения работ по 

наладке 

 

Содержание 36 

Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования.  

Составление графика ремонтных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Комплектование сборочных деталей Планирование ресурсного 

обеспечения работ по наладке сборочного оборудования.  

Оформление заявки на комплект сборочных деталей; 

Работа в  SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования 

 

Тема 4. 
Контролировать 

качество работ после 

наладки и подналадки 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

Содержание 42 

Работа в SCADA-систем по контролю качества работ по наладке 

сборочного оборудования 

Оформление технической документации  по  

комплектованию сборочных деталей; 

Местный контроль работы сборочного оборудования.  

Дистанционный  контроль работы сборочного оборудования.  

Контроль работы сборочного оборудования с помощью 
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информационно-измерительных систем; 

ПМ 05.Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

 

Раздел 1.Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 60 

Тема 1. Работа с 

технической 

документацией по 

структуре 

организации 

промышленного 

предприятия. 

Содержание 18 

Составление должностных и производственных инструкций  

Определение структуры организации промышленного предприятия (по 

вариантам)  

Проектирование планировки участка производства  

Планирование выполнения производственной программы 

 

Тема 2.Выполнение 

расчетов. 

 

Содержание 18 

Расчет производственных мощностей предприятия  

Расчет плановых показателей себестоимости, прибыли и 

рентабельности  

Расчет нормативов и норм труда. Определение показателей 

производительности труда 

 

Тема 3.Оценка 

деятельности 

подразделения 

 

Содержание 24 

Оценка экономической эффективности деятельности подразделения  

Оценка резервов повышения эффективности деятельности 

подразделения 

 

Раздел 2.Технология контроля качества станочных и слесарных работ 60 

Тема 2. 1. Контроль 

процессов обработки 

заготовок на 

автоматизированных 

станках 

 

 

Содержание 36 

Контроль процессов обработки заготовок на простых станках; 

Контроль процессов обработки заготовок на автоматизированных 

станках.Оформление документации на готовое изделие; 

Установка инструментов и закрепление заготовок согласно чертежам и 

технологическим картам; 

Настройка режимов резания, скорости подачи инструмента и других 

рабочих параметров оборудования; 

Работа с программным обеспечением  для настройки и изменения 

управляющей программы станка; 

 

Тема 2.2. Контроль 

качества готовой 

продукции 

 

Содержание 24 

Ведение учета и отчетности по принятой продукции;  

Контроль качества готовой продукции мерительным инструментом; 

Контроль качества готовой продукции, выявление дефектов и 

принятие мер по устранению неисправностей; 

Контроль качества готовой продукции, с помощью информационно-

измерительных систем; 

Контроль качества и соответствие ТУ деталей, подаваемых на 

сборочный участок;  

Контроль качества узлов и конструкций после их сборки или 

установки на место;  

Контроль качества и приемка комплектов и конструкций в целом 

после окончательной сборки с выполнением всех предусмотренных 

ТУ испытаний, с применением всевозможных специальных и 

универсальных контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

Вести учет и анализ брака; 

 

Тема 2.3. 

Профилактическое 

техническое 

обслуживание  и 

диагностики станка 

 

Содержание 30 

Выполнение регламентного технического обслуживания  станка;  

Выполнение текущего  технического обслуживания  станка; 

Выполнение профилактического обслуживания и диагностики станка; 

Выполнение профилактического обслуживания и диагностики станка; 

Проверка станков на точность обработки без нагрузки и под 
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нагрузкой;  

Замена изношенных частей и режущих инструментов; 

Испытание станка после ремонта 

Документирование рабочего процесса и заполнение отчетов о 

выполненных операциях. 

Промежуточная аттестация в форме…  
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей 

оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет «Технологии машиностроения»,в соответствии с п. 6 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки»; 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; «Автоматизированного 

проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ», 

«Слесарная», оснащенные в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Оснащенные базы практики (зоны по видам работ), оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

1. Технологического оборудования и оснастки: станки токарные, сверлильные, 

фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, наборы заготовок, инструментов, 

приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: компьютеры, 

принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение 

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации. 
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3. Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ: автоматизированное рабочее место преподавателя; 

автоматизированные рабочие места учащихся; методические пособия по 

автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и 

управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке 

экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с 

мультимедийным сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 

обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с 

ЧПУ. 

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: настольно-

сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор измерительных 

инструментов; приспособления; заготовки для выполнения слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: токарные, 

фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы инструментов; приспособления; 

заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; наборы 

инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО «ОДК-УМПО» 

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Базров Б.М. (2023) Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов. 

Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/11-1-0- 38. Дата обращения 

29.08.2023 г. 40.  

2. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования: учебник 

для студентов учреждений сред. проф. образования/ Ермолаев В.В. – 2-е изд. стер. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 - 272 с. 

3. Морозов И.М., Гузеев И.И. (2023) Техническое нормирование операций 

механической обработки деталей: Учебное пособие. Компьютерная версия. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/83-1-0- 116. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4.Мещерякова В.Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 25 процесса (1-е изд.) Учебник, 

2018 г. – 2-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2023 - 304 с.  
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5. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на 

металлорежущих станках (3-е изд.) Учебник, 2023 г. .- 2-е изд., перераб. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2023 - 268 с. 8.  

6. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.bestreferat.ru/referat-189375.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов. Учебник – 

М.: КноРус, 2019 – 406 с.Форма доступа: https://book.ru/book/929997: для авториз. 

Пользователей. Дата обращения: 29.08.2023г. 

8. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: http://tehnika-

de.ru/mashina/tehmash.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

9. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://reftrend.ru/904697.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

10.Технология изготовления валов. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.kazedu.kz/referat/188305. Дата обращения 29.08.2023 г.  

11. Валы и оси. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://techliter.ru/news/detali_mashin_valy_i_osi/2013-01-27-170. Дата обращения 29.08.2023 г.  

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-process-proizvodstva-

shesteren/. Дата обращения 29.08.2023 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. Электронный ресурс. 

Форма доступа: http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.2023 г.  

5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-ikhklassifikatsiya. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-sistema. Дата обращения 

29.08.2023 г.   
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7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. Электронный 

ресурс. Форма доступа: http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-

Themes/Theme4.htm. Дата обращения 29.08.2023 г. 

 

 

3.3. Общие требования к организации учебной практики 

Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного 

учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на 

основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная 

организация), и образовательным учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими 

занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

(или) преподавателями дисциплин профессионального цикла.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

УП 01 ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

-владеть профессиональной терминологией; 

-уметь  пользоваться справочниками, учебниками, 

компьютерными приложениями  и сайтами  для поиска и 

проверки требуемой информации; 

-описывать характеристики изучаемых объектов и их 

взаимосвязей; 

-описывать параметры  изучаемых объектов; 

-описывать алгоритмы выполнения трудовых действий; 

-находить ошибки в документации; 

-оптимизировать выбор структуры и содержания 

рассматриваемых технологических процессов; 

-разрабатывать и оформлять технологическую  документацию; 

-подбирать оптимальные объекты труда для выполнения 

производственной задачи; 

 читать чертежи; 

 анализировать конструктивно-технологические свойства 

деталей, исходя из ее служебного назначения; 

 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

 рассчитывать режимы резания по нормативам; 

 рассчитывать штучное временя; 

- определять виды и способы получения заготовок;  

- рассчитывать и проверять величины припусков и размеров 

заготовок;  

- рассчитывать коэффициент использования материала;  

- анализировать рациональность выбора схем базирования;  

- выбирать способы обработки поверхностей и технологически 

грамотное назначение технологической базы; 

 выбирать качество рекомендаций по повышению 

технологичности изготовления детали; 

 оформлять точно и грамотно технологическую 

документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация 

программ во время производственной практики; 

- выбирать и использование пакетов прикладных программ для 

разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов обработки процессов деталей; 

 

 

 Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 

 

УП 02 ПК 2.1  

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.7 

-использовать базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным управлением; 

- применять шаблоны типовых элементов изготовляемых 

деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

-разрабатывать с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на металлорежущее 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 
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оборудование; 

- разрабатывать и переносить модели деталей из CAD/CAM 

систем при аддитивном способе их изготовления; 

- разрабатывать предложения по корректировке и 

совершенствованию действующего технологического 

процесса; 

-внедрять управляющие программы в автоматизированное 

производство,  

- контролировать качекство  готовой продукции 

требованиям технологической документации; 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа. 

контролировать детали с точностью размеров по 12-14 

квалитету 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 

 

УП 03 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ПК 3.6. 

ПК 3.7 

ПК 3.8 

ПК 3.9 

ПК 3.10 

ПК 3.11 

 

 

анализировать  технические условия на изделия и проверки 

сборочных единиц на технологичность; 

-выбирать инструмент, оснастку, основное оборудование, в т.ч 

подъёмно-транспортное для осуществления сборки изделий; 

-разрабатывать технологические процессы и технологической 

документации сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и численности персонала участков 

механосборочных цехов; 

-нормировать  сборочные  рабыт, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного 

оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнения сборки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

-контролировать качество готовой продукции механосборочного 

производства, проведения; 

- испытывать  собираемые  и собранные  узлы  и агрегаты на 

специальных стендах; 

- предупреждать , выявлять и устранять  дефекты собранных 

узлов и агрегатов; 

разработки планировок цехов; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-нарезать  наружную  и внутреннею резьбу на заготовках 

деталей; 

-выполнять токарную  обработку и доводку  наружных и 

внутренних поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на универсальных 

токарных станках, включая окончательное нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й степени точности; 

-выполнять фрезерную  обработку поверхностей заготовок особо 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету 

на различных фрезерных станках, включая уникальные 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 

 

УП 04 ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

-Диагностировать техническое  состояние эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определения 

отклонений от технических параметров работы оборудования 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 
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ПК 4.4 

ПК 4.5. 

 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

-Организовывать работу по устранению неисправностей  

функционирования оборудования на технологических позициях 

производственных участков, выведения узлов и элементов 

металлорежущего   аддитивного оборудования в ремонт; 

-Регулировать режимы работы эксплуатируемого 

оборудования; 

-Организовывать подготовку заявок, приобретения, доставки, 

складирования и хранения расходных материалов; 

-Оформлять  техническую  документацию на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования; 

 -Проводить  контроль качества наладки и технического 

обслуживания оборудования; 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

УП 05 ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

ПК 5.5. 

 

-Организовывать контроль по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве; 

-Планировать и осуществлять управление деятельностью 

подчиненного персонала 

-Сопровождать подготовку финансовых документов по 

производству и реализации продукции машиностроительного 

производства, материально-техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

- Выполнять контроль качества  продукции, выявлять, 

анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого 

качества 

-Реализовать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, 

безопасноти жизнедеятельности и защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого производства; 

- Выполнять контроль точности размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей простых деталей с точностью 

размеров по 10-12-му квалитету; 

-Выполнять контроль размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12-14-му квалитету 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 ОК 1 

ОК 2  

ОК 3  

ОК 4  

ОК 5  

ОК 6  

ОК 7  

ОК 8  

  ОК 9 

-Демонстрировать интереса к будущей профессии 

 Аргументированность и полнота объяснения сущности и 

социальной значимости будущей профессии; 

Активность, инициативность в процессе освоения 

профессиональной деятельности 

 Обосновать выбор и применение методов и способов 

решения профессиональных задач в области улучшения и 

разработки технологических процессов; 

Оцениват эффективность и качество выполнения 

профессиональных задач 

 Обосновать выбор  способов решения проблем в 

профессиональной деятельности; 

 Оценивать последствия принятых решений; 

Выбор способов предотвращения и нейтрализации рисков 

 Находить информацию по заданному вопросу в различных 

источниках; 

 Анализировать и оценивать полученную информацию; 
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-Обобщать и применять информации для решения 

профессиональных задач 

- Демонстрировать умения, навыки для использования 

информационных технологий при изготовлении сложных 

деталей, узлов и механизмов. 

 Использовать  различные средства коммуникации в 

зависимости от целевой аудитории; 

 Принимать  решения по вопросам, обсуждаемым в группах; 

Анализ результатов работы группы 

 Организовывать  самостоятельную  аудиторную  и 

внеаудиторную работу при изучении профессионального 

модуля; 

- Анализировать собственные мотивы и внешную ситуацию для 

решения профессиональных задач 

- Проявлять интерес к инновационным приемам по созданию 

современного машинного комплекса. 

 Обосновывать необходимость исполнения воинской 

обязанности; 

- Демонстрировать и  использовать профессиональные  знания  

в процесса прохождения воинской службы 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.2 

к ОПОП-П по профессии/специальности  

15.02.16 «Технология машиностроения» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙПРАКТИКИ 

 

ПП.01 ПМ 01. РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН 

  

ПП.02 ПМ 02. РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ УПРАВЛЯЮЩИХ 

ПРОГРАММ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН В 

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 

  

ПП.03 ПМ 03. РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ В МЕХАНОСБОРОЧНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ 

 

ПП.04 ПМ 04. ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И 

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ 

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА. 

 

ПП.05 ПМ 05. ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕАЛИЗАЦИИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ 

ПРОИЗВОДСТВЕ  

 

 

 

2025 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре 

образовательной программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью 

программы подготовки среднего профессионального образования в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология 

машиностроения»  и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в 

соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

ПП.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 
 

 

ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 
 

 

МДК.01.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

МДК.01.02 

Оформление 

технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

ПП.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

в машиностроительном 

производстве 

МДК.02.01  

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин 

 

ПП.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 
 

 

ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

МДК.03.01Разработка и 

реализация технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

МДК.03.02* 

Технология изготовления 

деталей на металлорежущих 

станках различного вида 

ПП.03* 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 
 

 

ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

МДК.03.01Разработка и 

реализация технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

МДК.03.02* 

Технология изготовления 

деталей на металлорежущих 

станках различного вида 

ПП.04 ПМ.04 МДК.04.01 
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Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Контроль, наладка, 

подналадка и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

 

ПП.05 

Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном  

производстве 

 

ПМ.05 
Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном  

производстве 

 

МДК.05.01 

Планирование, организация 

и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

МДК*.05.02 

Технология контроля 

качества станочных и 

слесарных работ 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / 

ПК 
Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

OK 02.  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата и бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства. 

ПК 1.3 Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку 

для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве 

ПК 2.1 Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования. 

ПК 2.2 Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования. 

ПК 2.3 Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ 

на технологическом оборудовании. 

ПК 2.4* Осуществлять обработку деталей на станках различного вида и типа 

ПК 2.5* Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы 

ПК 2.6* Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным 

управлением 

ПК 2.7* Проверять качество обработки поверхностей 

ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки 

изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том 

числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства. 

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической 

документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению. 

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами. 

ПК 3.7* Обрабатывать заготовки простых деталей 

ПК 3.8* Обрабатывать заготовки деталей средней сложности 

ПК 3.9* Нарезать наружную и внутреннюю резьбы на заготовках деталей метчиком и 

плашкой 

ПК 3.10* Выполнять токарную обработку и доводку наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности 

ПК 3.11* Выполнять фрезерование поверхностей заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных станках, 

включая уникальные. 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования. 
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ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном  производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала. 

ПК 5.2 Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения. 

ПК 5.3 Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять 

причины выпуска продукции низкого качества. 

ПК 5.4 Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

ПК 5.5* Проверять качество обработки поверхностей 

 

 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в 

рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: 

«наименование ВД Х», «наименование ВД Х» (перечисляются все виды 

деятельности по ФГОС СПО и дополнительны ВД  по запросу работодателя). 

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам 

деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить практический опыт: 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

ВД 1  

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

Практический опыт: 

применения конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей, разработки технических 

заданий на проектировании специальных технологических приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий 

производства;  

составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций;  

выбора способов базирования и средств технического оснащения 

процессов изготовления деталей машин; 

выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования; 

Умения:  
читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, 

анализировать технологичность изделий, оформлять техническое задание на 

конструирование нестандартных приспособлений, режущего и 
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измерительного инструмента; 

определять виды и способы получения заготовок,  

оформлять чертежи заготовок для изготовления деталей, определять тип 

производства; проектировать технологические операции, анализировать и 

выбирать схемы базирования, выбирать методы обработки поверхностей; 

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку:  

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 
ВД 2 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин в 

машиностроительно

м производстве 

 

Практический опыт:  
использования базы программ для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением, применения шаблонов типовых 

элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их 

перенос на металлорежущее оборудование, разработки и переноса модели 

деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их изготовления; 

разработки предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса, внедрения управляющих 

программ в автоматизированное производство, контроля качества готовой 

продукции требованиям технологической документации; 

Умения: 

использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую 

документацию при написании управляющих программ, заполнять формы 

сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, переносить 

управляющие программы на металлорежущие станки с числовым 

программным управлением, переносить модели деталей из CAD/CAM 

систем в аддитивном производстве; 

осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым 

программным управлением, производить сопровождение корректировки 

управляющих программ на станках с числовым программным управлением, 

корректировать режимы резания для оборудования с числовым 

программным управлением, выполнять наблюдение за работой систем 

обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп, 

проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования по изготовлению 

деталей машин, анализировать и выявлять причины выпуска продукции 

несоответствующего качества после проведения работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования, вносить предложения по улучшению качества 

деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного оборудования, контролировать качество 

готовой продукции машиностроительного производства; 

ВД 3 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

Практический опыт: 
проведения анализа технических условий на изделия и проверки 

сборочных единиц на технологичность; 

выбора инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки изделий; 

разработки технологических процессов и технологической документации 

сборки изделий в соответствии с требованиями технологической 

документации, расчет количества оборудования, рабочих мест и 
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численности персонала участков механосборочных цехов; 

технического нормировании сборочных работ, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного оборудования, 

инструментов и оснастки, специальных приспособлений, выполнения 

сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

контроля качества готовой продукции механосборочного производства, 

проведения испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах, предупреждения, выявления и устранения дефектов 

собранных узлов и агрегатов; 

разработки планировок цехов; 

Умения: 

анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять 

сборочные единицы на технологичность при ручной механизированной 

сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке, 

применять конструкторскую и технологическую документацию по сборке 

изделий при разработке технологических процессов сборки, разрабатывать 

технологические процессы сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, рассчитывать показатели эффективности 

использования основного и вспомогательного оборудования 

механосборочного производства, учитывать особенности монтажа машин и 

агрегатов, определять и выбирать виды и формы организации сборочного 

процесса, организовывать производственные и технологические процессы 

механосборочного производства; 

выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при разработке технологического процесса, 

выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления сборки, 

выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в механосборочном производстве, выбирать 

подъёмно-транспортное оборудование для осуществления сборки изделий; 

использовать технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства, соблюдать требования по внесению 

изменений в технологический процесс по сборке изделий, применять 

системы автоматизированного проектирования при разработке 

технологической документации по сборке изделий, проводить расчеты 

сборочных процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования, осуществлять техническое нормирование сборочных 

работ, рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, 

производственных рабочих механосборочных цехов; 

обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять монтаж 

металлорежущего оборудования, выбирать способы и руководить 

выполнением такелажных работ, осуществлять установку машин на 

фундаменты, проверять рабочие места на соответствие требованиям, 

определяющим эффективное использование оборудования, соблюдать 

требования техники безопасности на механосборочном производстве; 

контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 

требованиями технической документации, предупреждать и устранять 

несоответствие изделий требованиям нормативных документов, выявлять 

причины выпуска сборочных единиц низкого качества, обеспечивать 

требования нормативной документации к качеству сборочных единиц, 

определять износ сборочных изделий, выявлять скрытые дефекты изделий; 

выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать 

оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять 

организацию, складирование и хранение комплектующих деталей, 

вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и 

собранных изделий, разрабатывать спецификации участков; 
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ВД 4 

Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительног

о производства 

Практический опыт: 
диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определения отклонений от 

технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, 

выведения узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и 

хранения расходных материалов; 

оформления технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования, проведения 

контроля качества наладки и технического обслуживания оборудования; 

Умения: 

осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования, оценивать точность 

функционирования металлорежущего оборудования на технологических 

позициях производственных участков, контрольно-измерительный 

инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

ВД 5 

Организация работ 

по реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительно

м производстве 

 

Практический опыт: 
панирования и нормирования работ машиностроительных цехов, 

постановки производственных задач персоналу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в металлообработке, применения технологий 

эффективных коммуникаций в управлении деятельностью подчиненного 

персонал, мотивации, обучении, решении конфликтных ситуаций; 

подготовки и корректировки финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства; 

контроля качества продукции требованиям нормативной документации, 

анализа причин разработки, реализации и улучшения процессов системы 

менеджмента качества структурного подразделения, разработки 

предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса; 

определения факторов, оказывающих воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на 

предприятиях машиностроения, обеспечения производства выполняемых 

работ с соблюдением норм и правил охраны труда, защиты жизни и 

сохранения здоровья человека, охраны окружающей среды, применения 

методов бережливого производства 

Умения: 

организации производственного процесса, позволяющего увеличить 

производительность труда, определять потребность в персонале для 

организации производственных процессов; 

оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для 
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обеспечения производственных задач, формировать рабочие задания и 

инструкции к ним в соответствии с производственными задачами, 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические 

ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных 

параметров планового задания при его выполнении персоналом 

структурного подразделения, определять потребность в развитии 

профессиональных компетенций подчиненного персонала для решения 

производственных задач; 

организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны 

труда и бережливого производства в соответствии с производственными 

задачами, разрабатывать предложения на основании анализа организации 

передовых производств по оптимизации деятельности структурного 

подразделения 

ВД 2*(+Выполнение 

работ по профессии 

рабочего 16045 

Оператор станков с 

программным 

управлением)            

Навыки: 

обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа; 

контроля деталей с точностью размеров по 12-14 квалитету 

Умения: 

составлять технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ; 

читать конструкторскую и техническую документацию 

выводить управляющую программу, заносить УП в память системы ЧПУ; 

выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ; 

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования; 

выбирать средства измерения и проводить контроль качества 

обработанной детали в соответствии с требованиями технической 

документации 

ВД 3*(+Выполнение 

работ по профессии 

рабочего 18809 

Станочник широкого 

профиля) 

Навыки: 

выполнения токарной обработки и доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-

му квалитету на универсальных токарных станках, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 6-й, 7-й степени точности; 

выполнения фрезерования поверхностей заготовок особо сложных деталей 

с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на различных фрезерных 

станках, включая уникальные; 

Умения: 

читать и применять техническую документацию на особо сложные 

детали с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

выполнять эскизы специальной оснастки и инструмента; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать универсальные и специальные приспособления; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и 

использовать режущие инструменты; 

определять степень износа режущих инструментов; 

выполнять проверку токарных станков на точность в соответствии с 

выполняемой работой; 

производить настройку универсальных токарных станков для обработки 

поверхностей заготовки с точностью по 5-му, 6-му квалитету в 

соответствии с технологической картой; 

устанавливать заготовки с выверкой в двух плоскостях с точностью до 

0,01 мм; 

выполнять токарную обработку и доводку поверхностей (включая 

конические) заготовок особо сложных деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету на универсальных токарных станках в соответствии с 

технологической картой и рабочим чертежом; 

применять смазочно-охлаждающие жидкости; 

выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак 
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при токарной обработке и доводке поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету; 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ на универсальных токарных станках; 

выполнять окончательную нарезку червяков 6-й, 7-й степени точности; 

затачивать и доводить сложные токарные режущие инструменты в 

соответствии с обрабатываемым материалом; 

проверять исправность и работоспособность универсальных токарных 

станков; 

выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков; 

контролировать геометрические параметры сложных токарных режущих 

инструментов; 

выполнять работы на универсальных токарных и точильно-шлифовальных 

станках с соблюдением требований охраны труда, пожарной и 

промышленной безопасности. 

ВД 3*. 

(+Выполнение работ 

по профессии 19149 

Токарь) 

Навыки: 

токарной обработки заготовок простых деталей; 

нарезания наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей 

Умения: 

пользоваться инструментами для токарной обработки; 

правила техники безопасности правила нарезания резьбы; 

пользоваться метчиком и плашкой 

ВД 5х 

Выполнение работ 

по профессии 

рабочего 16045 

Оператор станков с 

программным 

управлением 

 

Навыки: 

запуск и контроль процессов обработки заготовок на автоматизированных 

станках; 

установка инструментов и закрепление заготовок согласно чертежам и 

технологическим картам; 

настройка режимов резания, скорости подачи инструмента и других 

рабочих параметров оборудования; 

контроль качества готовой продукции, выявление дефектов и принятие мер 

по устранению неисправностей; 

выполнение профилактического обслуживания и диагностики станка, 

замена изношенных частей и режущих инструментов; 

документирование рабочего процесса и заполнение отчетов о выполненных 

операциях. 

Умения: 

o работа с различными типами программного обеспечения для настройки и 

изменения управляющей программы станка; 

o программирование и редактирование технологических циклов обработки 

деталей; 

o обеспечение правильного выбора режима обработки материала исходя из типа 

заготовки и заданных требований; 

o управление инструментами и настройкой оборудования с целью повышения 

производительности и точности операций; 

o определение отклонений в размерах и параметрах готовых изделий и 

своевременное внесение изменений в рабочий цикл; 

o поддержание чистоты и порядка на рабочем месте, соблюдение правил гигиены 

и противопожарной безопасности. 

 

1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной 

части ОПОП-П 

Код 

ПП 

Код 

ПК/допол
Практический опыт 

Наименование темы 

практики 

Объем 

часов 

Обоснование 

увеличения 
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нительны

е (ПК*, 

ПКц) 

ПП объема 

практики 

ПП. 03 ПК.3.7* 

 

токарной обработки заготовок 

простых деталей 

Тема 1. Токарная обработка 

заготовок простых деталей 

12 Требование 

работодателя 

ПК.3.8* 

 

токарной обработки заготовок 

простых деталей 

Тема 2. Токарная обработка 

заготовок простых деталей 

12 Требование 

работодателя 

ПК.3.9* 

 

нарезания наружной и внутренней 

резьбы на заготовках деталей 

Тема 3. Нарезание наружной 

и внутренней резьбы на 

заготовках деталей 

12 Требование 

работодателя 

ПК 3.10* 

 

Выполнения токарной обработки и 

доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных 

деталей с точностью размеров по 

5-му, 6-му квалитету на 

универсальных токарных станках, 

включая окончательное нарезание 

профиля червяков 6-й, 7-й степени 

точности 

Тема 4. Выполнение 

токарной обработки и 

доводки наружных и 

внутренних поверхностей 

заготовок сложных деталей 

12 Требование 

работодателя 

ПК 3.11* Выполнения фрезерования 

поверхностей заготовок особо 

сложных деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету 

на различных фрезерных станках, 

включая уникальные 

Тема 5. Выполнения 

фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей  

22 Требование 

работодателя 

ПП. 04 ПК 4.1 Диагностирования технического 

состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, определения 

отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

Тема 1. Диагностирования 

технического состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

14 Требование 

работодателя 

ПК 4.2 Организации работ по 

устранению неисправности 

функционирования оборудования 

на технологических позициях 

производственных участков, 

выведения узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

Тема 2. Организации работ 

по устранению 

неисправности 

функционирования 

оборудования 

14 Требование 

работодателя 

ПК 4.3 Регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования; 

Тема 3. Регулировки 

режимов работы 

эксплуатируемого 

оборудования 

14 Требование 

работодателя 

ПК 4.4 Организации подготовки заявок, 

приобретения, доставки, 

складирования и хранения 

расходных материалов; 

Тема 4. Организации 

подготовки заявок 

14 Требование 

работодателя 

ПК 4.5 Оформления технической 

документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

оборудования, проведения 

контроля качества наладки и 

технического обслуживания 

Тема 5. Оформления 

технической документации 

на проведение контроля 

16 Требование 

работодателя 
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оборудования; 

Объем производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П -72 ак.ч. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

 
Код ПП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения производственной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

ПП.01 72 рассредоточено  

ПП02 216 рассредоточено  

ПП03 144 рассредоточено 3 

ПП 04 180 рассредоточено  

ПП 05 144 рассредоточено  

Всего ПП 756 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование 

разделов 

профессиональног

о модуля 

Виды работ Наименование тем 

производственной 

практики 

Объем 

часов  

ПП 01. ПМ.01.Разработка технологических процессов изготовления деталей машин  

ПК 1.1. Раздел 1.Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин с 

применением 

систем 

автоматизированно

го проектирования 

Работа с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией для проектирования 

технологических процессов изготовления 

деталей. 

Тема 1. Работа с 

производственно-

технологической 

документацией для 

проектирования 

технологических 

процессов изготовления 

деталей 

12 

ПК 1.2 Выбор  методов получения заготовки схем 

их базирования. 

Составление  технологического процесса 

ее изготовления заготовки 

Составление технологических маршрутов 

изготовления деталей и проектирования 

технологических операций. 

Тема 2. Выбирать метод 

получения заготовок с 

учетом условий 

производства 

 

12 

ПК 1.3 Выбирать методы механической обработки и 

последовательность технологического 

процесса обработки деталей 

Разработка и внедрение управляющих 

программ для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

Разработка управляющих программ для 

токарных станков. 

Разработка управляющих программ для 

сверлильных станков. 

Подготовка технологических процессов на 

базе CAD/CAM систем. 

Тема 3. Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей 

 

12 
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ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок для 

изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования оборудование 

для изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин. 

Тема 4. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент 

и оснастку для 

изготовления деталей 

машин. 

12 

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин. 

Выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

Разработка и внедрение управляющих 

программ для обработки типовых деталей 

на металлообрабатывающем оборудовании. 

Операционный контроль работ по 

выполнению технологических процессов. 

Тема 5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической обработки 

изготовления деталей 

машин 

24 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 72 

ПП 02. ПМ 02Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

 

ПК 2.1 Раздел 3. 

Технология 

изготовления 

деталей машин на 

металлорежущих 

станках с 

программным 

управлением 

 

Работа с фактической номенклатурой 

деталей, выполняемых на станках с ЧПУ;  

Работа со справочной, исходной   

технологической и конструкторской 

документацией при написании управляющих 

программ;  

Работа с базами программ для 

металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением; 

Работа с базами программ для 

металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением, применения 

шаблонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с 

числовым программным управлением; 

Заполнение  формы сопроводительной 

документации, рассчитывать траекторию и 

эквидистанты инструментов, их исходные 

точки, контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с 

помощью CAD/CAM систем,  

Тема 1.Работа с базами 

программ для 

металлорежущего 

оборудования с числовым 

программным 

управлением 

30 

ПК 2.2 

 

 Выполнять расчеты режимов резания с 

помощью CAD/CAM систем. 

Изучение интерфейса и основных 

приемов работы в САМ-системах  

Изучение норм времени и алгоритмов 

разработки управляющих программ на 

предприятии; 

 Разрабатывать с помощью CAD/CAM 

систем, управляющие программы для 

технологического оборудования. 

Разработка технологических процессов 

для станков с ЧПУ  

Подбор инструмента и технологической 

оснастки для операций на станках с ЧПУ  

Изучение показателей стойкости 

режущего инструмента. 

Разработки с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование; 

Тема 2. Разработки с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющих 

программ и их перенос на 

металлорежущее 

оборудование. 

 

30 



180 
 

180 

 

 Разработка и перенос  модели деталей из 

CAD/CAM систем при аддитивном способе; 

ПК 2.3  Разработки предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего 

технологического процесса. 

Оформление предложений по корректировке 

и совершенствованию действующего 

технологического процесса. 

Внедрение управляющих программ в 

автоматизированное производство. 

Перенос модели деталей из CAD/CAM 

систем в аддитивном производстве; 

Задание формы заготовки в CAM системе. 

Загрузка или создание управляющей 

геометрии. 

Построения траектории движения 

инструмента 

 Контроль качества готовой продукции 

требованиям технологической 

документации. 

Пооперационный контроль качества  

выпускаемой продукции. 

Тема 3. Внедрения 

управляющих программ в 

автоматизированное 

производство 

36 

ПК 2.4  Обработка простых деталей на токарном 

станке. 

Обработка простых деталей на фрезерном 

станке. 

Обработка простых деталей на 

шлифовальном станке. 

Обработка простых деталей на сверлильном 

станке. 

Тема 4.Обработки деталей 

на металлорежущих 

станках различного вида и 

типа 

30 

ПК 2.5  Обработка деталей средней сложности на 

токарном станке. 

Обработка деталей средней сложности на 

фрезерном станке. 

Обработка деталей средней сложности на 

шлифовальном станке. 

Обработка деталей средней сложности на 

сверлильном станке. 

Тема 5. Обработки деталей 

на металлорежущих 

станках различного вида и 

типа 

30 

ПК 2.6  Обработка сложных деталей на токарном 

станке. 

Обработка сложных деталей на фрезерном 

станке. 

Обработка сложных деталей на 

шлифовальном станке. 

Обработка сложных деталей на сверлильном 

станке. 

Тема 6.Обработки деталей 

на металлорежущих 

станках различного вида и 

типа. 

36 

ПК 2.7  Контроль качества готовой продукции 

требованиям технологической 

документации. 

Пооперационный контроль качества  

выпускаемой продукции. 

Контроля деталей с точностью размеров по 

10-12 квалитету. 

Контроля деталей с точностью размеров по 

12-14 квалитету. 

Тема 7.Контроль качества 

деталей с точностью 

размеров по 12-14 

квалитету 

24 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 216 

ПП 03.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 

 

 

ПК 3.1 Раздел 1. 

Разработка и 

реализация 

Разрабатывать технологический процесс 

сборки изделий с применением 

Тем 1.Разработка 

технологического 

6 
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технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

 

конструкторской и технологической 

документации. 

Расчет количества оборудования, 

рабочих мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов; 

процесса сборки 

изделий с применением 

конструкторской и 

технологической 

документации. 
ПК 3.2.  Проверять соответствие оборудования, 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

требованиям технологической 

документации; 

Выбирать оборудование и инструмент 

для осуществления сборки изделий. 

Тема 2.Подбор 

оборудования, 

инструмента и оснастки 

для осуществления 

сборки изделий. 

6 

ПК 3.3.  Работа с технологической 

документацией  по сборке изделий.   

Разрабатывать технологическую 

документацию по сборке изделий  с 

применением систем 

автоматизированного проектирования. 

Тема 3.Разработка 

технологической 

документации по сборке 

изделий 

6 

ПК 3.4  Сбирать  изделия  на основе выбранного 

оборудования.  

Сбирать  изделия  выбранным 

инструментом   и оснасткой, 

специальными приспособлениями;  

Собрать  и отрегулировать  

приспособления,  режущий  и 

измерительный инструменты; 

Тема 4.Сборка изделий 

машиностроительного 

производства. 

6 

ПК 3.5  Контролировать качество сборки 

изделия  на основе выбранного 

оборудования по технологической 

документации 

Контролировать качество сборки 

инструмента  и оснастки, специальных 

приспособлений по технологической 

документации. 

Тема 5.Контроль 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации. 

6 

ПК 3.6  Рассчитать  количество оборудования, 

рабочих мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов с 

применением систем 

автоматизированного проектирования. 

Выбор варианта расположения 

оборудования на участках механической 

обработки. 

Применять системы 

автоматизированного проектирования 

при разработке планировки участков 

механосборочных цехов; 

Тема 6.Разработка 

планировки участков 

механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства  

6 

ПП 03*  ПМ 03 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 
 

 

ПК 3.7* Раздел 2. 

Технология 

изготовления 

деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида 

Выполнение токарной обработки 

заготовки простых деталей. 

Выполнение фрезерной обработки 

заготовки простых деталей. 

 

Тема 1.Обработка на 

станках различного вида 

заготовок простых 

деталей 

12 
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ПК 3.8*  Выполнение токарной обработки 

заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение фрезерной обработки 

заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение сверлильной обработки 

заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение шлифовальной обработки 

заготовки деталей средней сложности. 

Тема 2.Обработка 

заготовки деталей 

средней сложности на 

станках различного вида 

24 

ПК 3.9*  Нарезать наружную резьбы на 

заготовках деталей плашкой в ручную.  

Нарезать наружную резьбы на 

заготовках деталей плашкой на станке. 

Нарезать внутреннюю резьбы на 

заготовках деталей метчиком в ручную. 

Нарезать внутреннюю резьбы на 

заготовках деталей метчиком на станке. 

Тема 3.Нарезка 

наружной и внутренней 

резьбы на заготовках 

деталей метчиком и 

плашкой 

18 

ПК 3.10*  Выполнение токарной обработки и 

доводки наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на универсальных 

токарных станках. 

Выполнение токарной обработки 

заготовки, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 5-й, 6-й 

степени точности. 

 Выполнение токарной обработки 

заготовки сложных деталей, включая 

окончательное нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й степени точности на 

универсальных токарных станках..  

Выполнение токарной обработки 

заготовки, включая окончательное 

нарезание профиля червяков 6-й, 7-й 

степени точности.  

Тема 4.Токарная 

обработка и доводка 

наружных и внутренних 

поверхностей заготовок 

сложных деталей на 

универсальных 

токарных станках. 

 

24 

ПК 3.11*  Выполнять фрезерование поверхностей 

заготовок особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, Выполнять фрезерование 

поверхностей заготовок особо сложных 

деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на уникальных 

фрезерных станках,  

Тема 5.Фрезерование и  

доводка наружных и 

внутренних 

поверхностей заготовок 

сложных деталей на 

станке 

30 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ3 144 

ПП 04  ПМ 04.Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

 

ПК 4.1 Раздел 1. 

Контроль, наладка, 

подналадка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

Диагностирование контрольно-

измерительных приборов сборочного 

оборудования; 

Диагностирования технического 

состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования;  

Диагностирование приборов защитной 

автоматики сборочного оборудования; 

Тема 1. 

Диагностирования 

технического состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

36 
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Проведение регламентированного и 

нерегламентированного технического 

обслуживания; 

Работа в SCADA-систем по диагностике 

технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и 

аддитивного оборудования я; 

Оформление технической документации 

на проведённый  контроль  технического 

обслуживания оборудования; 

ПК 4.2 Определение неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Определение отклонений параметров 

точности станка. 

Выведение узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт. 

Выполнение  подналадки 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Выполнение наладки сборочных 

приспособлений и станка; 

Ремонт и подаладка станков; 

Ремонт и подаладка аддитивного 

оборудования 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой; 

Регулировка  механических и 

электромеханических устройств 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Оформлении технической документации 

на проведение контроля, наладки, 

подналадки и ТО оборудования; 

Тема 2.Определение и 

устранение   неполадок, 

отказов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

 

 

78 

ПК 4.3 Составление режимов работы 

эксплуатируемого оборудования. 

Регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования. 

Проведение регулировки основных 

узлов и единиц эксплуатируемого 

сборочного оборудования; 

Определение отклонений параметров 

точности станка. 

Проведение регулировки узлов станков. 

Тема 3.Регулировки 

режимов работы 

эксплуатируемого 

оборудования 

 

 

24 

ПК 4.4 Подготовка  заявок  на приобретения, 

расходных материалов; 

Комплектование сборочных деталей. 

Оформлять технологическую 

документацию на складирование и 

хранение расходных материалов; 

Оформлять технологическую 

документацию на доставку  расходных 

материалов; 

Тема 4. Организация  

ресурсного обеспечения 

работ по наладке 

 

 

 

 

18 

ПК 4.5.  Контроль работы сборочного 

оборудования с помощью 

Тема5. Контролировать 

качество работ по 

24 
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информационно-измерительных систем; 

Применение SCADA-систем для 

контроля качества работ по 

техническому обслуживанию, наладке и 

подналадке сборочного оборудования. 

Контроль качества работ по наладке 

сборочного оборудования 

Контроль качества работ по наладке 

сборочного оборудования 

Контроль качества работ по наладке 

аддитивного оборудования; 

наладке и ТО. 

 

Всего по разделу 4 180 

ПП05  ПМ 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

 

ПК 5.1 Раздел 1 
Планирование, 

организация и 

контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

 

Составить баланс рабочего времени 

персонала. Планирование численности 

персонала. 

Составление должностных и 

производственных инструкций.  

  Планировка управления деятельностью 

подчиненного персонала 

Тема 1.Планирование 

управления 

деятельностью 

подчиненного 

персонала. 

18 

ПК 5.2    Сопровождать подготовку финансовых 

документов по производству продукции 

машиностроительного производства.  

 Сопровождать подготовку финансовых 

документов по реализации продукции 

машиностроительного производства.  

Сопровождать подготовку финансовых 

документов по материально-

техническому обеспечению деятельности 

подразделения машиностроительного 

производства. 

Тема 2. 

Сопровождение 

подготовки 

финансовых 

документов 

машиностроительного 

производства  

12 

ПК 5.3  Пооперационный контроль качества 

продукции требованиям нормативной 

документации. 

Контроль качества продукции требованиям 

нормативной документации. 

Контроль качества узлов и конструкций 

после их сборки или установки на место;  

Анализ брака, разработка мероприятий по 

устранению брака;  

Оформление актов о браке и правила 

хранения бракованной продукции;  

Заполнение журнала испытаний, учета и 

отчетности по качеству и количеству на 

принятую и забракованную продукцию. 

Проверка предельного измерительного и 

режущего инструмента сложного профиля;  

Проверка взаимоположения сопрягаемых 

деталей, прилегания поверхностей и 

бесшумной работы механизмов;  

Тема 3. Контроль 

качества  продукции. 

42 

ПК 5.4  Работа с нормативно-правовой 

документацией по  охране труда 

предприятии. 

Тема 4. Охрана труда и 

бережливое  

производство 

24 
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Работа с технической документацией по 

обучения работников предприятия по охране 

труда. 

Изучение требований безопасности 

предъявляемых к технологическому 

оборудованию и производственному 

процессу 

Изучение реализации норм и правил охраны 

труда, оценка условий труда.  

Разбор базовых условий для реализации 

модели бережливого производства 

Выявление факторов влияющие на 

эффективность ресурсосбережения 

 

 

 
. 

 

ПП05*  ПМ 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

 

ПК 5.5* Раздел 2. 

Технология 

контроля 

качества 

станочных и 

слесарных 

работ 

 

Контроль качества обработки поверхностей 

простых деталей. 

Контроль качества обработки поверхностей 

деталей средней сложности. 

Контроль качества и приемка изделий 

после механической и слесарной обработки 

поверхностей. 

Контроль качества после слесарной 

обработки с проверкой точности 

изготовления и сборки, с применением 

специальных и универсальных контрольно-

измерительных инструментов и приборов. 

Контроль качества изделий с выполнением 

всех предусмотренных ТУ испытаний, с 

проверкой точности изготовления и сборки, с 

применением специальных и универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и 

приборов. 

Контролирование сложного и специального 

режущего инструмента;  

Контроль качества на специальных стендах 

соответствие характеристик собираемых 

объектов паспортным данным;  

Контроль точности размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 

10-14-му квалитету 

Контроль точности размеров, формы и 

взаимного расположения поверхностей 

деталей средней сложности с точностью 

размеров по 12-14-му квалитету 

Тема 1. Контроль 

качества обработки 

поверхностей 

 

 

 

 

48 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 5 144 
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2.3. Содержание производственной практики 

 
Наименование разделов 

профессионального модуля и тем 

производственной практики 

Содержание работ Объем, 

ак.ч. 

ПП 01. ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 72 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования 

 

Тема 1. Работа с производственно-

технологической документацией для 

проектирования технологических 

процессов изготовления деталей 

Содержание 12 

Работа с конструкторской и производственно-

технологической документацией для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей 

 

Тема 2. Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства 

 

Содержание 12 

Выбор  методов получения заготовки схем их 

базирования. 

Составление  технологического процесса ее 

изготовления заготовки. 

Составление технологических маршрутов изготовления 

деталей и проектирования технологических операций. 

 

Тема 3. Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей 

 

Содержание 12 

Выбирать методы механической обработки и 

последовательность технологического процесса 

обработки деталей 

Разработка и внедрение управляющих программ для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

Разработка управляющих программ для токарных 

станков. 

Разработка управляющих программ для сверлильных 

станков. 

Подготовка технологических процессов на базе 

CAD/CAM систем. 

 

Тема 4. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей 

машин. 

Содержание 12 

Выбирать схемы базирования заготовок для 

изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования оборудование для 

изготовления деталей машин. 

Выбирать схемы базирования инструмент и оснастку 

для изготовления деталей машин. 

 

Тема 5. Выполнять расчеты 

параметров механической обработки 

изготовления деталей машин 

Содержание 18 

Выполнять расчеты параметров механической 

обработки изготовления деталей машин. 

Выполнять расчеты параметров механической 

обработки изготовления деталей машин, с 

применением систем автоматизированного 

проектирования. 

Разработка и внедрение управляющих программ для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

Операционный контроль работ по выполнению 

технологических процессов. 

 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 6 



187 
 

187 

 

ПП 02. ПМ 02. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

216 

Раздел 1. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин   

Тема 1.Работа с базами программ 

для металлорежущего оборудования 

с числовым программным 

управлением 

Содержание 30 

Работа с фактической номенклатурой деталей, 

выполняемых на станках с ЧПУ;  

Работа со справочной, исходной   технологической и 

конструкторской документацией при написании 

управляющих программ;  

Работа с базами программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным управлением; 

Работа с базами программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным управлением, 

применения шаблонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением; 

Заполнение  формы сопроводительной 

документации, рассчитывать траекторию и 

эквидистанты инструментов, их исходные точки, 

контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем. 

 

Тема 2. Разработки с помощью 

CAD/CAM систем управляющих 

программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование. 

 

Содержание 30 

Выполнять расчеты режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем. 

Изучение интерфейса и основных приемов работы в 

САМ-системах  

Изучение норм времени и алгоритмов разработки 

управляющих программ на предприятии; 

 Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем, 

управляющие программы для технологического 

оборудования. 

Разработка технологических процессов для станков с 

ЧПУ  

Подбор инструмента и технологической оснастки 

для операций на станках с ЧПУ  

Изучение показателей стойкости режущего 

инструмента. 

Разработки с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование; 

 Разработка и перенос  модели деталей из CAD/CAM 

систем при аддитивном способе; 

 

Тема 3. Внедрения управляющих 

программ в автоматизированное 

производство 

Содержание 36 
Разработки предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего технологического 

процесса. 

Оформление предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего технологического 

процесса. 

Внедрение управляющих программ в автоматизированное 

производство. 

Перенос модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном 

производстве; 

Задание формы заготовки в CAM системе. 

Загрузка или создание управляющей геометрии. 

Построения траектории движения инструмента 
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 Контроль качества готовой продукции требованиям 

технологической документации. 

Пооперационный контроль качества  выпускаемой 

продукции. 
Тема 4.Обработки деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и типа 

Содержание 30 
Обработка простых деталей на токарном станке. 

Обработка простых деталей на фрезерном станке. 

Обработка простых деталей на шлифовальном станке. 

Обработка простых деталей на сверлильном станке. 

 

Тема 5. Обработки деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и типа 

Содержание 30 
Обработка деталей средней сложности на токарном станке. 

Обработка деталей средней сложности на фрезерном станке. 

Обработка деталей средней сложности на шлифовальном 

станке. 

Обработка деталей средней сложности на сверлильном 

станке 

 

Тема 6.Обработки деталей на 

металлорежущих станках различного 

вида и типа. 

Содержание 36 
Обработка сложных деталей на токарном станке. 

Обработка сложных деталей на фрезерном станке. 

Обработка сложных деталей на шлифовальном станке. 

Обработка сложных деталей на сверлильном станке. 

 

Тема Х.Х. Наименование  Содержание 18 

Контроль качества готовой продукции требованиям 

технологической документации. 

Пооперационный контроль качества  выпускаемой 

продукции. 

Контроля деталей с точностью размеров по 10-12 квалитету. 

Контроля деталей с точностью размеров по 12-14 квалитету. 

 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 6 
ПП 03. ПМ 03. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 
144 

Раздел 1.Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 36 

Тем 1.Разработка технологического 

процесса сборки изделий с 

применением конструкторской и 

технологической документации. 

Содержание 6 

Разрабатывать технологический процесс сборки 

изделий с применением конструкторской и 

технологической документации. 

Расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных 

цехов; 

 

Тема 2.Подбор оборудования, 

инструмента и оснастки для 

осуществления сборки изделий. 

Содержание 6 

Проверять соответствие оборудования, 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента требованиям технологической 

документации; 

Выбирать оборудование и инструмент для 

осуществления сборки изделий. 

 

Тема 3.Разработка технологической 

документации по сборке изделий 
Содержание 6 

Работа с технологической документацией  по сборке 

изделий.   

Разрабатывать технологическую документацию по 

сборке изделий  с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

 

Тема 4.Сборка изделий 

машиностроительного производства. 
Содержание 6 

Сбирать  изделия  на основе выбранного оборудования.  

Сбирать  изделия  выбранным инструментом   и 

оснасткой, специальными приспособлениями;  

Собрать  и отрегулировать  приспособления,  режущий  
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и измерительный инструменты; 

Тема 5.Контроль соответствие 

качества сборки требованиям 

технологической документации. 

Содержание 6 

Контролировать качество сборки изделия  на основе 

выбранного оборудования по технологической 

документации 

Контролировать качество сборки инструмента  и 

оснастки, специальных приспособлений по 

технологической документации. 

 

Тема 6.Разработка планировки 

участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства 

Содержание 6 

Рассчитать  количество оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных 

цехов с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

Выбор варианта расположения оборудования на 

участках механической обработки. 

Применять системы автоматизированного 

проектирования при разработке планировки участков 

механосборочных цехов; 

 

Раздел 2.Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида 108 

Тема 1.Обработка на станках 

различного вида заготовок простых 

деталей 

Содержание 12 

Выполнение токарной обработки заготовки простых 

деталей. 

Выполнение фрезерной обработки заготовки простых 

деталей. 

 

Тема 2.Обработка заготовки деталей 

средней сложности на станках 

различного вида 

Содержание 24 

Выполнение токарной обработки заготовки деталей 

средней сложности. 

Выполнение фрезерной обработки заготовки деталей 

средней сложности. Выполнение сверлильной 

обработки заготовки деталей средней сложности. 

Выполнение шлифовальной обработки заготовки 

деталей средней сложности. 

 

Тема 3.Нарезка наружной и 

внутренней резьбы на заготовках 

деталей метчиком и плашкой 

Содержание 18 

Нарезать наружную резьбы на заготовках деталей 

плашкой в ручную.  

Нарезать наружную резьбы на заготовках деталей 

плашкой на станке. 

Нарезать внутреннюю резьбы на заготовках деталей 

метчиком в ручную. 

Нарезать внутреннюю резьбы на заготовках деталей 

метчиком на станке. 

 

Тема 4.Токарная обработка и 

доводка наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных 

деталей на универсальных токарных 

станках. 

 

Содержание 24 

Выполнение токарной обработки и доводки наружных 

и внутренних поверхностей заготовок сложных деталей 

с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на 

универсальных токарных станках. 

Выполнение токарной обработки заготовки, включая 

окончательное нарезание профиля червяков 5-й, 6-й 

степени точности. 

 Выполнение токарной обработки заготовки сложных 

деталей, включая окончательное нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й степени точности на универсальных 

токарных станках..  

Выполнение токарной обработки заготовки, включая 

окончательное нарезание профиля червяков 6-й, 7-й 
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степени точности. 

Тема 5.Фрезерование и  доводка 

наружных и внутренних 

поверхностей заготовок сложных 

деталей на станке 

Содержание 24 

Выполнять фрезерование поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету, Выполнять фрезерование поверхностей 

заготовок особо сложных деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету на уникальных 

фрезерных станках, 

 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 

 

6 

ПП 04 . ПМ 04. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства. 

180 

Раздел 1. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования  

Тема 1. Диагностирования 

технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего 

и аддитивного оборудования  

Содержание 36 

Диагностирование контрольно-измерительных 

приборов сборочного оборудования; 

Диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования;  

Диагностирование приборов защитной автоматики 

сборочного оборудования; 

Проведение регламентированного и 

нерегламентированного технического обслуживания; 

Работа в SCADA-систем по диагностике технического 

состояния эксплуатируемого металлорежущего и 

аддитивного оборудования я; 

Оформление технической документации на 

проведённый  контроль  технического обслуживания 

оборудования; 

 

Тема 2.Определение и устранение   

неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

 

Содержание 78 

Определение неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Определение отклонений параметров точности станка. 

Выведение узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт. 

Выполнение  подналадки металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Выполнение наладки сборочных приспособлений и 

станка; 

Ремонт и подаладка станков; 

Ремонт и подаладка аддитивного оборудования 

Проведение ремонта деталей пайкой; 

Проведение ремонта деталей наплавкой; 

Регулировка  механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Оформлении технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и ТО оборудования; 

 

Тема 3.Регулировки режимов работы 

эксплуатируемого оборудования 

 

Содержание 24 

Составление режимов работы эксплуатируемого 

оборудования. 

Регулировки режимов работы эксплуатируемого 

оборудования. 

Проведение регулировки основных узлов и единиц 

эксплуатируемого сборочного оборудования; 
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Определение отклонений параметров точности станка. 

Проведение регулировки узлов станков. 

Тема 4. Организация  ресурсного 

обеспечения работ по наладке 

 

Содержание 18 

Подготовка  заявок  на приобретения, расходных 

материалов; 

Комплектование сборочных деталей. Оформлять 

технологическую документацию на складирование и 

хранение расходных материалов; 

Оформлять технологическую документацию на 

доставку  расходных материалов; 

 

Тема5. Контролировать качество 

работ по наладке и ТО. 

 

Содержание 18 

Контроль работы сборочного оборудования с помощью 

информационно-измерительных систем; 

Применение SCADA-систем для контроля качества 

работ по техническому обслуживанию, наладке и 

подналадке сборочного оборудования. 

Контроль качества работ по наладке сборочного 

оборудования 

Контроль качества работ по наладке сборочного 

оборудования 

Контроль качества работ по наладке аддитивного 

оборудования; 

 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 6 

ПП 05  ПМ 05. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

144 

Раздел 1. Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 96 

Тема 1.Планирование 

управления деятельностью 

подчиненного персонала. 

Содержание 18 

Составить баланс рабочего времени персонала. 

Планирование численности персонала. 

Составление должностных и производственных 

инструкций.  

  Планировка управления деятельностью 

подчиненного персонала 

 

Тема 2. Сопровождение 

подготовки финансовых 

документов 

машиностроительного 

производства 

Содержание 12 

Сопровождать подготовку финансовых документов 

по производству продукции машиностроительного 

производства.  

 Сопровождать подготовку финансовых документов 

по реализации продукции машиностроительного 

производства.  

Сопровождать подготовку финансовых документов 

по материально-техническому обеспечению 

деятельности подразделения машиностроительного 

производства. 

 

Тема 3. Контроль качества  

продукции 

Содержание 42 

Пооперационный контроль качества продукции 

требованиям нормативной документации. 

Контроль качества продукции требованиям 

нормативной документации. 

Контроль качества узлов и конструкций после их сборки 

или установки на место;  

Анализ брака, разработка мероприятий по устранению 

брака;  

Оформление актов о браке и правила хранения 
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бракованной продукции;  

Заполнение журнала испытаний, учета и отчетности по 

качеству и количеству на принятую и забракованную 

продукцию. 

Проверка предельного измерительного и режущего 

инструмента сложного профиля;  

Проверка взаимоположения сопрягаемых деталей, 

прилегания поверхностей и бесшумной работы 

механизмов; 

Тема 4. Охрана труда и бережливое  

производство 

 

Содержание 24 

Работа с нормативно-правовой документацией по  

охране труда предприятии. 

Работа с технической документацией по обучения 

работников предприятия по охране труда. 

Изучение требований безопасности предъявляемых к 

технологическому оборудованию и производственному 

процессу 

Изучение реализации норм и правил охраны труда, 

оценка условий труда.  

Разбор базовых условий для реализации модели 

бережливого производства 

Выявление факторов влияющие на эффективность 

ресурсосбережения 

 

Раздел 2.Технология контроля качества станочных и слесарных работ 48 

Тема 1. Контроль качества 

обработки поверхностей 

 

Содержан 42 

Контроль качества обработки поверхностей простых 

деталей. 

Контроль качества обработки поверхностей деталей 

средней сложности. 

Контроль качества и приемка изделий после 

механической и слесарной обработки поверхностей. 

Контроль качества после слесарной обработки с 

проверкой точности изготовления и сборки, с 

применением специальных и универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и приборов. 

Контроль качества изделий с выполнением всех 

предусмотренных ТУ испытаний, с проверкой точности 

изготовления и сборки, с применением специальных и 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов. 

Контролирование сложного и специального режущего 

инструмента;  

Контроль качества на специальных стендах 

соответствие характеристик собираемых объектов 

паспортным данным;  

Контроль точности размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей простых деталей с 

точностью размеров по 10-14-му квалитету 

Контроль точности размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей средней сложности 

с точностью размеров по 12-14-му квалитету 

 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 6 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинеты: 

– общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

-библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

-актовый зал 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных 

модулей оснащенный в соответствии с приложением 3 ПОП-П.  

Кабинет «Технологии машиностроения», в соответствии с п. 6 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

«Технологии машиностроения»: 

- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения). 

Зоны по видам работ: «Технологического оборудования и оснастки»; 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; 

«Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ», «Слесарная», оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

Оснащенные базы практики (зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

1. Технологического оборудования и оснастки: станки токарные, 

сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, 

комплект учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, 
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программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект 

учебно-методической документации. 

3. Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ: автоматизированное рабочее место 

преподавателя; автоматизированные рабочие места учащихся; методические 

пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, 

подготовке производства и управляющих программ механической обработки на 

оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного 

оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным 

сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный 

обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный 

обрабатывающий центр с ЧПУ. 

4. «Слесарной»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

настольно-сверлильные, заточные и др.; набор слесарных инструментов; набор 

измерительных инструментов; приспособления; заготовки для выполнения 

слесарных работ. 

5. «Механической»: рабочие места по количеству обучающихся; станки: 

токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; наборы 

инструментов; приспособления; заготовки.  

6.Участок станков с ЧПУ: станки с ЧПУ; технологическая оснастка; 

наборы инструментов; заготовки. Учебный центр на предприятии г. Уфы ПАО 

«ОДК-УМПО» 

Оснащенные базы практики по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Базров Б.М. (2023) Основы технологии машиностроения: Учебник для 

вузов. Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/11-1-0- 38. 

Дата обращения 29.08.2023 г. 40.  

2. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного 

оборудования: учебник для студентов учреждений сред. проф. образования/ 

Ермолаев В.В. – 2-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2023 - 272 

с. 

3. Морозов И.М., Гузеев И.И. (2023) Техническое нормирование 

операций механической обработки деталей: Учебное пособие. Компьютерная 
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версия. Электронный ресурс. Форма доступа: http://lib-bkm.ru/load/83-1-0- 116. 

Дата обращения 29.08.2023 г.  

4.Мещерякова В.Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического 25 процесса (1-е изд.) 

Учебник, 2018 г. – 2-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2023 - 

304 с.  

5. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ 

на металлорежущих станках (3-е изд.) Учебник, 2023 г. .- 2-е изд., перераб. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 - 268 с. 8.  

6. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.bestreferat.ru/referat-189375.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

7. Шишмарев В.Ю. Основы автоматизации технологических процессов. 

Учебник – М.: КноРус, 2019 – 406 с.Форма доступа: https://book.ru/book/929997: 

для авториз. Пользователей. Дата обращения: 29.08.2023г. 

8. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://tehnika-de.ru/mashina/tehmash.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

9. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://reftrend.ru/904697.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

10.Технология изготовления валов. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://www.kazedu.kz/referat/188305. Дата обращения 29.08.2023 г.  

11. Валы и оси. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://techliter.ru/news/detali_mashin_valy_i_osi/2013-01-27-170. Дата обращения 

29.08.2023 г.  

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Этапы производства зубчатых колес. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://www.mehz.ru/tehnologicheskie-vozmozhnostypredpriyatiya/tipovoy-

process-proizvodstva-shesteren/. Дата обращения 29.08.2023 г.  

2. Технология машиностроения. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://kot19919.narod.ru/2.html. Дата обращения 29.08.2023 г.  

3. Грузоподъемные машины. Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://scbist.com/scb/uploaded/tgs/3-1.htm. Дата обращения 29.08.2023 г.  

4. Технологическое оснащение и станочные приспособления. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://de.ifmo.ru/bk_netra/page.php?index=11&layer=1&tutindex=38. Дата 

обращения 29.08.2023 г.  
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5. Станочные приспособления и оснастка. Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://pereosnastka.ru/articles/stanochnye-prisposobleniya-i-

ikhklassifikatsiya. Дата обращения 29.08.2023 г.  

6. Что такое автоматизированные системы? Электронный ресурс. Форма 

доступа: http://elhow.ru/ucheba/opredelenija/a/chto-takoeavtomatizirovannaja-

sistema. Дата обращения 29.08.2023 г.   

7.  Автоматизированное управление технологическим процессом. 

Электронный ресурс. Форма доступа: 

http://anitudio.narod.ru/BOX/Flash/Study/Automation/HTML-Themes/Theme4.htm. 

Дата обращения 29.08.2023 г. 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на 

основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и 

профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям 

программы производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются 

образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по 

профессии/специальности код и наименование. 

Производственная практика реализуются в форме практической 

подготовки и проводится как непрерывно, так и путем чередования с 

теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи 

между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют 

руководители практики от образовательной организации и от профильной 

организации. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

ПП 01 ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

-владеть профессиональной терминологией; 

-уметь  пользоваться справочниками, учебниками, 

компьютерными приложениями  и сайтами  для поиска и 

проверки требуемой информации; 

-описывать характеристики изучаемых объектов и их 

 

 

 Экспертное 

наблюдение на 

практических 
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ПК 1.6 взаимосвязей; 

-описывать параметры  изучаемых объектов; 

-описывать алгоритмы выполнения трудовых действий; 

-находить ошибки в документации; 

-оптимизировать выбор структуры и содержания 

рассматриваемых технологических процессов; 

-разрабатывать и оформлять технологическую  документацию; 

-подбирать оптимальные объекты труда для выполнения 

производственной задачи; 

 читать чертежи; 

 анализировать конструктивно-технологические свойства 

деталей, исходя из ее служебного назначения; 

 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

 рассчитывать режимы резания по нормативам; 

 рассчитывать штучное временя; 

- определять виды и способы получения заготовок;  

- рассчитывать и проверять величины припусков и размеров 

заготовок;  

- рассчитывать коэффициент использования материала;  

- анализировать рациональность выбора схем базирования;  

- выбирать способы обработки поверхностей и технологически 

грамотное назначение технологической базы; 

 выбирать качество рекомендаций по повышению 

технологичности изготовления детали; 

 оформлять точно и грамотно технологическую 

документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании, апробация 

программ во время производственной практики; 

- выбирать и использование пакетов прикладных программ для 

разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов обработки процессов деталей; 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 

 

ПП 02 ПК 2.1  

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-использовать базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным управлением; 

- применять шаблоны типовых элементов изготовляемых 

деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

-разрабатывать с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на металлорежущее 

оборудование; 

- разрабатывать и переносить модели деталей из CAD/CAM 

систем при аддитивном способе их изготовления; 

- разрабатывать предложения по корректировке и 

совершенствованию действующего технологического 

процесса; 

-внедрять управляющие программы в автоматизированное 

производство,  

- контролировать качекство  готовой продукции 

требованиям технологической документации; 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 
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различного вида и типа 

обрабатывать детали на металлорежущих станках 

различного вида и типа. 

контролировать детали с точностью размеров по 12-14 

квалитету 

 

ПП 03 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ПК 3.6. 

ПК 3.7 

ПК 3.8 

ПК 3.9 

ПК 3.10 

ПК 3.11 

 

 

анализировать  технические условия на изделия и проверки 

сборочных единиц на технологичность; 

-выбирать инструмент, оснастку, основное оборудование, в т.ч 

подъёмно-транспортное для осуществления сборки изделий; 

-разрабатывать технологические процессы и технологической 

документации сборки изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и численности персонала участков 

механосборочных цехов; 

-нормировать  сборочные  рабыт, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного 

оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнения сборки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

-контролировать качество готовой продукции механосборочного 

производства, проведения; 

- испытывать  собираемые  и собранные  узлы  и агрегаты на 

специальных стендах; 

- предупреждать , выявлять и устранять  дефекты собранных 

узлов и агрегатов; 

разработки планировок цехов; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-выполнять токарную  обработку заготовок простых деталей; 

-нарезать  наружную  и внутреннею резьбу на заготовках 

деталей; 

-выполнять токарную  обработку и доводку  наружных и 

внутренних поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету на универсальных 

токарных станках, включая окончательное нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й степени точности; 

-выполнять фрезерную  обработку поверхностей заготовок особо 

сложных деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му квалитету 

на различных фрезерных станках, включая уникальные 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 

 

ПП 04 ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5. 

 

-Диагностировать техническое  состояние эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определения 

отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

-Организовывать работу по устранению неисправностей  

функционирования оборудования на технологических позициях 

производственных участков, выведения узлов и элементов 

металлорежущего   аддитивного оборудования в ремонт; 

-Регулировать режимы работы эксплуатируемого 

оборудования; 

-Организовывать подготовку заявок, приобретения, доставки, 

складирования и хранения расходных материалов; 

-Оформлять  техническую  документацию на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования; 

 -Проводить  контроль качества наладки и технического 

обслуживания оборудования; 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 
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практический опыт, 

полученный на 

практике 

ПП 05 ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

ПК 5.5. 

 

-Организовывать контроль по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве; 

-Планировать и осуществлять управление деятельностью 

подчиненного персонала 

-Сопровождать подготовку финансовых документов по 

производству и реализации продукции машиностроительного 

производства, материально-техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

- Выполнять контроль качества  продукции, выявлять, 

анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого 

качества 

-Реализовать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, 

безопасноти жизнедеятельности и защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого производства; 

- Выполнять контроль точности размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей простых деталей с точностью 

размеров по 10-12-му квалитету; 

-Выполнять контроль размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12-14-му квалитету 

Экспертное 

наблюдение на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, аудио, 

фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на 

практике 

 ОК 1 

ОК 2  

ОК 3  

ОК 4  

ОК 5  

ОК 6  

ОК 7  

ОК 8  

  ОК 9 

-Демонстрировать интереса к будущей профессии 

 Аргументированность и полнота объяснения сущности и 

социальной значимости будущей профессии; 

Активность, инициативность в процессе освоения 

профессиональной деятельности 

 Обосновать выбор и применение методов и способов 

решения профессиональных задач в области улучшения и 

разработки технологических процессов; 

Оцениват эффективность и качество выполнения 

профессиональных задач 

 Обосновать выбор  способов решения проблем в 

профессиональной деятельности; 

 Оценивать последствия принятых решений; 

Выбор способов предотвращения и нейтрализации рисков 

 Находить информацию по заданному вопросу в различных 

источниках; 

 Анализировать и оценивать полученную информацию; 

-Обобщать и применять информации для решения 

профессиональных задач 

- Демонстрировать умения, навыки для использования 

информационных технологий при изготовлении сложных 

деталей, узлов и механизмов. 

 Использовать  различные средства коммуникации в 

зависимости от целевой аудитории; 

 Принимать  решения по вопросам, обсуждаемым в группах; 

Анализ результатов работы группы 

 Организовывать  самостоятельную  аудиторную  и 

внеаудиторную работу при изучении профессионального 

модуля; 

- Анализировать собственные мотивы и внешную ситуацию для 

решения профессиональных задач 
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- Проявлять интерес к инновационным приемам по созданию 

современного машинного комплекса. 

 Обосновывать необходимость исполнения воинской 

обязанности; 

- Демонстрировать и  использовать профессиональные  знания  

в процесса прохождения воинской службы 

 

 

 

 
 


