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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение примерной образовательной программы 

Настоящая примерная образовательная программа «Профессионалитет» (далее – 

ПОП-П) по профессии разработана в соответствии с федеральным государственным 

образовательным стандартом среднего профессионального образования по 

профессии23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин, утвержденного приказом 

Министерства просвещения Российской Федерации от 26 августа 2022 г. № 774 (далее – 

ФГОС, ФГОС СПО).  

ПОП-П разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы 

трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом 

запросов конкретных работодателей. 

ПОП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии23.01.08 Слесарь по ремонту строительных 

машин, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия 

реализации образовательной программы. 

ПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего 

общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – 

образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих 

федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной общеобразовательной 

программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой профессии среднего 

профессионального образования. 

 

1.2. Нормативные документы 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего 

профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных 

основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153); 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии23.01.08 Слесарь по ремонту строительных 

машин, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 26 

августа 2022 г. № 774; 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762); 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России от 

08.11.2021 № 800); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России 

№ 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 
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исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 № 932); 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 

и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

28.11.2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

02.04.2024 № 170н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист  

по техническому обслуживанию и ремонту мехатронным системам автотранспортных 

средств и их компонентов в автомобилестроении». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

30.09.2020 № 685н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь  

по контрольно-измерительным приборам и автоматике». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

02.04.2024 № 170н, «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

техническому обслуживанию и ремонту мехатронных систем автотранспортных средств и их 

компонентов в автомобилестроении». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

28.11.2013 № 701н) «Об утверждении профессионального стандарта « Сварщик»  

1.3. Перечень сокращений 

ВЧ – вариативная часть образовательной программы; 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ОЧ – обязательная часть образовательной программы;  

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ПМн – профессиональный модульпо направленности; 

ПОП-П – примерная образовательная программа «Профессионалитет»; 

П – профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПС – профессиональный стандарт, 

ТС – технические средства; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 

 

Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  
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Параметр Данные 

Отрасль, для которой разработана 

образовательная программа 

Машиностроение 

Перечень профессиональных стандартов, 

соответствующих профессиональной 

деятельности выпускников (при наличии) 

31.004 Специалист по техническому 

обслуживанию и ремонту мехатронных 

систем автотранспортных средств и их 

компонентов в автомобилестроении (Приказ 

Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 02.04.2024 

№ 170н) 

 40.002 Сварщик (Приказ Министерства 

труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 28.11.2013 № 701н) 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 лет 

Общие:  

- Прохождение обязательных 

предварительных (при поступлении на 

работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также 

внеочередных медицинских осмотров 

(обследований) в установленном 

законодательством Российской Федерации 

порядке; 

- Прохождение обучения по охране труда 

и проверки знаний требований охраны труда 

в установленном порядке, инструктажа по 

охране труда на рабочем месте, 

противопожарного инструктажа. 

Дополнительно: 

для ПС 40.002  

- Прохождение обучения и проверки 

знаний норм и правил работы в 

электроустановках в качестве 

электротехнологического персонала в 

объеме группы II по электробезопасности 

или выше. 

- Прохождение обучения и проверки 

знаний правил безопасной эксплуатации 

баллонов 

- Обучение мерам пожарной безопасности, 

включая прохождение противопожарного 

инструктажа и пожарно-технического 

минимума по соответствующей программе. 

- Прохождение обучения по охране труда 

и проверки знаний требований охраны труда 

в установленном порядке. 

- Прохождение обучения и проверки 

знаний норм и правил работы в 

электроустановках в качестве 

электротехнологического персонала в 

объеме группы II по электробезопасности 
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или выше. 

- Прохождение обучения и проверки 

знаний правил безопасной эксплуатации 

баллонов. 

- Обучение мерам пожарной безопасности, 

включая прохождение противопожарного 

инструктажа и пожарно-технического 

минимума по соответствующей программе.  

Наличие документов (дипломов, 

свидетельств, удостоверений, 

сертификатов), подтверждающих 

квалификацию: (документ о 

профессиональном образовании или 

обучении; документы о допуске к 

выполнению сварочных работ 

(сертификаты, удостоверения, 

свидетельства) в сферах деятельности, в 

которых устанавливаются дополнительные 

требования в области сварочного 

производства). 

Реквизиты ФГОС СПО  23.01.08 Слесарь по ремонту строительных 

машин Приказ Минпросвещения России от 

26.08.2022 № 774 об утверждении ФГОС 

СПО 

Квалификация (-и) выпускника  Слесарь по ремонту строительных машин 

в т.ч. дополнительные квалификации  Слесарь по ремонту автомобилей 

Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Направленности (при наличии) Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей 

Нормативный срок реализациина базе 

ООО или на базе СПО  

 

1 год 10 месяцев 

Нормативный объем образовательной 

программына базе ООО  

 на базе СОО 

 

2952 ак.ч. 

Согласованный с работодателем срок 

реализации образовательной программы 

1 год 10 месяцев 

Согласованный с работодателем объем 

образовательной программы 

2952 ак.ч. 

Форма обучения очная 

Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Обязательная часть образовательной 

программы 
2628 1319 

Общепрофессиональный цикл 1476 729 

Социально-гуманитарный цикл 216 90 

Общепрофессиональный цикл 184 68 

Профессиональный цикл 1040 786 

в т.ч. практика: 

        - учебная 
570 

- 174 

570 

-174 
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- производственная - 396 -396 

Вариативная часть образовательной 

программы 
288 196 

в т.ч. запрос конкретного работодателя 

кластера и (или) отрасли (не менее 50% 

объема вариативной части 

образовательной программы), включая 

цифровой образовательный модуль: 

144 92 

МДКн 01.01 Конструкция, 

эксплуатация и техническое 

обслуживание автомобилей 

36 36 

МДК 02.02* Технология выполнения 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

72 34 

МДК 03.02* Техника и технология 

ручной дуговой сварки (наплавки) и 

резки металлов 

36 22 

ГИА в форме демонстрационного экзамена  36 36 

Всего 2952 1515 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: область 17 Транспорт, 28 

Производство машин и оборудования, 31 Автомобилестроение, 40 Сквозные виды 

деятельности в промышленности. 

3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ПОП-П: 

№ Код и 

Наименовани

е ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и наименование 

ОТФ 

Код и наименование ТФ 

1 31.004 

Специалист 

по 

техническому 

обслуживани

ю и ремонту 

мехатронных 

систем 

автотранспор

тных средств 

и их 

компонентов 

в 

автомобилест

роении 

Приказ 

Министерств

а труда и 

социальной 

защиты 

Российской 

Федерации от 

02.04.2024 

№ 170н 

 

A 

Выполнение 

регламентных работ по 

поддержанию 

автотранспортных 

средств в исправном 

состоянии в 

автомобилестроении 

A/02.3 

Выполнение работ по 

техническому 

обслуживанию 

автотранспортных 

средств их компонентов 

в автомобилестроении 

 

A/02.3 

Выполнение работ по 

техническому 

обслуживанию 

автотранспортных 

средств их компонентов 

в автомобилестроении 

   B 

Ремонт механических 

B/01.4 

Выполнение монтажных, 
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систем и 

дооборудование 

автотранспортных 

средств и их 

компонентов в 

автомобилестроении 

демонтажных, 

регулировочных и 

диагностических работ 

механических 

компонентов в процессе 

выполнения работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

автотранспортных 

средств и их 

компонентов в 

автомобилестроении 

 

B/02.4 

Ремонт узлов, агрегатов 

и механических систем 

автотранспортных 

средств в процессе 

выполнения работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

автотранспортных 

средств и их 

компонентов в 

автомобилестроении 

 

B/03.4 

Установка 

дополнительного 

оборудования на 

автотранспортные 

средства в процессе их 

подготовки к продаже 

потребителям, а также 

выполнения работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

автотранспортных 

средств и их 

компонентов в 

автомобилестроении 

2. 40.002 

Сварщик 

Приказ 

Министерств

а труда и 

социальной 

защиты 

Российской 

Федерации от 

28.11.2013 

№ 701н) 

A 

Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после 

сварки сварных швов 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

A/01.2 

Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и зачистка 

сварных швов после 

сварки 

 

A/02.2 
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Газовая сварка 

(наплавка) (Г) простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

A/03.2 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

 

A/04.2 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (РАД) простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

A/05.2 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

 

3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Направленность 1. Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности (общие)  

техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при проведении 

подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой, зачистки и контроля 

сварных швов после сварки 

ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при проведении 

подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой, зачистки и контроля сварных швов 

после сварки 

техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при выполнении 

ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

ПМ.03 Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при выполнении ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 
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Виды деятельности по выбору  

техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей 

ПМ.01 Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей 

 

Перечень квалификационных справочников (ЕТКС, ЕКС, ЕКСД и др.) 

№ Наименование 

квалификационно

го справочника 

Раздел Профессия/долж

ность  

с указанием 

разряда (при 

наличии) 

Характеристика 

работ/должностные 

обязанности 

1 

 
Единый 

тарифно-

квалификацион

ный справочник 

работ и 

профессий 

рабочих (ЕТКС), 

2024 

Часть №2 

выпуска №2 

ЕТКС 

Выпуск 

утвержден 

Постановлением 

Минтруда РФ от 

15.11.1999 N 45 

(в редакции 

Приказа 

Минздравсоцразв

ития РФ от 

13.11.2008 N 645) 

Раздел ЕТКС 

«Слесарные 

и слесарно-

сборочные 

работы» 

Слесарь по 

ремонту 

автомобилей 

2разряда 

 

Разборка грузовых легковых 

автомобилей, Ремонт, сборка 

простых соединений и узлов 

автомобилей. Снятие и 

установка несложной 

осветительной арматуры. 

Разделка, сращивание, 

изоляция и пайка проводов. 

Выполнение крепежных работ 

при ТО-1,ТО-2, устранение 

выявленных мелких 

неисправностей. Слесарная 

обработка деталей по 12 - 14 

квалитетам с применением 

приспособлений, слесарного и 

контрольно-измерительных 

инструментов. Выполнение 

работ средней сложности по 

ремонту и сборке автомобилей 

под руководством слесаря 

более высокой квалификации. 

2 Единый 

тарифно-

квалификацион

ный справочник 

работ и 

профессий 

рабочих (ЕТКС), 

2024 

Часть №2 

выпуска №2 

ЕТКС 

Выпуск 

утвержден 

Раздел ЕТКС 

«Слесарные 

и слесарно-

сборочные 

работы» 

Слесарь по 

ремонту 

автомобилей 3 

разряда 

 

Разборка дизельных и 

грузовых автомобилей. 

Ремонт, сборка грузовых 

автомобилей, кроме 

специальных и дизельных, 

легковых автомобилей. 

Выполнение крепежных работ 

резьбовых соединений при 

техническом обслуживании с 

заменой изношенных деталей.  

Техническое обслуживание: 

резка, ремонт, сборка, 

регулировка и испытание 

агрегатов, узлов и приборов 

средней сложности. Разборка 

http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
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Постановлением 

Минтруда РФ от 

15.11.1999 N 45 

(в редакции 

Приказа 

Минздравсоцразв

ития РФ от 

13.11.2008 N 645) 

агрегатов и 

электрооборудования 

автомобилей. Определение и 

устранение неисправностей в 

работе узлов, механизмов, 

приборов автомобилей. 

Соединение и пайка проводов 

с приборами и агрегатами 

электрооборудования. 

Слесарная обработка деталей 

по 11 - 12 квалитетам с 

применением универсальных 

приспособлений. Ремонт и 

установка сложных агрегатов 

и узлов под руководством 

слесаря более высокой 

квалификации. 

3 Единый 

тарифно-

квалификацион

ный справочник 

работ и 

профессий 

рабочих (ЕТКС), 

2024 

Часть №2 

выпуска №2 

ЕТКС 

Выпуск 

утвержден 

Постановлением 

Минтруда РФ от 

15.11.1999 N 45 

(в редакции 

Приказа 

Минздравсоцразв

ития РФ от 

13.11.2008 N 645) 

Раздел ЕТКС 

«Слесарные 

и слесарно-

сборочные 

работы» 

Слесарь по 

ремонту 

автомобилей 

4 разряда 

 

Ремонт и сборка дизельных, 

специальных грузовых 

автомобилей,  импортных 

легковых автомобилей, 

грузовых пикапов и Разборка, 

ремонт, сборка сложных 

агрегатов, узлов и приборов и 

замена их при техническом 

обслуживании. Обкатка 

автомобилей всех типов на 

стенде. Выявление и 

устранение дефектов, 

неисправностей в процессе 

регулировки и испытания 

агрегатов, узлов и приборов. 

Разбраковка деталей после 

разборки и мойки. Слесарная 

обработка деталей по 7 - 10 

квалитетам с применением 

универсальных 

приспособлений. Статическая 

и динамическая балансировка 

деталей и узлов сложной 

конфигурации, составление 

дефектных ведомостей. 

 

 

 

 

http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/etks-2_2/
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
http://bizlog.ru/etks/8-2.htm
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции  

Код ОК 
Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно 

к различным контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, 

анализировать и выделять её составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный 

план, определять необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или 

проблемы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить  

структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте 

методы работы в профессиональной и смежных сферах 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Умения:  

определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать 

необходимые источники информации 

выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую 

информацию, оформлять результаты поиска 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 
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номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска информации 

современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и  

программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной 

деятельности 

применять современную научную профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности, выявлять источники финансирования 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности 

определять источники достоверной правовой информации 

составлять различные правовые документы 

находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать 

оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности 

правила разработки презентации 

основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива 

психологические особенности личности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию 
Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на 
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на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

государственном языке 

проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

правила оформления документов  

правила построения устных сообщений 

особенности социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: 

проявлять гражданско-патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное поведение 

описывать значимость своей профессии 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений 

значимость профессиональной деятельности по профессии 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Умения:  

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности 

попрофессии 

организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого 

производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий региона 
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4.2. Профессиональные компетенции  

 

Виды деятельности Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Техническое 

обслуживание и 

ПК 1.1.Определять 

техническое 
Навыки: 

технического осмотра систем, 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии 

человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 
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ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей (по 

выбору) 

состояние систем, 

агрегатов, узлов, 

приборов 

автомобилей для 

сохранения 

работоспособности, 

предупреждения 

отказов и 

неисправностей 

агрегатов и узлов автомобилей 

Умения: 

выполнять основные операции технического осмотра, демонтажа, сборки и регулировки 

систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

выполнять работы по предупреждению отказов автомобиля и сохранения его 

работоспособного состояния 

Знания: 

устройства автомобилей, назначения и взаимодействия основных узлов и деталей; 

технологической последовательности технического осмотра систем, агрегатов и узлов 

автомобилей; 

мер безопасности при выполнении работ 

ПК 1.2. 

Осуществлять 

комплекс 

мероприятий по 

демонтажу и 

ремонту систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей для 

устранения 

обнаруженных 

неисправностей 

Навыки:  

демонтажа систем, агрегатов 

и узлов автомобилей, выполнении комплекса работ по устранению неисправностей 

Умения: 

выполнять основные операции технического осмотра, демонтажа, сборки и регулировки 

систем, агрегатов и узлов автомобилей 

Знания: 

устройства автомобилей, назначения и взаимодействия основных узлов и деталей; 

методов выявления и способов устранения неисправностей; 

технологической последовательности демонтажа систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

мер безопасности при выполнении работ 

ПК 1.3. Выполнять 

комплекс 

мероприятий по 

сборке, регулировке 

и испытанию систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей, для 

оценки качества 

выполненных работ 

Навыки:  

сборки, регулировки и испытания систем, агрегатов и узлов автомобилей, выполнения 

комплекса работ по устранению неисправностей 

Умения: 

выполнять основные операции технического осмотра, демонтажа, сборки и регулировки 

систем, агрегатов и узлов автомобилей 

Знания: 

устройства автомобиля, назначения и взаимодействия основных узлов и деталей; 

технологической последовательности сборки и регулировки систем, агрегатов и узлов 

автомобиля; 

мер безопасности при выполнении работ 
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Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при проведении 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, 

зачистки и контроля 

сварных швов после 

сварки 

ПК 2.1. Определять 

техническое 

состояние систем, 

агрегатов, узлов, 

приборов 

автомобилей и 

строительных 

машин, для 

сохранения 

работоспособности, 

предупреждения 

отказов и 

неисправностей 

Навыки: 

оценки технического состояния систем, агрегатов и узлов строительных машин, 

автомобилей; 

применения методов, способов 

и приёмов сохранения работоспособности автомобилей и строительных машин, 

предупреждения отказов и неисправностей  

Умения: 

оценивать техническое состояние систем, агрегатов, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин; 

использовать методы и способы сохранения работоспособности, предупреждения отказов 

систем, агрегатов, узлов, приборов автомобилей и строительных машин после выполнения 

сварочных работ 

Знания: 

методов и способов определения технического состояния систем, агрегатов узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин; 

приёмов и способов, позволяющих сохранить работоспособность, предупредить отказы и 

неисправности систем, агрегатов, узлов и приборов автомобилей и строительных машин 

ПК 2.2. Применять 

различные методы, 

способы и приемы 

сборки перед 

сваркой и сварки 

элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных 

машин, с 

сохранением 

эксплуатационных 

свойств 

Навыки: 

ознакомления с конструкторской и производственно-технологической документацией 

по сварке; 

проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования перед выполнением 

сварочных работ; 

зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку; 

выбора метода, способа и приёма пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Умения: 

выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); 

применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкций (изделий, узлов, 

деталей) под сварку; 
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использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов, размеров сварных соединений и обозначение 

их на чертежах; 

правил подготовки кромок изделий под сварку; 

основных групп и марок свариваемых материалов, сварочных (наплавочных) материалов; 

устройства сварочного и вспомогательного оборудования, назначения и условий работы 

контрольно-измерительных приборов, правил их эксплуатации и области применения; 

правил сборки элементов конструкции под сварку; 

видов и назначения сборочных, технологических приспособлений 

и оснастки; 

способов устранения дефектов сварных швов; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.3. Выполнять 

техническую 

подготовку 

сварочного 

производства перед 

сваркой элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

при ремонте, для 

качественного 

выполнения 

сварочных работ 

Навыки: 

проверки работоспособности 

и исправности сварочного оборудования; 

выбора метода, способа и приёма пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) перед выполнением сварочных работ; 

сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Умения: 

выполнять техническую подготовку сварочного оборудования перед сваркой элементов 

конструкции автомобилей и строительных машин; 

выполнять оценку качественного выполнения сварочных работ 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов, размеров сварных соединений и обозначение 

их на чертежах; 

правил подготовки кромок изделий под сварку; 
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правил сборки элементов конструкции под сварку; 

видов и назначения сборочных, технологических приспособлений 

и оснастки; 

способов устранения дефектов сварных швов; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.4. Выбирать 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства 

сварных соединений 

с заданными 

свойствами, 

сохраняя 

работоспособное 

состояние 

автомобилей и 

строительных машин 

Навыки: 

выбора сварочного оборудования, приспособлений и инструмента для выполнения 

сварочных работ, 

с сохранением заданных свойств элементов конструкции автомобилей и строительных 

машин 

Умения: 

подготавливать оборудование, инструмент и приспособления для обеспечения 

качественного выполнения сварочных соединений с заданными свойствами элементов 

конструкции автомобилей и строительных машин; 

сохранять работоспособное состояние автомобилей и строительных машин, используя 

оборудование, приспособления и инструмент для сварки 

Знания: 

устройства сварочного и вспомогательного оборудования, назначения и условий работы 

контрольно-измерительных приборов, правил их эксплуатации и области применения; 

основных типов, конструктивных элементов, размеров сварных соединений и обозначение 

их на чертежах; 

правил подготовки кромок изделий под сварку; 

правил сборки элементов конструкции под сварку; 

видов и назначения сборочных, технологических приспособлений 

и оснастки; 

способов устранения дефектов сварных швов; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.5. Хранить и 

использовать 
Навыки: 

использования сварочного оборудования, инструментов и приспособлений при выполнении 
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сварочную 

аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного 

процесса 

процесса сварки; 

хранения сварочной аппаратуры 

в ходе производственного процесса 

Умения: 

хранить сварочное оборудование и аппаратуру, в соответствии с требованиями 

производственного процесса; 

использовать сварочную аппаратуру и инструмент в соответствии 

с требованиями производственного процесса 

Знания: 

устройства сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условий работы 

контрольно-измерительных приборов, правил их эксплуатации и области применения; 

условий хранения и использования сварочного оборудования 

и приспособлений в ходе производственного процесса; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.6. Определять 

причины, 

приводящие к 

дефектам в сварных 

соединениях 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

при ремонте 

Навыки: 

нахождения и устранения причин появления дефектов в процессе выполнения сварочных 

работ по соединению конструкций автомобилей и строительных машин при выполнении 

ремонтных работ; 

контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке; 

зачистки механизированным инструментов сварных швов после сварки; 

удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Умения: 

использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 
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конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией 

Знания: 

причин, вызывающих появление дефектов сварных соединений конструкций автомобилей и 

строительных машин; 

методов и способов, предупреждающих появление дефектов 

в сварных конструкциях автомобилей и строительных машин; 

оборудования, позволяющего выявлять дефекты и устранять их появление; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.7. 

Предупреждать 

дефекты сварных 

соединений 

элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных 

машин, для 

получения 

качественной 

продукции 

Навыки: 

применения методов и способов выполнения сварочных работ 

по соединению элементов конструкции автомобилей и строительных машин, 

предупреждающих появление дефектов, в процессе выполнения сварочных работ 

по соединению конструкций; 

контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке; 

зачистки механизированным инструментов сварных швов после сварки; 

удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Умения: 

использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Знания: 

способов и методов, препятствующих появлению дефектов сварных соединений 
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конструкций автомобилей и строительных машин; 

методов и способов, предупреждающих появление дефектов 

в сварных конструкциях автомобилей и строительных машин; 

оборудования, позволяющего выявлять дефекты и устранять их 

появление; 

правил технической эксплуатации электроустановок; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 2.8. Оформлять 

документацию по 

контролю качества 

сварных швов после 

сварки элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

Навыки: 

оформления конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке 

Умения: 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документацией; 

оформлять документацию по контролю качества сварных швов после сварки элементов 

конструкции автомобилей и строительных машин 

Знания: 

оборудования и инструмента для выполнения контроля качества сварных швов после 

сварки; 

норм и требований по оформлению документации по контролю качества сварных швов 

после сварки элементов конструкции автомобилей и строительных машин; 

правил по охране труда, в том числе на рабочем месте 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при выполнении 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом 

ПК 3.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Навыки: 

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки работоспособности 

и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва; 
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выполнения ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с 

санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда 

Умения: 

проверять работоспособность 

и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

выполнять сварку различных деталей и конструкций деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов и размеров сварных соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, и обозначения их на чертежах; 

основных групп и марок материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом; 

техники и технологии ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных 

деталей из конструкционной и углеродистой стали и конструкций в пространственных 

положениях сварного шва; 

причин возникновения дефектов сварных швов, способов их предупреждения и исправления 

при ручной дуговой сварке плавящимся покрытым электродом; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

ПК 3.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из сплавов 

металлов во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Навыки: 

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки деталей из сплавов 

металлов 

во всех пространственных положениях сварного шва; 

проверки работоспособности 

и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки деталей и 
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конструкций автомобилей и строительных машин, выполненных   из сплавов металлов; 

настройки оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки деталей из сплавов металлов во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

выполнения ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций из сплавов металлов 

во всех пространственных положениях сварного шва; 

организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с 

санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда 

Умения: 

проверять работоспособность 

и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

выполнять сварку различных деталей и конструкций деталей 

из сплавов металлов во всех пространственных положениях сварного шва 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов и размеров сварных соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, и обозначения их на чертежах; 

основных групп и марок материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой плавящимся 

покрытым электродом; 

сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом; 

техники и технологии ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных 

деталей из сплавов металлов в различных пространственных положениях сварного шва; 

причин возникновения дефектов сварных швов, способов их предупреждения и исправления 

при ручной дуговой сварке деталей и конструкций из сплавов металлов плавящимся 

покрытым электродом; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

ПК 3.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку покрытым 

электродом 

различных деталей 

Навыки: 

проверки оснащенности сварочного поста для выполнения ручной наплавки деталей и 

конструкций автомобилей и строительных машин; 

проверки работоспособности 

и исправности оборудования поста ручной наплавки плавящимся покрытым электродом; 
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проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой наплавки; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной наплавки деталей и конструкций 

из сплавов металлов; 

настройки оборудования ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом для 

выполнения наплавки, деталей и элементов конструкции автомобилей и строительных 

машин; 

выполнения ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом различных 

деталей 

и конструкций автомобилей 

и строительных машин; 

организации безопасного выполнения наплавочных работ на рабочем месте в соответствии с 

санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда 

Умения: 

проверять работоспособность 

и исправность оборудования для ручной наплавки плавящимся покрытым электродом; 

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым 

электродом; 

выполнять наплавку различных деталей и конструкций автомобилей и строительных машин 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов и размеров наплавочных работ плавящимся 

покрытым электродом, и обозначения их на чертежах; 

основных групп и марок материалов, для выполнения наплавочных работ плавящимся 

покрытым электродом; 

наплавочных материалов для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом; 

техники и технологии ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом 

различных деталей и элементов конструкции автомобилей, строительных машин; 

причин возникновения дефектов наплавочных работ, способов их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой наплавке деталей 

и конструкций из сплавов металлов плавящимся покрытым электродом; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

ПК 3.4. Выполнять 

ручную дуговую 

резку металла 

плавящимся 

Навыки: 

проверки оснащенности сварочного поста для выполнения ручной дуговой резки деталей и 

конструкций автомобилей и строительных машин; 

проверки работоспособности 
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покрытым 

электродом 

и исправности оборудования поста ручной дуговой резки; 

проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой резки; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной резки деталей и конструкций 

автомобилей 

и строительных машин; 

настройки оборудования ручной дуговой резки плавящимся покрытым электродом для 

выполнения резки, деталей и элементов конструкции автомобилей и строительных машин; 

выполнения ручной дуговой резки плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций автомобилей и строительных машин; 

организации безопасного выполнения работ по ручной дуговой резке на рабочем месте в 

соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда 

Умения: 

проверять работоспособность 

и исправность оборудования для ручной дуговой резки плавящимся покрытым электродом; 

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым 

электродом; 

выполнять резку различных деталей и конструкций автомобилей 

и строительных машин 

Знания: 

основных типов, конструктивных элементов и размеров работ по выполнению ручной 

дуговой резки плавящимся покрытым электродом, и обозначения их на чертежах; 

основных групп и марок материалов для выполнения работ по резке деталей и элементов 

конструкции автомобилей и строительных машин плавящимся покрытым электродом; 

наплавочных материалов для ручной дуговой резки плавящимся покрытым электродом; 

техники и технологии ручной дуговой резки деталей и элементов конструкции автомобилей, 

строительных машин; 

причин возникновения дефектов работ при выполнении резки, способы их предупреждения 

и исправления при ручной дуговой резке деталей и конструкций автомобилей и 

строительных машин; 

норм и правил пожарной безопасности при проведении работ 

по резке металла 
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4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам 

профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики 

 

Направленность 1 Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессио

нального 

стандарта 

Код и 

наименование 

обобщенной 

трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей (по 

выбору) 

ПК 1.1. Определять техническое состояние 

систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей для сохранения 

работоспособности, предупреждения отказов 

и неисправностей. 

31.004 B 

Ремонт 

механических 

систем и 

дооборудование 

автотранспортных 

средств и их 

компонентов в 

автомобилестроени

и 

 

 

Выполнение монтажных, 

демонтажных, регулировочных и 

диагностических работ 

механических компонентов в 

процессе выполнения работ по 

техническому обслуживанию и 

ремонту автотранспортных 

средств и их компонентов в 

автомобилестроении 

B/01.4 

 

Ремонт узлов, агрегатов и 

механических систем 

автотранспортных средств в 

процессе выполнения работ по 

техническому обслуживанию и 

ремонту автотранспортных 

средств и их компонентов в 

автомобилестроении 

B/02.4 

 

B/03.4 Установка 

ПК 1.2. Осуществлять комплекс мероприятий 

по демонтажу и ремонту систем, агрегатов и 

узлов автомобилей для устранения 

обнаруженных неисправностей. 

ПК 1.3. Выполнять комплекс мероприятий по 

сборке, регулировке и испытанию систем, 

агрегатов и узлов автомобилей, для оценки 

качества выполненных работ. 
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дополнительного оборудования на 

автотранспортные средства в 

процессе их подготовки к продаже 

потребителям, а также 

выполнения работ по 

техническому обслуживанию и 

ремонту автотранспортных 

средств и их компонентов в 

автомобилестроении 

 

ВД 2  Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при проведении 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, 

зачистки и контроля 

сварных швов после 

сварки  

ПК 2.1. Определять техническое состояние 

систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин, для 

сохранения работоспособности, 

предупреждения отказов и неисправностей. 

40.002 C 

Сварка (наплавка, 

резка) конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

Газовая сварка (наплавка) (Г) 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности 

C/01.4 

    

Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) любой 

сложности 

C/02.4 

    

Ручная дуговая сварка (наплавка) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) любой 

сложности 

C/03.4 

 

ПК 2.2. Применять различные методы, 

способы и приемы сборки перед сваркой и 

сварки элементов конструкции автомобилей и 

строительных машин, с сохранением 

эксплуатационных свойств. 

ПК 2.3. Выполнять техническую подготовку 

сварочного производства перед сваркой 

элементов конструкции автомобилей и 

строительных машин при ремонте, для 

качественного выполнения сварочных работ. 

ПК 2.4. Выбирать оборудование, 

приспособления и инструменты для 

обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами, 

сохраняя работоспособное состояние 

автомобилей и строительных машин. 

ПК 2.5. Хранить и использовать сварочную 

аппаратуру и инструменты в ходе 
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производственного процесса. Частично механизированная 

сварка плавлением (наплавка) 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложностиC/04.4 

ПК 2.6. Определять причины, приводящие к 

дефектам в сварных соединениях конструкции 

автомобилей и строительных машин при 

ремонте. 

ПК 2.7. Предупреждать дефекты сварных 

соединений элементов конструкции 

автомобилей и строительных машин, для 

получения качественной продукции. 

ПК 2.8. Оформлять документацию по 

контролю качества сварных швов после 

сварки элементов конструкции автомобилей и 

строительных машин. 

ВД 3 Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при выполнении 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом 

ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

 

ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из сплавов металлов во 

всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку 

покрытым электродом различных деталей. 

ПК 3.4. Выполнять ручную дуговую резку 

металла плавящимся покрытым электродом. 

 

4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в 

матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО 

Дополнительные 

квалификации, 
Соответствие ЕКС, ЕТСК или иным классификаторам 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 
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компетенции, 

Машиностроение 
Раздел 

Должностные 

характеристики 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

(Дополнительная 

компетенция) 

 

Постановление Минтруда РФ 

от 10.11.92 № 31 

"Об утверждении тарифно-

квалификационных 

характеристик по 

общеотраслевым профессиям 

рабочих" 

Постановление Минтруда РФ 

от 10.11.92 № 31 

"Об утверждении тарифно-

квалификационных 

характеристик по 

общеотраслевым профессиям 

рабочих" 

Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и зачистка 

сварных швов после 

сварки  

ВД 2 * 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при проведении 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, 

зачистки и контроля 

сварных швов после 

сварки 

ПК 2.9*Выполнение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки  

 

Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций 

Владеть навыками: 

 Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке 

 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

 Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 

 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 
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наплывы и т.д.) 

Знать: 

 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

 Правила подготовки кромок изделий под сварку 

 Основные группы и марки свариваемых материалов 

 Сварочные (наплавочные) материалы 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения 

 Правила сборки элементов конструкции под сварку 

 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

 Способы устранения дефектов сварных швов 

 Правила технической эксплуатации электроустановок 

 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

Уметь: 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 
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Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

(Дополнительная 

компетенция) 

 

Постановление Минтруда 

РФ от 10.11.92 № 31 

"Об утверждении 

тарифно-квалификационных 

характеристик по 

общеотраслевым 

профессиям рабочих" 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

ВД 3* Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при выполнении 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом 

ПК.3.5 Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

ПК 36. Настраивать сварочное 

оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом. 

ПК 3.7. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке. 

ПК3.8. Выполнять ручную дуговую сварку 

(наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. 

ПК 3.9 Выполнять дуговую резку 

металла. 

Требования к результатам освоения дополнительных квалификаций 

Владеть навыками: 

 Проверка оснащенности сварочного поста РД 

 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

 Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

 Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

 Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

 Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

 Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 
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 Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Знать: 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах 

 Основные группы и марки материалов, свариваемых РД 

 Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения 

 Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей 

 Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления 

Уметь: 

 Проверка оснащенности сварочного поста РД 

 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

 Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

 Подготовка и проверка сварочных материалов для РДПроверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

 Настраивать сварочное оборудование для РД 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

 Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой 

функции 

 Настройка оборудования РД для выполнения сварки 
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 Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

 Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

 Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

 

4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по профессии: 

Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) 

 

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК) 

0

1 

0

2 

0

3 

0

4 

05 0

6 

0

7 

0

8 

0

9 

 1.

1 

1.2 1.3 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7 3.8 3.0 

Обязательная часть 

образовательной 

программы 

                               

ООД. 00 Общеобразовате

льные 

дисциплины 

О О О О О О О О О  

О О О О О О О О О О О О О О О 

О О О О О О 

ООД.01 Русский язык     О                           

ООД.02 Литература О                               

ООД.03 История   О                             

ООД.04 Обществознани

е 

                               

ООД.05 География       О                         

ООД.06 Иностранный 

язык 

        О  
               

      

ООД.07 Математика                                

ООД.08 Информатика  О                              

ООД.09 Физическая 

культура 

       О                        

ООД.10 Основы    О  О                          
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безопасности и 

защиты Родины 

ООД.11 Физика                                

ООД.12 Химия                                

ООД.13 Биология       О                         

ООД.14 Индивидуальны

й проект 

                               

ДОД.15 Башкирский 

язык 

(государственн

ый) 

                               

СГ.00/ 

ОГСЭ.0

0 

ЕН.00 

ФК.00 

 

Социально-

гуманитарный 

цикл / Общий 

гуманитарный 

и социально-

экономический 

цикл, 

Математически

й и общий 

естественнонау

чный; 

Физическая 

культура (как 

раздел) 

О  О   О     О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О 

СГ.01 История России     О    О                       

СГ.02 Иностранный 

язык в 

профессионально

й деятельности 

  О О       

О О О О О О О О О О О О О О О 

      

СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельнос

ти 

     О                          

СГ.04 Физическая    О    О                        
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культура 

СГ.05 Основы 

бережливого 

производства 

      О    

О О О О О О О О О О О О О О О 

О О О О О О 

СГ.06 Основы 

финансовой 

грамотности  

  О                             

ОП.00 Общепрофессио

нальный цикл 

                               

ОП.01 Материаловеден

ие 

   О    О   
О О О О О О О О О О О О О О О 

О О О О О О 

ОП.02 Черчение                                

ОП.03 Электротехника                                

ОП.04* Охрана труда                                

ОП.05ц[

5] 

Информационны

е технологии в 

профессионально

й деятельности 

 О      О О                       

П.00 Профессиональ

ный цикл 
          

О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О 

ПМн.01 Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей  

О   О   О  О  О О О                   

МДКн 

01.01 

Конструкция, 

эксплуатация и 

техническое 

обслуживание 

автомобилей 

О   О   О  О  О О О                   

МДКн 

01.02 

Слесарное дело  
          О О О                   

УП.01 Учебная 

практика 
О   О   О  О  О О О                   
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ПП.01 Производственн

ая практика 
О   О   О  О  О О О                   

ПМн.02 Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных 

машин при 

проведении 

подготовительн

ых, сборочных 

операций перед 

сваркой, 

зачистка и 

контроль 

сварных швов 

после сварки 

О   О   О  О     

О О О О О О О О О 

         

МДК 

02.01 

Оборудование, 

инструменты и 

материалы для 

выполнения 

различных 

способов сварки 

деталей и 

контроля 

качества 

сварных 

соединений 

О   О   О  

 

 

 

 

 

О     

О О О О О О О 

           

МДК 

02.02* 

Технология 

выполнения 

подготовительн

ых и сборочных 

операций перед 

О   О   О  

 

 

 

 

О 

    

О О О О О О О 
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сваркой и 

зачистка 

сварных швов 

после сварки 

ПП.02 Производственна

я практика 
О   О   О  

О 
    

О О О О О О О О О 
         

ПМ.03 Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных 

машин   при 

выполнении 

ручной дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

О   О   О  О              

О О О О О О О О О 

МДК 

03.01 

Технологические 

процессы 

выполнения 

различных 

способов сварки 

деталей и 

контроля 

качества сварных 

соединений 

О   О   О  

О 

             

О О О О О О О О О 

МДК 

03.02* 

Техника и 

технология 

ручной дуговой 

сварки 

(наплавки) и 

резки металлов 

О   О   О  

О 

             

О О О О О О О О О 



40 
 

УП.03 Учебная 

практика 
О   О   О  

О 
             

О О О О О О О О О 

ПП.03 Производственна

я практика 
О   О   О  

О 
             

О О О О О О О О О 

ПА.00 Промежуточная 

аттестация 

О О О О О О О О О  О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О 

ГИА.00 Государственна

я итоговая 

аттестация 

          

О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О 

 Итого                                
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы 

5.1. Учебный план  

Профессия 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 1 года 10 месяцев (2025-

2027)  

Индекс Наименование[1] 

Ф
о
р
м

а 
п

р
о
м

еж
у
то

ч
н

о
й

 

ат
те

ст
ац

и
и

 (
за

ч
ет

, 
д

и
ф

. 
З

ач
ет

, 

эк
за

м
ен

 и
 д

р
.)

 

В
се

го
 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем образовательной программы в 

академических часах 

О
б

я
за

те
л
ь
н

ая
 ч

ас
ть

 

о
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
н

о
й

 п
р
о
гр

ам
м

ы
 в

 

ак
.ч

. 

В
ар

и
ат

и
в
н

ая
 ч

ас
ть

 

о
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
н

о
й

 п
р
о
гр

ам
м

ы
 в

 

ак
.ч

. 

Объем образовательной 

программы, распределённой по 

курсам и семестрам 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
[2

] 

П
р
ак

ти
к
и

 

К
у
р
со

в
о
й

 

п
р
о
ек

т 

(р
аб

о
та

)[
3

] 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь

н
ая

 р
аб

о
та

 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

1 курс 2 курс 

1
 

се
м

е

ст
р

 

2
се

м

ес
тр

 

3
 

се
м

е

ст
р

 

4
 

се
м

е

ст
р

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 11 12 13         

ООД. 00 
Общеобразовательные 

дисциплины 
  1476 729 731 729 0 0 16 1476 0 498 612 274 92 

ООД.01 Русский язык Э 72 36 32 36 -   4 72   72       

ООД.02 Литература   108 36 72 36 -     108   36 72     

ООД.03 История   118 56 62 56 -     118   60 58     

ООД.04 Обществознание   72 36 36 36 -     72       72   

ООД.05 География   54 20 34 20 -     54       54   

ООД.06 Иностранный язык   72 64 8 64 -     72   36 36     

ООД.07 Математика Э 340 110 226 110 -   4 340   84 112 88 56 

ООД.08 Информатика Э 144 116 24 116 -   4 144   36 36 36 36 

ООД.09 Физическая культура   72 66 6 66 -     72   36 36     

ООД.10 
Основы безопасности и защиты 

Родины 
  68 46 22 46 -     68   34 34     

ООД.11 Физика Э 144 34 106 34 -   4 144   50 70 24   

ООД.12 Химия   54 29 25 29 -     54   54       

ООД.13 Биология   54 18 36 18 -     54     54     

file:///C:/Users/yusupova/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.MSO/7EBBBB9E.xlsx%23RANGE!A57
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ООД.14 Индивидуальный проект   32 16 16 16 -     32     32     

ДОД.15 
Башкирский язык 

(государственный) 
  72 46 26 46 -     72     72     

СГ.00/ 

ОГСЭ.00 

ЕН.00 

ФК.00 

Социально-гуманитарный цикл 

/ Общий гуманитарный и 

социально-экономический цикл, 

Математический и общий 

естественнонаучный; 

Физическая культура (как 

раздел) 

  216 90 126 90 - 0 0 216 0 0 0 108 108 

СГ.01 История России ДЗ 36 0 36 0 -   0 36         36 

СГ.02 
Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 
ДЗ 36 36 0 36 -   0 36       16 20 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности ДЗ 36 10 26 10 -   0 36       36   

СГ.04 Физическая культура ДЗ 36 34 2 34 -   0 36       20 16 

СГ.05 
Основы бережливого 

производства 
ДЗ 36 0 36 0 -   0 36       36   

СГ.06 Основы финансовой грамотности  ДЗ 36 10 26 10 -   0 36         36 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл   184 68 68 68 - 0 4 108 72 76 36 36 36 

ОП.01 Материаловедение ДЗ 36 18 18 18 -     36   36       

ОП.02 Черчение ДЗ 36 28 8 28 -     36     36     

ОП.03 Электротехника ДЗ 36 22 14 22 -     36       36   

ОП.04* Охрана труда Э 40 0 36 0 -   4   36 40       

ОП.05ц[5] 
Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 
ДЗ 36 0 36 0 -       36       36 

П.00 Профессиональный цикл   1040 786 0 0 - 0 32 792 216 38 216 194 592 
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ПМн.01 

Техническое обслуживание и 

ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей  

  376 264 0 0 - 0 10 288 78 38 216 14 108 

МДКн 

01.01 

Конструкция, эксплуатация и 

техническое обслуживание 

автомобилей 

Э 156 62 Х Х - Х 6 72 78 20 136     

МДКн 

01.02 
Слесарное дело  ДЗ 40 22 Х Х - Х 4 36   18 22     

УП.01 Учебная практика ДЗ 72 72 Х Х - Х   72     58 14   

ПП.01 Производственная практика ДЗ 108 108 Х Х - Х   108         108 

ПМ.02 

Техническое обслуживание и 

ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей и строительных 

машин при проведении 

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных 

швов после сварки 

Э 298 212 0 0 - 0 10 216 72 0 0 72 226 

МДК 

02.01 

Оборудование, инструменты и 

материалы для выполнения 

различных способов сварки 

деталей и контроля качества 

сварных соединений 

Э 76 34 Х Х - Х 4 72       36 40 

МДК 

02.02* 

Технология выполнения 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и 

зачистка сварных швов после 

сварки 

Э 78 34 Х Х - Х 6 0 72     36 42 

ПП.02 Производственная практика   144 144 Х Х - Х   144         144 

ПМ.03 

Техническое обслуживание и 

ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей и строительных 

машин   при выполнении 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Э 366 310 0 0 - 0 12 288 66 0 0 108 258 

МДК 

03.01 

Технологические процессы 

выполнения различных способов 

сварки деталей и контроля 

качества сварных соединений 

Э 78 42 Х Х - Х 6 72       58 20 
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МДК 

03.02* 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) и резки 

металлов 

Э 42 22 Х Х - Х 6 0 36       42 

УП.03 Учебная практика ДЗ 102 102 Х Х - Х   72 30     50 52 

ПП.03 Производственная практика ДЗ 144 144 Х Х - Х   144         144 

ПА.00 Промежуточная аттестация   36           52     8 10 8 26 

ГИА.00 
Государственная итоговая 

аттестация 
  36                       36 

Итого:   2952 1673 925 887 - 0 52 2592 288 612 864 612 864 

 

 

 

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального модуля 

Количес

тво 

часов 

Категория 

1. ПОП-П/ 

работодатель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 ОП.04 Охрана труда 36 2 Интеграция часов по технике безопасности и 

охране труда по всем видам деятельности 

2 ОП.05ц Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

36 2 Развитие общих и профессиональных 

компетенций, соответствующим потребностям 

рынка труда — знание особенностей цифровых 

технологий в современной экономике и 

обществе, умение ориентироваться в 

современных цифровых сервисах и платформах 

6 

МДК.01.01 Конструкция, эксплуатация и 

техническое обслуживание автомобилей 
78 

1 Усиление часов для освоения практических 

навыков профессиональных компетенций ПК 

1.3, ПК 1.4 и соответствующих им знания, 

умения, навыки, по запросу работодателя ООО 
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«РЕМЭКС ЭНЕРГОМОНТАЖ» (Усиление часов 

профессионального модуля) 

7 МДК 02.02* Технология выполнения 

подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки 

72 1 Освоение ПК 2.9*Выполнение 

подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки и 

соответствующих им знания, умения, навыки, по 

запросу работодателя ООО «РЕМЭКС 

ЭНЕРГОМОНТАЖ»  

8 МДК 03.02* Техника и технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) и резки металлов 

36 1 Освоение дополнительных профессиональных 

компетенций6 

ПК.3.5 Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК 36. Настраивать сварочное оборудование для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК 3.7. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев металла 

в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

ПК3.8. Выполнять ручную дуговую сварку 

(наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 
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сварного шва. 

ПК 3.9 Выполнять дуговую резку металла. 

и соответствующих им знания, умения, навыки, 

по запросу работодателя ООО «РЕМЭКС 

ЭНЕРГОМОНТАЖ»  

 

УП.03 Учебная практика 30 

1 Усиление часов для освоения практических 

навыков профессиональных компетенций 

ПК3.5-ПК.3.9, по запросу работодателя ООО 

«РЕМЭКС ЭНЕРГОМОНТАЖ» (Усиление часов 

профессионального модуля) 

Итого 288  - 

 

5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 

План обучения на предприятии заполняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы исходя из наличия помещений для организации образовательного процесса на базе предприятия-партнера. 

Работодатель снабжает необходимым оборудованием, инструментами, расходными материалами, обеспечивающими выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей. 

№ 

п/п 

Вид учебного занятия.  

Тема / Виды работ практик Код и 

наименование 

МДК, практики 

Длительно

сть 

обучения 

(в ак. 

часах) 

Семестр 

обучени

я 

Наименование 

рабочего места, 

участка/структурн

ого подразделения 

Ответственный от 

предприятия 
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1 

УП.01 Учебная практика  

Тема-1: Техническое обслуживание 

систем, узлов, приборов автомобилей 

Инструктаж БУТ 

ТО-1 

ТО-2 

ЕТО, СТО 

ТО-Рулевого управления автомобиля 

ТО-Тормозной системы 

Тема-2: Диагностика  технического 

состояния систем,  автомобилей для 

сохранения работоспособности, 

предупреждения отказов и неисправностей. 

Диагностика двигателя; 

Диагностика системы питания; 

Диагностика системы смазки; 

Диагностика системы зажигания 

Тема-3: Снятие, разборка и ремонт 

стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления 

автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Шиномонтаж и балансировка колес 

МДК 

н01.01Конструкция, 

эксплуатация и 

техническое 

обслуживание 

автомобилей 

  

 

 

 

72 2 
Участок 

«Автомастерская» 

Гусев Константин 

Николаевич 
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2 

ПП.01.Производственная практика 

Инструктаж БУТ 

Тема-1: Диагностика  технического 

состояния систем, агрегатов, узлов, 

приборов автомобилей для сохранения 

работоспособности, предупреждения 

отказов и неисправностей. 

Диагностика передней подвески; 

Диагностика задней подвески; 

Диагностика системы кондиционирования 

автомобиля; 

Диагностика системы освещения 

автомобиля 

Тема-2: Снятие, разборка и ремонт 

агрегатов, узлов, приборов автомобилей 

Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления 

автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Тема-3: Выполнять сборки, регулировки и 

испытания систем, агрегатов и узлов 

автомобилей 

Сборка, регулировка и испытанию 

стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию 

генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

Сборка, регулировка сцепления автомобиля 

Сборка, регулировка двигателя автомобиля 

 108 4 
Участок 

«Автомастерская» 
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Оценка качества выполненных работ 

2 

ПП 02 Производственная практика 

 

Тема-1: Проведении подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой, 

зачистки и контроля сварных швов 

после сварки 

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 

Организация рабочего места при 

выполнении при ручной дуговой сварке, 

наплавке, резке плавящимся покрытым 

электродом; 

Проверка оснащенности сварочного поста 

РДС, наличия заземления сварочного поста; 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для РДС; 

Настройка оборудования РД для 

выполнения сварки; 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла; 

Настройка сварочного оборудования 

Настроить сварочное оборудование для 

ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом; 

Настроить сварочное оборудование для 

ПМ.02 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных 

машин при 

проведении 

подготовительных

, сборочных 

операций перед 

сваркой, зачистка 

и контроль 

сварных швов 

после сварки 

 

МДК 02.01 
Оборудование, 

инструменты и 

материалы для 

выполнения 

различных 

способов сварки 

деталей и контроля 

144 4 

Учебно-

производственный 

комплекс, участок 

«Сварочные 

работы» 

Нырова Елизавета 

Гавриловна 
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ручной дуговой наплавки  плавящимся 

покрытым электродом; 

Настроить сварочное оборудование для 

ручной дуговой резки  плавящимся 

покрытым электродом 

Предварительный  прогрев металла для 

сварки 

Проверка комплектации, 

работоспособности и исправности 

сварочного оборудования. 

Чтение чертежа,  схем, маршрутных и 

технологических карт.  

Зачистка ручным и механизированным 

инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

Разметка ручным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку 

Подготовка под сварку деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей 

Тема 2. Сборка элементов конструкции под 

сварку: 

 Сборка элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку на прихватках 

Тема 3: Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных  

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных 

с применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

качества сварных 

соединений 

 

МДК 02.02* 
Технология 

выполнения 

подготовительных 

и сборочных 

операций перед 

сваркой и зачистка 

сварных швов 

после сварки 
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детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных 

на прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственной 

документации; 

Тема 4.Ручная дуговая сварка  

Выполнение РДС стыковых швов пластин 

из углеродистой и конструкционной стали в 

нижнем положении сварного шва; 

Выполнение РДС стыковых швов пластин 

из углеродистой и конструкционной стали в 

горизонтальном  положении сварного шва; 

Ручная дуговая наплавка покрытым 

электродом различных деталей 

Тема 5. Выполнение  ручной дуговой 

наплавки 

Выполнение  ручной дуговой наплавки 

покрытым электродом различных деталей 

Резка металла плавящимся покрытым 

электродом 

Тема 6. Выполнение  ручной дуговой резки 

металла плавящимся покрытым электродом 

Выполнение ручной  дуговой  резки 

металла в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном положении сварного шва; 

Выполнение  РДС простых деталей в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положениях сварного шва;  

Выполнение  РД наплавку простых деталей 
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в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положении сварного шва; 

Выполнение  РД резку простых деталей в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положении сварного шва; Контроль 

качества РДС 

Контроль качества РДС 

3 ПП 03. Производственная практика 

Тема 1: выполнение ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом при выполнении 

технического обслуживания и ремонта  

систем, узлов, приборов автомобилей 

Инструктаж по БУТ 

Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из сплавов металлов во 

всех пространственных положения  

сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из углеродистых сталей 

в вертикальном положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

покрытым электродом простых деталей. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

покрытым электродом деталей средней 

сложности. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

покрытым электродом сложных деталей. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

МДК.03.01 

Технологические 

процессы 

выполнения 

различных 

способов сварки 

деталей и контроля 

качества сварных 

соединений 

 

МДК 03.02* 

Техника и 

технология ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) и резки 

металлов 

144 3 Учебно-

производственный 

комплекс, участок 

«Сварочные 

работы» 

Нырова Елизавета 

Гавриловна 



53 
 

покрытым электродом различных деталей. 

Выполнять ручную дуговую резку простых 

деталей плавящимся покрытым 

электродом; 

Выполнять ручную дуговую резку деталей 

средней сложности плавящимся покрытым 

электродом; 

Выполнять ручную дуговую резку металла 

плавящимся покрытым электродом. 

    369    
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Сводные данные по бюджету времени 

Кур

с 

Обучение по модулям и 

дисциплинам 
Промежуточная аттестация Практики ГИА 

Канику

лы 
Всег

о, 

ак.ч 

Всего 
1 

семестр 
2 семестр Всего 

1 

семестр 

2 

семестр 
Всего 

1 

семестр 

2 

семестр 
Всего 
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д. 

ак.
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ч. 
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1 

курс 
38,9 1400 16,8 604 22,1 796 0,5 18 0,2 8 0,3 10 1,6 58 - - 1,6 58 - - 11 1476 

… 24,8 894 15,1 544 9,7 350 0,9 34 0,1 4 0,8 30 14,3 512 1,8 64 12,5 448 1 36 2 1476 

Всег

о 
63,7 2294     1,4 52     15,9 570     1 36  2952 

 

Обозначения и сокращения: 

 – обучение по модулям и дисциплинам;  – промежуточная 

аттестация (ПА) (36 ак.ч. в неделю);  – практики (36 ак.ч. в неделю);  

– каникулы;  – государственная итоговая 

аттестация (ГИА) (36 ак.ч. в неделю). 

к Г

36 ПА П



 

5.5. Примерные рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Примерная рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной 

частью образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), 

запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и 

методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-

методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по 

соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 

должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС 

СПО. 

Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин 

обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ПОП-П. 

5.6. Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план 

воспитатель-ной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах 

человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства 

патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам 

Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного 

уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального 

народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Примерная рабочая программа воспитания и примерный календарный план 

воспитательной работы по профессии представлены в Приложении 5. 

5.7. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО 

направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции 

по профилю образовательной программы путем расширения компонентов (частей) 

образовательной программы, предусматривающих моделирование реальных условий или 

смоделированных производственных процессов, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью.  

Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах ООО «РЕМЭКС ЭНЕРГОМОНТАЖ», при 

проведении практических занятий, всех видов практики; 

− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые предусматривают 

передачу учебной информации обучающимся, необходимой для последующего выполнения 

работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 2 

курсе (-ах) обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 
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Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 

помещениях (на рабочих местах) ООО «РЕМЭКС ЭНЕРГОМОНТАЖ» на основании 

договора о практической подготовке обучающихся.  

 

5.8. Государственная итоговая аттестация 

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.  

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 

демонстрационный экзамен. 

(формы проведения ГИА указываются в соответствии с ФГОС СПО).  

Примерная программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к 

проведению демонстрационного экзамена. Примерная программа ГИА представлена в 

приложении 4. 

 

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 

используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и в рабочих 

программах дисциплин (модулей). 

6.1.2. Примерный перечень специальных помещений для проведения занятий всех 

видов, предусмотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

– общеобразовательных дисциплин; 

- общепрофессиональных дисциплин; 

– безопасности жизнедеятельности; 

– конструкции строительных машин и автомобилей; 

– технической механики и гидравлики; 

– электротехники; 

– социально-гуманитарных дисциплин. 

Лаборатории: 

– материаловедения; 

– двигателей внутреннего сгорания; 

– электрогидравлического оборудования дорожно-строительных машин и 

автомобилей; 

– эксплуатации и ремонта дорожно-строительных машин и автомобилей. 

Мастерские/зоны по видам работ:  

Слесарная; 

Электрогазосварочная. 

Спортивный комплекс 

Залы: 

 библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

 актовый зал. 
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6.1.3 Минимально необходимый для реализации образовательной программы СПО 

примерный перечень материально-технического обеспечения и примерный перечень 

необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного 

обеспечения представлен в Приложении 3. 

 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 

базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы возможно применение электронного 

обучения и дистанционных образовательных технологий. 

Не допускается реализация образовательной программы с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий. 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности: указывается из ФГОС СПО, иимеющими стаж работы в 

данной профессиональной области не менее трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы осваивают  

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации 

не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 

компетенций, в том числе в форме стажировки Наименование работодателя, а также в 

других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной 

деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к 

квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем 

числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися 

профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 % 

(указывается из ФГОС СПО). 

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в 

реализации образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации 

образовательной программы на иных условиях 

№ 

п/

п 

ФИО  

(при 

наличии) 

специалиста-

практика 

Наименование организации, 

осуществляющей 

деятельность в 

профессиональной сфере, в 

которой работает 

специалист-практик по 

основному месту работы или 

на условиях внешнего 

Занимаемая 

специалисто

м-практиком 

должность 

Общий трудовой стаж 

работы специалиста-

практика в организациях, 

осуществляющих 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

соответствующей 

профессиональной 
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совместительства деятельности, к которой 

готовятся обучающиеся 

1 Гусев 

Константин 

Николаевич 

ГБПОУ БКСМ и ПП Мастер п/о 15 лет 

 

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией 

осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и 

специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных 

образовательных программ среднего профессионального образования – программ 

подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих 

базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам 

профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их 

применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 

учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 

выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики». 

Расчетная величина стоимости обучения из расчета на одного обучающегося в 

соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов 

составляет 109,68 тыс. р. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМн.01 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ СИСТЕМ, УЗЛОВ,  

ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ» 
код и наименование модуля 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей». 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

выполнять основные 

операции технического 

осмотра, демонтажа, 

сборки  

и регулировки систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей; 

- выполнять основные 

операции технического 

осмотра, демонтажа, 

сборки  

и регулировки систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей; 

- выполнять основные 

операции технического 

осмотра, демонтажа, 

сборки  

и регулировки систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей 

 

устройство дорожно-

строительных машин, 

тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- технологическую 

последовательность 

технического осмотра 

систем, агрегатов и узлов 

строительных машин; 

- меры безопасности при 

выполнении работ; 

- устройство дорожно-

строительных машин, 

тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- методы выявления и 

способы устранения 

неисправностей; 

- технологическую 

последовательность 

демонтажа систем, агрегатов 

и узлов строительных 

машин; 

- меры безопасности при 

- технического 

осмотра систем, 

агрегатов и узлов 

строительных 

машин; 

- демонтажа 

систем, агрегатов и 

узлов 

строительных 

машин, 

выполнении 

комплекса работ по 

устранению 

неисправностей; 

-  сборки и 

регулировки 

систем, агрегатов и 

узлов 

строительных 

машин,  

выполнении 

комплекса работ по 

устранению 

неисправностей 
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выполнении работ; 

- устройство дорожно-

строительных машин, 

тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- технологическую 

последовательность сборки и 

регулировки систем, 

агрегатов и узлов 

строительных машин; 

- меры безопасности при 

выполнении работ 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№

№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительн

ые знания, 

умения, 

навыки 

№, наименование темы Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 МДКн 01.01 

Конструкция, 

эксплуатация и 

техническое 

обслуживание 

автомобилей 

Выполнение 

работ по 

техническому 

обслуживанию 

автотранспорт

ных средств их 

компонентов в 

автомобилестр

оении 

 

- устройство дорожно-

строительных машин, 

тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- технологическую 

последовательность 

технического осмотра 

систем, агрегатов и узлов 

строительных машин; 

- меры безопасности при 

выполнении работ; 

- устройство дорожно-

строительных машин, 

тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- методы выявления и 

способы устранения 

неисправностей; 

- технологическую 

последовательность 

демонтажа систем, 

агрегатов и узлов 

строительных машин; 

- меры безопасности при 

выполнении работ; 

- устройство дорожно-

строительных машин, 

 Усиление часов 

для освоения 

практических 

навыков 

профессиональны

х компетенций 

ПК 1.2, ПК 1.3 и 

соответствующих 

им знания, 

умения, навыки, 

по запросу 

работодателя 

ООО «РЕМЭКС 

ЭНЕРГОМОНТА

Ж» (Усиление 

часов 

профессиональног

о модуля) 
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тракторов, прицепных 

механизмов, назначение и 

взаимодействие основных 

узлов и деталей; 

- технологическую 

последовательность сборки 

и регулировки систем, 

агрегатов и узлов 

строительных машин; 

- меры безопасности при 

выполнении работ 

    78  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 186 84 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДКн 01.01 Конструкция, эксплуатация и 

техническое обслуживание автомобилей  

в форме акад.часов 

6 4 

МДКн 01.02 Слесарное дело 4 6 

Всего 376 264 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  
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Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Раздел 1. Техническое обслуживание и 

ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей 

278 62 150 

 

 

150 - - 50 78 

2 Раздел 2.Слесарное дело 88 22 36 36 - - 22 30 

3 Учебная практика 72    72  

4 Производственная практика 108     108 

5 Промежуточная аттестация 10      

 Всего:  376 84 186 186 - - 72 108 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия,  

Объем, ак. ч. 

/  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

Раздел 1. Конструкция, эксплуатация и техническое обслуживание автомобилей 278  

МДКн 01.01 Конструкция, эксплуатация и техническое обслуживание автомобилей 
 

150/62  

Тема 1.1. Общие 

сведения  

об автомобилях.   

Содержание  32 ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1.Общее устройство автомобиля. Подвижной состав автомобильного 

транспорта.  

2.Классификация автомобилей.  

3.Общая компоновка автомобиля.  

4.Диагностирование, обслуживание, ремонт ЭСУД и приборов подачи 

топлива и воздуха. 

5.Общие сведения о двигателе.  

6.Назначение и классификация двигателей. Механизмы и системы 

двигателя. Термины и определения.  

7.Рабочие циклы автомобильных двигателей (по виду).  

8.Устройство, принцип работы и назначение кривошипно-шатунного 

механизма.  

9Устройство, принцип работы и назначение механизма 

газораспределения, типы механизмов.  

10.Устройство, принцип работы и назначение системы смазки. 

11.Применяемые масла.  

12. Устройство и принцип работы системы питания карбюраторного  

двигателя.  

13. Устройство и принцип работы системы питания инжекторного 

двигателя.  

14 Устройство и принцип работы системы питания дизельного двигателя.  

15.Основные правила, нормы охраны труда и требования безопасности 
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В том числе практических и лабораторных занятий  

Лабораторная работа № 1. Проведение работ по сборке и разборке 

кривошипно-шатунного механизма двигателей 

1 

Лабораторная работа № 2. Проведение работ по сборке и разборке 

деталей и узлов газораспределительного механизма двигателей. 

1 

Лабораторная работа № 3. Проведение работ по сборке и разборке узлов, 

механизмов и приборов системы охлаждения двигателей (по заданию 

преподавателя). 

1 

Лабораторная работа № 4. Проведение работ по сборке и разборке узлов и 

деталей систем смазки двигателей. 

1 

Лабораторная работа № 5. Проведение работ по сборке и разборке 

устройства системы питания карбюраторного двигателя, у 

2 

Лабораторная работа № 6. Проведение работ по сборке и разборке 

устройства узлов, приборов и арматуры системы питания двигателя 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 
1.Расшифровать марку моторного масла 

2 

Тема 1.2. Устройство 

трансмиссии 

 

Содержание  
20 ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

1.Назначение трансмиссии, типы трансмиссий. Колесная формула.  

2.Агрегаты трансмиссии, их назначение и расположение на автомобиле.  

3.Назначение и типы сцепления автомобилей.  

4.Устройство однодисковых и двухдисковых сцеплений   

5. Назначение и типы коробки передач.   

6.Типы мостов, ведущий мост, главная передача, назначение, устройство 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 
 

Лабораторная работа № 7. Выполнение работ по сборке и разборке устройства 

сцеплений и их приводов автомобиля 

2 

Лабораторная работа № 8. Выполнение работ по сборке и разборке устройства 

ступенчатых коробок передач, карданных передач, мостов автомобиля 

2 

Лабораторная работа № 9. Выполнение работ по сборке и разборке устройства 

карданных передач, мостов автомобиля 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 
Разобраться в устройстве трансмиссии грузового автомобиля 

 

Тема 1.3 Устройство 

несущей системы, 

Содержание  34 ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 1. Назначение и типы рам автомобиля.   
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подвески, колёс 

автомобилей. 

Системы управления 

автомобилем  

 

 

2.Устройство неразрезных и разрезных передних мостов.   

3.Устройство зависимых и независимых подвесок автомобиля.  

4.Рессоры, амортизаторы.   

5.Назначения и устройство колес, шин. Влияние конструкции и состояние шин 

на безопасность движения.  

6.Назначение и устройство кузова и кабины автомобиля.  

7.Устройство сидений, механизмов замков дверей, багажника, 

стеклоподъёмников, стеклоочистителей, зеркал, противосолнечных козырьков. 

8. Вентиляция и отопление кабины. 

9. Назначение основных частей рулевого управления автомобиля. 7.Влияние 

состояния рулевого управления на безопасность движения.  

10. Назначение и типы тормозной системы автомобиля.  

11.Устройство и работа трансмиссионных тормозных механизмов. Безопасность 

движения и тормозной момент.  

12Тормозная сила, действующая на автомобиль при торможении.  

13.Управляемость автомобиля и ее показатели.   

14.Требования безопасности к техническому состоянию автомобилей. 

ПК 1.1- ПК 1.3 
ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

ПК 1.1- ПК 1.3 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Практическое занятие № 10.Выполнение работ по сборке и разборке устройства 

рамы и тягово-сцепных устройств автомобиля 
 

Практическое занятие № 11.. Проведение работ по сборке и разборке устройства 

подвески автомобиля 
 

Практическое занятие № 12. Выполнение работ по сборке и разборке устройства 

элементов колес и шин 
 

Практическое занятие № 13. Проведение работ по сборке и разборке устройств 

элементов кабины и кузова 
 

Лабораторная работа № 14. Проведение работ по сборке и разборке основных 

частей рулевого управления 
 

Лабораторная работа № 15. Проведение работ по сборке и разборке тормозных 

систем с гидравлическим приводом. 
 

Лабораторная работа № 16. Проведение работ по сборке и разборке тормозных 

систем с пневматическим приводом. 
 

Тема 1. 4. 

Электрооборудование 

автомобилей 

Содержание  18 ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 1.Условия эксплуатации электрооборудования.  

2.Основные требования, предъявляемые к системам, приборам и аппаратам.  

3.Принцип действия и характеристики свинцового аккумулятора.  4.Подготовка 

аккумуляторных батарей к эксплуатации. Требования безопасности при заряде 
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аккумуляторных батарей.  

5.Общие сведения о генераторных установках, их назначение, устройство, 

требования, предъявляемые к ним.   

6.Назначение и требования, предъявляемые к электропусковой системе. Состав 

систем электропуска.  

7.Стартеры, назначения и требования, предъявляемые к ним, принцип работы.  

8.Типы электродвигателей. 

В том числе лабораторных работ 5 

Лабораторная работа № 17. Выполнение задания по изучению устройства 

аккумуляторных батарей. Характеристики АКБ. 
1 

Лабораторная работа № 18. Испытание автомобильного генератора 1 

Лабораторная работа № 19. Проверка устройств контактной системы зажигания. 1 

Лабораторная работа № 20. Разборочно-сборочные работы при изучении 

приборов системы зажигания. 
1 

Лабораторная работа № 21. Снятие характеристик автомобильных ламп и 

осветительных приборов. 
1 

Тема 1.5. Технология 

технического 

обслуживания и 

текущего ремонта 

автомобилей  

 

Содержание   28 ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1.сновные виды технического обслуживания.  

2.Правила и нормы охраны труда промышленной санитарии и противопожарной 

безопасности.  

3.Типы ремонта, методы контроля качества ремонта. 

4. Основные работы, выполняемые при техническом обслуживании и текущем 

ремонте двигателей.  

5.Работы по текущему ремонту систем охлаждения и смазки. 6.Технология 

регулировки карбюратора на малые обороты холостого хода с замером состава 

отработанных газов.  

7.Технология проверки и регулировки карбюратора и топливного насоса, снятых 

с двигателя.  

8. Работы по техническому обслуживанию системы питания дизельного 

двигателя.  

9.Техническое обслуживание и текущий ремонт системы питания двигателей, 

работающих на газовом топливе. Требования безопасности, противопожарная 

защита.  

10.Техническое обслуживание и текущий ремонт трансмиссии. Требования, 

предъявляемые к техническому состоянию автомобильных шин в соответствии с 

ГОСТ. Требования безопасности. 11.Работы по техническому обслуживанию 

рулевого управления, тормозного управления с гидравлическим и 

20 
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пневматическим приводом.  

12.. Работы по текущему ремонту механизмов управления.  

13.Работы по техническому обслуживанию систем электроснабжения, 

зажигания, пуска, приборов освещения и сигнализации.  

14.Технология проверки силы света и регулировки установки фар в соответствии 

с ГОСТ. Требования безопасности. 

В том числе лабораторных работ 8 

Лабораторная работа № 22 Проверка и подтяжка креплений головки блока 

цилиндров. Проверка и регулировка тепловых зазоров в газораспределительном 

механизме. 

1 

Лабораторная работа № 23. Проверка и регулировка уровня топлива в 

поплавковой камере карбюратора 
1 

Лабораторная работа № 24. Проверка технического состояния топливного насоса 1 

Лабораторная работа № 25.Проверка технического состояния карбюратора 1 

Лабораторная работа № 26. Проверка герметичности системы питания 

дизельного двигателя, удаление воздуха. Проверка и регулировка форсунки при 

помощи прибора. Проверка и установка угла опережения впрыска топлива 

1 

Лабораторная работа № 27. Проверка и регулировка установки фар. 

Диагностирование приборов системы зажигания. 
2 

Лабораторная работа № 28 Проверка и установка зажигания карбюраторного 

двигателя. Техническое обслуживание механизмов и систем внутреннего 

сгорания. 

2 

УП.01 Учебная практика  

Виды работ 

Инструктаж БУТ 

ТО-1 

ТО-2 

ЕТО, СТО 

ТО-Рулевого управления автомобиля 

ТО-Тормозной системы 

Тема-2: Диагностика  технического состояния систем,  автомобилей для сохранения работоспособности, 

предупреждения отказов и неисправностей. 

Диагностика двигателя; 

Диагностика системы питания; 

Диагностика системы смазки; 

Диагностика системы зажигания 

Тема-3: Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

72 ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
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Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Шиномонтаж и балансировка колес 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ  
Инструктаж БУТ 

Диагностика  технического состояния систем, агрегатов, узлов, приборов автомобилей для сохранения 

работоспособности, предупреждения отказов и неисправностей. 

Диагностика передней подвески; 

Диагностика задней подвески; 

Диагностика системы кондиционирования автомобиля; 

Диагностика системы освещения автомобиля 

Снятие, разборка и ремонт агрегатов, узлов, приборов автомобилей 

Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Выполнять сборки, регулировки и испытания систем, агрегатов и узлов автомобилей, для оценки качества 

выполненных работ 

Сборка, регулировка и испытанию стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

Сборка, регулировка сцепления автомобиля 

Сборка, регулировка двигателя автомобиля 

Оценка качества выполненных работ 

108 

ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

Радел 2 Обеспечение выполнения слесарных работ 36  

МДКн01.02 Слесарное дело  

 
36 

 

Тема 2.1. Организация 

слесарных работ 

Содержание  5 ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1. Роль и место слесарных работ при ремонте автомобилей. Техническое 

оснащение рабочего места слесаря. Организация и правила содержания рабочего 

места. Основные виды слесарных работ.  Общие сведения о требованиях 
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безопасности труда при выполнении слесарных работ. Основы 

производственной санитарии. 

2. Основные сведения о механизмах, машинах, деталях машин, сопротивлении 

материалов. Основные понятия и определения технологических процессов 

изготовления деталей и изделий. Инструкционно-техническая документация. 

Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов. Основные понятия по метрологии.  

3.Средства измерения и контроля линейных и угловых величин. Основные принципы 

построения системы допусков и посадок. Порядок выбора и назначения квалитетов 

точности и посадок. Влияние шероховатости поверхностей на работоспособность 

деталей.  Назначение и правила применения контрольно-измерительного инструмента.  

4. Принципиальные схемы средств измерений. Слесарные операции, их назначение, 

приемы и правила выполнения.  

5. Конструкционные материалы. Черные металлы. Цветные металлы и сплавы. 

Инструментальные материалы. Технологический процесс слесарной обработки. 

Слесарный инструмент и приспособления, их устройства, назначение и правила 

применения. Правила заточки и доводки слесарного инструмента 

В том числе лабораторных работ 1 

Лабораторная работа №1 Изучение инструкционно-технической документации. 

Измерение и контроль линейных размеров и угловых величин, определение 

шероховатости поверхности 

1 

Тема 2.2 Слесарные 

работы. 
Содержание  6 

1. Инструменты, приспособления и материалы, применяемые при разметке. 

Подготовка поверхности заготовок под разметку. Приемы выполнения разметки. 

Механизация разметочных работ. Инструменты, применяемые при рубке. 

Основные правила и способы выполнения работ при рубке. Ручные и 

механизированные инструменты. Требования безопасности при рубке металла.  

2. Инструменты и приспособления, применяемые при резке. Правила 

выполнения работ при резании материалов. Ручной механизированный 

инструмент. Стационарное оборудование для разрезания металлов. Требования 

безопасности при резке металла.   

3. Инструменты и приспособления, применяемые при правке. Основные правила 

выполнения работ при правке. Механизация при правке.  

4. Инструменты, приспособления и материалы, применяемые при гибке металла. 

Механизация работ при гибке металла. Требования безопасности при правке и гибке 

металла. 

5. Инструменты, применяемые при опиливании. Приспособления для 

опиливания. Подготовка поверхностей и основные виды и способы опиливания. 
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Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. 

Механизация работ при опиливании. Инструменты для механизации 

опиловочных работ. Правила выполнения работ при механизированном 

опиливании. Требования безопасности при опиливании металла. Основные 

правила распиливания и припасовки деталей. 

 

 

В том числе практических занятий  3  

Практическое занятие № 2 Вырубание крейцмейселем прямолинейных и 

криволинейных пазов и каналов. Резка листового материала ручными и 

рычажными ножницами, резка ножовкой круглого, полосового и квадратного 

металла, резка труборезом. Правка листового, полосового и пруткового 

материала, правка (рихтовка) закаленных деталей. 

1 

Практическое занятие № 3 Гибка деталей из листового и полосового металла 

различной конфигурации. Гибка труб в горячем и холодном состоянии 
1 

Практическое занятие № 4 Опиливание широких, плоских, сопряженных, 

параллельных плоскостей с поверкой лекальной линейкой, угольником, 

штангенциркулем. Распиливание квадратных, трехгранных и многоугольных 

отверстий. Припасовка вкладышей в проймы 

1 

Тема 2.3 Обработка 

отверстий и 

резьбовых 

поверхностей 

Содержание  6 

1. Сверление, зенкерование, зенкование, развертывание отверстий. Инструменты 

и приспособления, применяемые при получении отверстий. Заточка 

инструмента. Приспособления для установки инструментов и заготовок. 

Оборудование для обработки отверстий. Правила безопасности при сверлении. 

Режимы резания и припуски при обработке отверстий. Техника безопасности 

при обработке отверстий.  

2.Резьба и ее элементы. Типы и системы резьбы. Инструменты и 

приспособления для нарезания внутренней резьбы. Инструменты для нарезания 

наружной резьбы. Накатывание резьбы. Подготовка стержней и отверстий для 

создания резьбовых поверхностей. Правила обработки наружной и внутренней 

резьбовых поверхностей 

2 

В том числе, практических занятий 3 

Практическое занятие № 5 Сверление сквозных, глухих и неполных отверстий. 

Сверление отверстий в деталях, расположенных под углом; на цилиндрической 

поверхности; в полых деталях. Сверление отверстий с уступами. Заточка сверл. 

Зенкерование, зенкование и развертывание отверстий 

1 

Практическое занятие № 6 Накатывание резьбы. Подготовка стержней и 

отверстий для создания резьбовых поверхностей. Расчет диаметра стержня и 

отверстия под резьбу 

1 
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Практическое занятие № 7 Нарезание наружной резьбы цельными разрезными, 

раздвижными и резьбонакатными плашками. Нарезание резьбы на трубах. 

Нарезание внутренней резьбы ручными и машинными метчиками 

1 

Тема 2.4 Шабрение. 

Притирка и доводка. 

Пайка, лужение 

металла. Клепка. 

Склеивание 

 

Содержание  6 

1. Сущность и назначение шабрения. Заточка и доводка шаберов. Основные 

приемы шабрения. Механизация шабрения. Требования безопасности при 

шабрении. Притирочные материалы и смазочные вещества, используемые при 

притирке и доводке. Инструменты и приспособления. Проверка качества. 

Механизация притирочных и доводочных работ. Требования безопасности при 

выполнении работ по притирке и доводке. 

2. Сущность пайки. Припои и флюсы. Инструменты для пайки. Виды паяных 

соединений. Правила выполнения работ при пайке мягкими припоями 

электрическими паяльниками. Пайка твердыми припоями. Подготовка места 

спая к пайке (очистка поверхности, пригонка, фиксация заготовок, нанесение 

флюса и припоя). Инструменты для нагрева места спая. Основные правила пайки 

твердыми припоями. Правила безопасности труда при пайке.  

3. Назначение лужения. Очистка и обезжиривание заготовок. Покрытие 

поверхности заготовок флюсом. Нагревание заготовок. Лужение погружением и 

растиранием. Требования безопасности труда при лужении.  

4. Типы заклепок и заклепочных швов. Инструменты и приспособления для 

ручной клепки. Механизация клепки. Виды и причины брака при клепке. 

Техника безопасности.  

5. Подготовка поверхности к склеиванию. Выбор и подготовка клея. Нанесение 

клея на склеиваемые поверхности. Выдержка нанесенного слоя клея. Сборка 

соединяемых заготовок. Выдержка соединения при определенной температуре и 

давлении. Очистка шва от подтеков клея. Контроль качества клеевых 

соединений 

4 

В том числе практических занятий  2 

Практическое занятие № 8 Шабрение прямолинейных поверхностей: черновое 

(предварительное), получистовое (точечное), чистовое (отделочное). Шабрение 

криволинейных поверхностей. Заточка и заправка шаберов. Притирка и доводка 

плоских поверхностей, тонких и узких деталей, угольников. Притирка и доводка 

конических поверхностей и резьбовых деталей 

1 

Практическое занятие № 9 Подготовка изделий и паяльника к пайке. Пайка 

деталей встык и внахлестку, встык с накладкой, в раструб. Пайка проводов. 

Подготовка поверхности к лужению. Лужение погружением и растиранием. 

Подготовка поверхности к склеиванию. Нанесение клея на склеиваемые 

1 
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поверхности. Сборка соединяемых заготовок. Клепка деталей прямым и 

обратным методом 

Тема 2.5 Слесарные 

механосборочные и 

ремонтные работы 

Содержание  3 

1. Технологический процесс механосборочных работ. Основные понятия и 

определения технологических процессов изготовления деталей и изделий. 

Технологические процессы и технические условия сборки, разборки.  

2. Правила и приемы сборки деталей под сварку. Технологические процессы и 

технические условия ремонта, подналадки узлов, сборочных единиц и 

механизмов.  Виды износа деталей и узлов.  

3. Подъемно-транспортное оборудование, его виды и назначение. Правила 

эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

Контроль и измерения в ремонтном деле. Основные виды и способы контроля. 

Измерительные средства 

2 

В том числе практических занятий 1 

Практическое занятие № 10 Применение инструкционно-технической 

документации в процессе выполнения ремонта, подналадки узлов, сборочных 

единиц и механизмов, составление технологического процесса по чертежам 

1 

Производственная практика раздела 2 

Виды работ  

Инструктаж БУТ 

Диагностика  технического состояния систем, агрегатов, узлов, приборов автомобилей для сохранения 

работоспособности, предупреждения отказов и неисправностей. 

Диагностика передней подвески; 

Диагностика задней подвески; 

Диагностика системы кондиционирования автомобиля; 

Диагностика системы освещения автомобиля 

Оценка качества выполненных работ 

автомобиля 

Оценка качества выполненных работ 

Снятие, разборка и ремонт агрегатов, узлов, приборов автомобилей 

Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

36 ПК 1.1- ПК 1.3 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
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Выполнять сборки, регулировки и испытания систем, агрегатов и узлов автомобилей, для оценки качества 

выполненных работ 

Сборка, регулировка и испытанию стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

Сборка, регулировка сцепления автомобиля 

Сборка, регулировка двигателя автомобиля\. 

Промежуточная аттестация 10  

Всего 376  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет конструкции строительных машин и автомобилей, оснащенный в 

соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Лаборатории «Двигателей внутреннего сгорания» «Эксплуатации и ремонта 

строительных машин и автомобилей», оснащенные в соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

Мастерская «Слесарная», оснащенная в соответствии с приложением 3 ПОП-П 
 

Кабинет общепрофессиональных, общеобразовательных и социально-гуманитарных 

дисциплин, оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Мастерская(ие) и зоны по видам работ Учебно-производственный комплекс, 

оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Силаев, Г. В. Конструкция автомобилей и тракторов: учебник для среднего 

профессионального образования / Г. В. Силаев. – 3-е изд., испр. и доп. – Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. – 404 с. – (Профессиональное образование).  

2. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. – Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 

334 с. – (Профессиональное образование).   

3. Вербицкий, В. В. Автомобильные эксплуатационные материалы : учебник для 

спо / В. В. Вербицкий. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 108 с. — ISBN 978-5-8114-5903-

2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/162346  (дата обращения: 16.03.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

4. Волков, В. С. Конструкция и эксплуатационные свойства автомобилей : 

учебное пособие для спо / В. С. Волков. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 248 с. — ISBN 

978-5-8114-7426-4. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/176844  (дата обращения: 22.04.2024). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Кузов современного автомобиля : учебное пособие для спо / Г. В. Пачурин, С. 

М. Кудрявцев, Д. В. Соловьев, В. И. Наумов ; под общей редакцией Г. В. Пачурина. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 316 с. — ISBN 978-5-8114-6727-3. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151705  (дата обращения: 16.03.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

6. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело. Практикум: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 

https://e.lanbook.com/book/162346
https://e.lanbook.com/book/176844
https://e.lanbook.com/book/151705
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247 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/475964 (дата обращения: 23.03.2024). 

7. Поливаев, О. И. Электронные системы управления автотракторных двигателей 

: учебное пособие для спо / О. И. Поливаев, О. М. Костиков, О. С. Ведринский. — Санкт-

Петербург : Лань, 2021. — 200 с. — ISBN 978-5-8114-6697-9. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151676  (дата 

обращения: 16.03.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Смирнов, Ю. А. Автомобильная электроника и электрооборудование. Системы 

: учебное пособие для спо / Ю. А. Смирнов, В. А. Детистов. — Санкт-Петербург : Лань, 

2021. — 308 с. — ISBN 978-5-8114-7508-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/180782  (дата обращения: 

22.04.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Устройство автомобилей. Автомобильные двигатели : учебное пособие для спо 

/ А. В. Костенко, А. В. Петров, Е. А. Степанова [и др.]. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

436 с. — ISBN 978-5-8114-6705-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151685  (дата обращения: 

16.03.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Хорош, А. И. Дизельные двигатели транспортных и технологических машин : 

учебное пособие / А. И. Хорош, И. А. Хорош. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 704 с. — 

ISBN 978-5-8114-5404-4. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/140750  (дата обращения: 16.03.2024). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Кирпатенко, А.В. Диагностика технического состояния машин: Учебное пособие / 

А.В. Кирпатенко – Москва: ФГБУ ДПО «Учебно-методический центр по образованию  

на железнодорожном транспорте», 2017. – 92 c.  

2. Транспорт России: еженедельная газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.transportrussia.ru/ 

3. Железнодорожный транспорт: ежемесячный научно-теоретический технико-

экономический журнал [Электронный ресурс]. – URL: www.zdt-magazine.ru. 

4. Транспорт Российской Федерации: журнал для специалистов транспортного 

комплекса [Электронный ресурс]. – URL: www.rostransport.com. 

5. Гудок: газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.onlinegazeta.info/gazeta_goodok.htm. 

6. Сайт Министерства транспорта Российской Федерации [Электронный ресурс]. – 

URL: www.mintrans.ru. 

7. Сайт ОАО «РЖД» [Электронный ресурс]. – URL: www.rzd.ru. 

. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1. Определять 

техническое состояние 

систем, агрегатов, 

узлов, приборов 

автомобилей для 

– выполняет технический осмотр систем, 

агрегатов и узлов автомобилей;  

– производит диагностику технического 

состояния систем, узлов и приборов 

автомобиля; 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на лабораторных 

работах и 

практических 

https://e.lanbook.com/book/151676
https://e.lanbook.com/book/180782
https://e.lanbook.com/book/151685
https://e.lanbook.com/book/140750
https://umczdt.ru/books/37/2495/
https://umczdt.ru/books/37/2495/
https://umczdt.ru/books/37/2495/
http://www.rzd.ru/
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сохранения 

работоспособности, 

предупреждения 

отказов  

и неисправностей 

 

– диагностирует технического состояния 

систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

– описывает конструкцию, устройство  

и принцип действия автомобилей;  

– определяет назначение и взаимодействие 

основных узлов и деталей автомобиля;  

– составляет технологическую 

последовательность технического осмотра 

систем, агрегатов и узлов автомобилей;  

– анализирует техническую документацию;  

– владеет правилами выполнения чертежей, 

технических рисунков и эскизов;  

– владеет техникой и принципами 

нанесения размеров;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении технического осмотра 

автомобилей 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 1.2. Осуществлять 

комплекс мероприятий 

по демонтажу и 

ремонту систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей для 

устранения 

обнаруженных 

неисправностей 

– выполняет демонтаж систем, агрегатов и 

узлов автомобилей;  

– выполняет комплекс мер по устранению 

неисправностей систем, агрегатов и 

приборов автомобиля; 

– выполняет оценку технического состояния 

и дефектовку деталей систем, агрегатов, 

узлов, приборов автомобилей; 

– выполняет основные слесарные операции 

по устранению обнаруженных 

неисправностей;  

– владеет методами выбора и применения 

слесарного инструмента, в зависимости от 

выполняемой слесарной операции; 

– владеет методами проведения технических 

измерений и использования измерительного 

инструмента; 

– выполняет основные операции по 

демонтажу систем, агрегатов и узлов 

автомобилей;  

– применяет методы обработки материалов;  

– производит расчет параметров 

электрических цепей;  

– читает кинематические схемы;  

– выполняет комплекс работ по 

техническому обслуживанию и ремонту 

систем, узлов и приборов автомобиля. 

– демонстрирует знание методов выявления 

неисправностей систем, узлов и приборов 

автомобилей; 

– знает технологическую 

последовательность демонтажа систем, 

узлов и приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении демонтажа систем, агрегатов и 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на лабораторных 

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной и 

производственной 

практике 
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узлов автомобилей; 

– демонстрирует знания основных понятий 

и терминов кинематики механизмов, 

сборочных единиц общего и специального 

назначения;  

– анализирует основные понятия 

гидростатики и гидродинамики 

ПК 1.3. Выполнять 

комплекс мероприятий 

по сборке, регулировке 

и испытанию систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей, для 

оценки качества 

выполненных работ 

– выполняет сборку и регулировку систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей;  

– регулирует технологические зазоры  

в рабочих сопряжениях; 

– проводит испытания восстановленных 

систем, агрегатов, узлов, приборов  

автомобилей 

– выполняет основные операции сборки и 

регулировки систем, агрегатов узлов  

и приборов автомобилей; 

– читает кинематические, электрические и 

гидравлические схемы автомобилей; 

– демонстрирует знание методов устранения 

неисправностей систем, агрегатов, узлов и 

приборов автомобилей;  

– выполняет технологические операции 

сборки, регулировки и испытания систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении работ при сборке, регулировке 

и испытании систем, агрегатов, узлов и 

приборов автомобилей; 

– демонстрировает знание методов и 

технологических операций по 

регулированию технологических зазоров в 

сопряжённых деталях и узлах;  

– демонстрирует  знание методов и 

технологических операций по проведению 

испытаний восстановленных систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на лабораторных 

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

– определяет цели, задачи, выбора  

и способа применения методов и условий 

решения профессиональных задач; 

– адекватно  оценивает и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач применительно к 

различным контекстам 

Интерпретация 

результатов 

наблюдения за 

деятельностью 

обучающихся в 

процессе освоения 

образовательной 

программы;  

экспертное 

наблюдение и оценка 

на лабораторно – 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ по 

учебной  

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

– взаимодействует с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения, с руководителями учебной  

и производственной практик; 

– обосновывает анализ работы коллектива и 

членов команды (подчиненных) 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

–соблюдает мероприятия и протоколы, 

демонстрирует знания по сохранению 
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окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать  

в чрезвычайных 

ситуациях 

окружающей среды, бережливого 

производства и действий  

в чрезвычайных ситуациях 

и производственной 

практикам 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном  

и иностранном языках 

– эффективно использует информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям и получаемому 

практическому опыту 
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Приложение 1.2 

к ПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 
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ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ И СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ПРИ ПРОВЕДЕНИИ 

ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ, СБОРОЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПЕРЕД СВАРКОЙ,  

ЗАЧИСТКИ И КОНТРОЛЯ СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ СИСТЕМ, УЗЛОВ,  

ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ И СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ПРИ ПРОВЕДЕНИИ 

ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ, СБОРОЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПЕРЕД СВАРКОЙ,  

ЗАЧИСТКИ И КОНТРОЛЯ СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ» 
код и наименование модуля 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.7 

ПК 2.8 

ПК 2.9* 

выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей); 

– применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкций 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку; 

– использовать 

ручной и 

механизированный 

инструмент для 

подготовки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистки сварных 

швов и удаления 

основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных соединений и 

обозначение их на 

чертежах; 

– правила подготовки 

кромок изделий под 

сварку; 

– основные группы и 

марки свариваемых 

материалов сварочные 

(наплавочные) материалы; 

– устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, назначение 

и условия работы 

контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения; 

– правила сборки 

элементов конструкции 

под сварку; 

– виды и назначение 

сборочных, 

ознакомления с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке; 

– проверки работоспособности 

и исправности сварочного 

оборудования; 

– зачистки ручным или 

механизированным 

инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку; 

– выбора пространственного 

положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); 

– сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

– сборки элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку на 

прихватках; 
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поверхностных 

дефектов после 

сварки; 

– использовать 

измерительный 

инструмент для 

контроля собранных 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей)  

на соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке; 

– пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией 

технологических 

приспособлений и 

оснастки; 

– способы устранения 

дефектов сварных швов; 

– правила технической 

эксплуатации 

электроустановок; 

– нормы и правила 

пожарной безопасности 

при проведении 

сварочных работ; 

– правила по охране 

труда, в том числе на 

рабочем месте 

– контроля с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных 

приспособлений элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей)  

на соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке; 

– контроля с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных 

на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке; 

– зачистки механизированным 

инструментов сварных швов 

после сварки; 

– удаления ручным или 

механизированным 

инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые 

включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительн

ые 

профессионал

ьные 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, 

наименован

ие темы 

Объ

ем 

часо

в 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 Сварщик 

ручной дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Знать: 

Основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений 

и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий 

под сварку 

Основные группы и марки свариваемых 

материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования, 

назначение и условия работы 

Тема 1. 

Подготовител

ьные  работы 

перед 

выполнением 

ручной 

дуговой 

сваркой 

 

72 Требование 

работодателя 
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контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

Правила сборки элементов 

конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и 

оснастки 

Способы устранения дефектов сварных 

швов 

Правила технической эксплуатации 

электроустановок 

Нормы и правила пожарной 

безопасности при проведении сварочных 

работ 

Правила по охране труда, в том числе 

на рабочем месте 

Уметь: 

Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный 

инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской 

и производственно-технологической 

документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции  

Владеть навыками: 

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или 

механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку 

Выбор пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений 
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Сборка элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Зачистка ручным или 

механизированным инструментом 

сварных швов после сварки 

Удаление ручным или 

механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 

    72  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 144 68 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 144 144 

учебная - - 

производственная 144 144 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 02.01 Оборудование, инструменты и 

материалы для выполнения различных 

способов сварки деталей и контроля качества 

сварных соединений 

4 - 
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МДК 02.02* Технология выполнения 

подготовительных и сборочных операций 

перед сваркой и зачистка сварных швов 

после сварки 

6 - 

Всего 298 212 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 Раздел1.  

Оборудование, инструменты и 

материалы для выполнения различных 

способов сварки деталей и контроля 

качества сварных соединений 

72 

 

 

 

34 

72 

 

 

 

72 - - - 72 

 Раздел 2.Технология выполнения 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

72 

 
34 

72 

 
72 - - - 72 

 Учебная практика - -   -  

 Производственная практика 144 -    144 

 Промежуточная аттестация 10      

 Всего:  298 68 144 144 - - - 144 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

Раздел 1. Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при проведении подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки 

 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

МДК 02.01 Оборудование, инструменты и материалы для выполнения различных 

способов сварки деталей и контроля качества сварных соединений 
 

72  

Тема 2.1. 

Оборудование для 

ручной, 

механизированной 

и автоматической 

электродуговой 

сварки,  

и наплавки 

 

Содержание  12 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1. Классификация источников тока для питания сварочной дуги. 

2.Требования к источникам питания сварочной дуги.  

3.Сварочные трансформаторы.  

4Выпрямители для дуговой сварки.  

5.Сварочные преобразователи и агрегаты, инверторные источники 

сварочного тока.  

6.Оборудование для автоматической и механизированной сварки и 

наплавки под флюсом и в защитных газах 

2 

2 

2 

1 

 

2 

 

В том числе практических занятий 3 

Практическое занятие № 1. Изучение стационарных и передвижных 

источников тока для производства сварочных работ 

1 

Практическое занятие № 2. Определение технических характеристик 

наиболее распространенных сварочных преобразователей и агрегатов 

1 

Практическое занятие № 3. Изучение номенклатуры электрических 

кабелей и проводов и коммутационной аппаратуры для подключения 

оборудования электродуговой сварки и наплавки. Правила 

технической эксплуатации и ТБ при эксплуатации электроустановок 

1 

Тема 2.1. 

Оборудование для 

ручной, 

Содержание  10 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
1.Классификация источников тока для питания сварочной дуги. 

Требования к источникам питания сварочной дуги.  

2 
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механизированной 

и автоматической 

электродуговой 

сварки,  

и наплавки 

 

2.Сварочные трансформаторы.  

3.Выпрямители для дуговой сварки.  

4. Сварочные преобразователи и агрегаты, инверторные источники 

сварочного тока.  

5Оборудование для автоматической и механизированной сварки и 

наплавки под флюсом и в защитных газах 

2 

2 

 

1 

 

1 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие № 1. Изучение стационарных и передвижных 

источников тока для производства сварочных работ 

1 

Практическое занятие № 2. Определение технических характеристик 

наиболее распространенных сварочных преобразователей и агрегатов 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 
Необходимость и тематика определяются образовательной организацией 

 

Тема 2.3 

Оборудование  

и аппаратура для 

газовой сварки, 

наплавка и резка 

Содержание  16 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
1. Правила устройства и эксплуатации сосудов под давлением. 

2.Баллоны для сжатых и сжиженных газов: номенклатура, маркировка, 

отличительная покраска, правила эксплуатации, испытания, перевозки 

и хранения. 

3.Ацетиленовые генераторы: устройство, применяемые материалы, 

правила безопасной эксплуатации.  

4.Редукторы: ацетиленовые, кислородные и пропановые, 

отличительная покраска. 

5.Горелки и резаки: классификация, устройство, регулировка, наладка. 

Рукава, применяемые при газовой сварке и резке 

2 

2 

 

 

2 

 

 

2 

 

2 

В том числе практических занятий 6 

Практическое занятие № 6. Подготовка к работе, эксплуатация и 

техническое обслуживание ацетиленовых баллонов, генераторов и 

редукторов, кислородных и пропановых баллонов и редукторов 

2 

 Практическое занятие № 7. Подготовка к работе горелок и резаков, 

подсоединение рукавов, допускаемая длина рукавов и количество 

соединений, расстановка оборудования на рабочем месте с 

соблюдением правил пожарной безопасности 

2 
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Практическое занятие № 8. Изучение оборудования для газопламенной 

наплавки изношенных поверхностей при восстановлении их 

геометрических размеров и механических свойств 

2 

Тема 2.4. 

Деформации  

и напряжения при 

сварке  

и наплавке, 

дефекты сварных 

и наплавочных 

швов, методы 

контроля качества 

 

Содержание  14 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1.Силы, действующие на конструкцию при сварке и наплавке. 

2.Причины возникновения напряжений и деформаций при сварке и 

наплавке.  

3.Причины возникновения дефектов сварных и наплавочных швов.  

4.Горячая правка сложных конструкций. 

5. Классификация способов и методов контроля качества сварки и 

наплавки.  

6. Оборудование для контроля качества сварки и наплавки 

7.Сертификация и лицензирование лабораторий контроля качества 

сварки и наплавки 

2 

2 

 

2 

 

2 

2 

 

 

1 

1 

В том числе практических занятий  2 

Практическое занятие № 9. Выполнение задания по изучению методов 

контроля качества сварки и наплавки готовых деталей, узлов, 

конструкций 

1 

Практическое занятие № 10. Изучение образцов дефектных мест 

сварных швов. Методы устранения дефектов сварных швов 

1 

Учебная практика  

Виды работ  

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 

Организация рабочего места при выполнении при ручной дуговой сварке, наплавке, резке 

плавящимся покрытым электродом 

Проверка комплектации, работоспособности и исправности сварочного оборудования. 

Чтение чертежа,  схем, маршрутных и технологических карт.  

Зачистка ручным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Разметка ручным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Зачистка механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

под сварку 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений 

102 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
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Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

Зажигание сварочной дуги различными способами; 

Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей; 

Ручная дуговая сварка  

Выполнение РДС стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в 

нижнем положении сварного шва; 

Выполнение РДС стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в 

горизонтальном  положении сварного шва; 

Ручная дуговая наплавка покрытым электродом различных деталей 

Выполнение  ручной дуговой наплавки покрытым электродом различных деталей 

Резка металла плавящимся покрытым электродом 

Выполнение  ручной дуговой резки металла плавящимся покрытым электродом 

Проверка оснащенности сварочного поста РД; 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РДС; 

Проверка наличия заземления сварочного поста РДС; 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РДС; 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки; 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла; 

Настройка сварочного оборудования 

Настроить сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом; 

Настроить сварочное оборудование для ручной дуговой наплавки  плавящимся покрытым 

электродом; 

Настроить сварочное оборудование для ручной дуговой резки  плавящимся покрытым 

электродом 

Предварительный  прогрев металла для сварки 
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Выполнение  РДС простых деталей в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях 

сварного шва;  

Выполнение  РД наплавку простых деталей в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положении сварного шва; 

Производственная практика  

Виды работ  

1.Применение различных методов и способов сборки и сварки конструкций с обеспечением 

заданных эксплуатационных свойств. Выполнение технической подготовки производства 

сварных конструкций. Подбор и применение оборудования, приспособлений и инструментов 

для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. Хранение и 

эксплуатация сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса. 

2. Выполнение расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций. Технико-

экономическое обоснование выбранного технологического процесса. Оформление 

конструкторской, технологической и технической документации. 3.Разработка и оформление 

графических, вычислительных работ с использованием информационно-компьютерных 

технологий.  

4.Определение причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях 

5.Обоснование выбора и использования метода, оборудования, аппаратуры и приборов для 

контроля металлов, и сварных соединений.  

5.Предупреждение, выявление и устранение дефектов в сварных соединениях и изделиях для 

получения качественной продукции 

144 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

Раздел 1. Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при проведении подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки 

 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

МДК 02.02*Технология выполнения подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки 

72  

Тема 2.1. 

Подготовка 

поверхности 

металла под сварку 

Содержание 8 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
1.Организация рабочего места слесаря.  

2 Требования безопасности труда при подготовке металла к сварке.  

3 Основные виды слесарных операций при подготовке металла к 

сварке.  

4 Основные виды слесарных операций при подготовке металла к 

сварке. 

2 

2 

 

2 

 

 

1 

В том числе практических занятий 1 
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Практическое занятие 1. Чтение чертежей изделий со сварными 

швами. Описание шва по рисунку 2 

 

Самостоятельная работа 5 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, 

дополнительной и справочной литературы. Подготовка и защита 

докладов, сообщений, презентаций по теме «Подготовка 

поверхности металла под сварку». 

 

Тема 2.2. Тема 2.2. 

Сварные швы и 

соединения 

Содержание  6 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 
1.Классификация сварных соединений и сварных швов.  

2 Типы сварных швов.  

3 Условные изображения и обозначения швов сварных соединений 

2 

1 

1 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие №2 Основные геометрические параметры 

сварных швов по ГОСТ 5264 

 

Практическое занятие №3 Основные геометрические параметры 

сварных швов по ГОСТ 5264 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, 

дополнительной и справочной литературы. Подготовка и защита 

докладов, сообщений, презентаций по теме «Сварные швы и 

соединения». 

5 

Тема 2.3. Приемы 

сборки изделий под 

сварку 

Содержание 10 

1.Сварочные прихватки.  

2 Сборка пластин в нижнем положении сварного шва.  

3. Сборка в наклонном и вертикальном положениях сварного шва. 

4. Сборка в горизонтальном положении сварного шва 

5 Контроль собранных под сварку изделий. 

1 

1 

1 

2 

2 

В том числе практических занятий 3 

 Практическое занятие №4 Сборка пластин в нижнем положении 

сварного шва.  

Практическое занятие №5 Сборка в наклонном и вертикальном 

положениях сварного шва.  

Практическое занятие №6  Сборка в горизонтальном положении 
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сварного шва 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 4 

1 Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, 

дополнительной и справочной литературы. Подготовка и защита 

докладов, сообщений, презентаций по теме «Приемы сборки изделий 

под сварку». 

 

Тема 2.3. Дефекты 

сварных 

соединений 

Содержание 14 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

1.Классификация дефектов сварных соединений 

 2 Дефекты соединений при контактной точечной, шовной, 

электронно-лучевой, лазерной сварке и выполненных сваркой трением 

с перемешиванием 

3.Усадка и деформации деталей при сварке.  

4.Влияние дефектов сварки на работоспособность сварных 

конструкций 

5.Контроль качества сварных соединений  

6.Визуальный и измерительный контроль 

7. Радиационная и ультразвуковая дефектоскопия 

2 

2 

 

 

1 

1 

 

 

2 

2 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Практическое занятие №7. Визуальное определение сварных дефектов 

по предложенной детали 

 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 2 

Подготовка и защита презентаций по теме «Дефекты сварных 

соединений». 

 

Тема 2.4. Контроль 

качества сварных 

соединений 

Содержание 14 

1.Виды контроля качества сварных соединений 

2.Контроль  качества сварных соединений  

3.Визуальный контроль качества сварных соединений  

4.Измерительный контроль качества сварных соединений  

5. Радиационная и ультразвуковая дефектоскопия 

2 

1 

1 

2 

2 

В том числе практических практических и лабораторных занятий  6 

Практическое занятие №8. Визуальный контроль качества сварных 

соединений 

Практическое занятие №9. Измерительный контроль качества сварных 

соединений 
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Практическое занятие №11. Капиллярная дефектоскопия и контроль 

течеисканием 

В том числе самостоятельная работа обучающихся  

Проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и 

справочной литературы. Подготовка и защита докладов, сообщений, 

презентаций по теме «Методы выявления внутренних дефектов 

сварных соединений 

5 

Производственная практика 

Виды работ  

Чтение чертежей и технологической документации сварщика 

Разделка кромок под сварку и зачистка исходного металла.  

Предварительная зачистка свариваемых кромок перед сваркой.  

Выполнение предварительного подогрева детали перед сваркой.  

Способы подогрева кромок перед сваркой.  

Разметка металла.  

Рузка металла 

Подготовка кромок  перед сваркой. 

Прихватка металла, 

Сборка пластин в нижнем положении сварного шва.  

Сборка в наклонном и вертикальном положениях сварного шва. 

Сборка в горизонтальном положении сварного шва 

Контроль собранных под сварку изделий. 

144 ПК 2.1- ПК 2.9* 

ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09 

Промежуточная аттестация 10  

Всего 298  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Материаловедения», оснащенный(е) в соответствии с приложением 3 

ПОП-П.   

Мастерские «Слесарная», «Электрогазосварочная», оснащенный(е) в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П.  

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Основные печатные и/или электронные издания 

1. Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. – 2-е 

изд., испр. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 269 с. – (Профессиональное 

образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472802 

2. Технология сварочных работ: теория и технология контактной сварки: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. Ф. Катаев, В. С. Милютин, 

М. Г. Близник; под научной редакцией М. П. Шалимова. – Москва: Издательство Юрайт, 

2021. – 146 с. – (Профессиональное образование). – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. 

– URL: https://urait.ru/bcode/475992 

3. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением: учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. – Москва: Издательство Юрайт, 

2021. – 169 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472801 

4. Беляков, Г. И.  Электробезопасность: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Г. И. Беляков. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 

125 с. – (Профессиональное образование). – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: 

https://urait.ru/bcode/469911 

1. Белецкий, Б. Ф. Строительные машины и оборудование : учебное пособие для спо / 

Б. Ф. Белецкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 608 с. — ISBN 978-5-

8114-8100-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/171843  (дата обращения: 22.04.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

2. Зубарев Ю. М., Битюков Р. Н. Основы резания материалов и режущий инструмент. 

Учебное пособие для СПО, 2-е изд., стер. / Ю. М. Зубарев, Р. Н. Битюков — Санкт-

Петербург : Лань, 2021. — 228 с. — ISBN 978-5-8114-7253-6. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156923  (дата 

обращения: 01.02.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

3. Козловский, С. Н. Сварочные технологии : учебное пособие для спо / С. Н. 

Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-6706-8. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151686  (дата обращения: 17.06.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1.  Транспорт России: еженедельная газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.transportrussia.ru/ 

2.  Железнодорожный транспорт: ежемесячный научно-теоретический технико-

экономический журнал [Электронный ресурс]. – URL: www.zdt-magazine.ru. 

https://urait.ru/bcode/469911
https://e.lanbook.com/book/171843
https://e.lanbook.com/book/156923
https://e.lanbook.com/book/151686
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3.  Гудок: газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.onlinegazeta.info/gazeta_goodok.htm. 

4.  Сайт Министерства транспорта Российской Федерации [Электронный ресурс]. – 

URL: www.mintrans.ru. 

5.  Сайт ОАО «РЖД» [Электронный ресурс]. – URL: www.rzd.ru. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1. Определять 

техническое состояние 

систем, агрегатов, 

узлов, приборов 

автомобилей  

и строительных машин, 

для сохранения 

работоспособности, 

предупреждения 

отказов  

и неисправностей 

– выявляет дефекты и неисправности и 

определяет перечень и объем работ для 

приведения машин в исправное 

состояние согласно сборочным 

чертежам машин и их систем, 

агрегатов, узлов, приборов 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

ПК 2.2. Применять 

различные методы, 

способы и приемы 

сборки перед сваркой и 

сварки элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин, с 

сохранением 

эксплуатационных 

свойств 

– определяет места, в которых 

конструкторской и нормативно-

технической документацией 

разрешается проведение ремонтных 

сварочных работ;   

– подготавливает дефектные места под 

сварку, выполняет сварочные работы 

согласно производственно-

технологической документации  

по сварке и контролирует выполненные 

ремонтные сварные швы 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ 

на учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 2.3. Выполнять 

техническую 

подготовку сварочного 

производства перед 

сваркой элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

при ремонте, для 

качественного 

выполнения сварочных 

работ 

 

– подготавливает и укомплектовывает 

индивидуальные и коллективные 

средства защиты при выполнении 

сварочных работ; 

 -выполняет рекомендации, правила  

и процедуры по предотвращению 

взрыва, пожара или воспламенения при 

выполнении сварочных работ;   

– проводит комплектацию сварочных 

постов и технологической оснастки  

в соответствии со способами сварки  

и конструкцией сварного узла, 

указанных в конструкторской 

документации; 

– выполняет настройки оборудования 

сварочного поста в соответствии  

со способом сварки, пространственным 

положением сварного шва, 

полярностью сварочного тока, 

экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

 

http://www.rzd.ru/
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толщины и марки материала 

свариваемых деталей и применяемыми 

присадочными материалами  

ПК 2.4. Выбирать 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с 

заданными свойствами, 

сохраняя 

работоспособное 

состояние автомобилей  

и строительных машин 

– подготавливает расходные материалы 

для сварки в соответствии с 

конструкторской, нормативно-

технической и производственно-

технологической документацией; 

– проверяет качество расходных 

материалов для сварки 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

ПК 2.5. Хранить и 

использовать 

сварочную аппаратуру  

и инструменты в ходе 

производственного 

процесса 

– выполняет разделку кромок 

свариваемых деталей в соответствии с 

конструкторской, нормативно-

технической и производственно-

технологической документацией; 

– очищает поверхности перед сваркой 

от загрязнений и коррозии; 

– выбирает пространственное 

положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей); 

– использует ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

– применяет сборочные 

приспособления для сборки элементов 

конструкций (изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 2.6. Определять 

причины, приводящие к 

дефектам  

в сварных соединениях 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

при ремонте 

– измеряет размеры взаимного 

положения элементов конструкции  

и сравнивает с соответствующими 

размерами в конструкторской 

документации, чтобы определить 

степень годности и уровень качества 

сборки; 

– контролирует искривления и 

деформацию элементов конструкции; 

-применяет мерительный инструмент в 

соответствии с назначением и методы 

измерений требуемой точности (не 

ниже указанной в конструкторской 

документации) 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 2.7. Предупреждать 

дефекты сварных 

соединений элементов 

конструкции 

– осуществляет визуальный контроль 

готовых сварных швов с целью 

выявления поверхностных дефектов и 

разделяет их на допускаемые и 

экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 
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автомобилей и 

строительных машин, 

для получения 

качественной 

продукции 

требующие устранения; 

– выбирает методы и инструменты для 

зачистки и удаления поверхностных 

дефектов полученного сварного шва; 

– зачищает и удаляет поверхностные 

дефекты полученного сварного шва 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 2.8. Оформлять 

документацию по 

контролю качества 

сварных швов после 

сварки элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных машин 

– выбирает методы и инструменты для 

измерения геометрических размеров 

сварных швов требуемой точности (не 

ниже указанной в конструкторской 

документации); 

– замеряет геометрические размеры 

сварных швов; 

– дает заключение о годности сварного 

шва, сравнивая размеры сварных швов 

с конструкторской и производственно-

технологической документацией по 

сварке  

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

 

ПК 2.9* Выполнять 

подготовительные и 

сборочные операции 

перед сваркой и зачистка 

сварных швов после 

сварки  

 

Проводить подготовительные и 

сборочные операции перед сваркой и 

зачистка сварных швов после сварки 

Экспертное наблюдение 

и оценка на 

лабораторных работах и 

практических занятиях, 

при выполнении работ  

на учебной и 

производственной 

практике 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

-определение целей, задач, выбора  

и способа применения методов  

и условий решения профессиональных 

задач; 

– адекватная оценка и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач 

применительно к различным 

контекстам 

Интерпретация 

результатов наблюдения  

за деятельностью 

обучающихся в 

процессе освоения 

образовательной 

программы;  

экспертное наблюдение 

и оценка на лабораторно 

– практических 

занятиях, при 

выполнении работ по 

учебной  

и производственной 

практикам 

 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

– взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения, с руководителями учебной и 

производственной практик; 

– обоснованность анализа работы 

коллектива и членов команды 

(подчиненных) 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

– эффективность соблюдения 

мероприятий и протоколов, 

демонстрация знаний по сохранению 

окружающей среды, бережливого 

производства  

и действий в чрезвычайных  

ситуациях 
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чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном и 

иностранном языках 

– эффективность использования  

информационно-коммуникационных 

технологий в профессиональной 

деятельности согласно формируемым 

умениям и получаемому практическому 

опыту 
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Приложение 1.3 

к ПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 
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«ПМ.03 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ СИСТЕМ, УЗЛОВ, 

ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ И СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ 

РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.03 Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин при выполнении ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 

по направленности  «Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин при выполнении ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом» 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* 

ПК 3.6 *  

ПК 3.7 * 

ПК3.8*   

ПК 3.9* 

 

проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– настраивать сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– выполнять сварку 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва 

основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых ручной 

дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом, и 

обозначение их на 

чертежах; 

– основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых ручной 

дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– сварочные 

(наплавочные) 

материалы для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) плавящимся 

покрытым электродом; 

– технику и технологию 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– проверки 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– проверки наличия 

заземления сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– подготовки и проверки 

сварочных материалов 

для ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

– настройки 
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электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного 

шва; 

– причины 

возникновения дефектов 

сварных швов, способы 

их предупреждения и 

исправления при ручной 

дуговой сварке 

(наплавке) плавящимся 

покрытым электродом; 

– нормы и правила 

пожарной безопасности 

при проведении 

сварочных работ 

оборудования ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом для 

выполнения сварки 

(наплавки, резки); 

– выполнения ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций; 

– организация 

безопасного выполнения 

сварочных работ на 

рабочем месте в 

соответствии с 

санитарно-техническими 

требованиями и 

требованиями охраны 

труда 

 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№

№ 

п/п 

Дополнительны

е 

профессиональ

ные 

компетенции 

Дополнительные знания, умения, 

навыки 

№, 

наименова

ние темы 

Объ

ем 

часо

в 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

1 ПК.3.5*  

ПК 3.6 *   

ПК 3.7 * 

ПК.3.8*    

ПК 3.9* 
 

Знать: 

Основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых РДСи 

обозначение их на чертежах; 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых РДС; 

Сварочные (наплавочные) материалы 

для РДС; 

Устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

РДС назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения; 

Техника и технология РДС простых 

деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. Дуговая 

резка простых деталей; 

Выбор режима подогрева и порядок 

Тема 1. 

Подготови

тельные  

работы 

перед 

выполнени

ем ручной 

дуговой 

сваркой 

 

36 Требование 

работодателя, 

усиление 

академических 

часов 
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проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях; 

Причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

Уметь: 

Проверка оснащенности сварочного 

поста РДС; 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста РДС 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста РДС; 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для РДС;  

 Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования 

для РДС; 

Настраивать сварочное оборудование 

для РДС; 

Выбирать пространственное 

положение сварного шва для РДС; 

Владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке; 

Владеть техникой РДС простых 

деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; Владеть 

техникой дуговой резки металла; 

Контролировать с применением 

измерительного инструмента 

сваренных деталей; 

РДС детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке; 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения данной трудовой функции; 

Настройка оборудования РДС для 

выполнения сварки; 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего  подогрева металла; 

Выполнение РДС простых деталей 

неответственных конструкций; 

Выполнение дуговой резки простых 

деталей; 
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Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных  деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке. 

Навыки: 

Проверка оснащенности сварочного 

поста РДС; 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста РДС; 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста РДС; 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для РДС; 

Настройка оборудования РД для 

выполнения сварки; 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего подогрева металла; 

Выполнение РДС простых деталей 

неответственных конструкций; 

Выполнение дуговой резки простых 

деталей; 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных деталей; 

РДС деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке. 
2 УП 03 Учебная 

практика 

 

 30 Требование 

работодателя, 

усиление часов 

практической 

подготовки  

    66  

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 108 64 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 246 246 

учебная 102 102 

производственная 144 144 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК.03.1, 

 

6 
- 
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МДК.03.02* 6 

Всего 366 310 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

 

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Раздел 1.Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин   при выполнении ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

 

354 274 108   - 102 144 

2 Учебная практика 102 102   102  

3 Производственная практика 144 

 

144    144 

4 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  366 274 108 Х - - 102 144 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия, курсовая работа (проект) 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 
Раздел 1.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин   при выполнении ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

  

МДК 03.01 Технологические процессы выполнения различных способов сварки деталей и 

контроля качества сварных соединений 
72  

Тема 3.1. 

Технология 

электродуговой 

сварки  

и наплавки  

Содержание  12 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

1. Технология ручной электродуговой сварки и наплавки. 

2. Технология автоматической и механизированной сварки и 

наплавки под флюсом.  

3.Технология автоматической и механизированной сварки и 

наплавки в защитных газах.  

4. Технология сварки, пайки и наплавки цветных металлов и 

сплавов.  

5.Сварка чугуна 

 

В том числе практических занятий 8 

Практическое занятие № 1. Освоение технологии и приемов 

ручной электродуговой сварки  

и наплавки, последовательность наложения швов, обеспечение 

охраны труда и пожарной безопасности 

2 

Практическое занятие № 2. Освоение технологии и приемов 

автоматической и механизированной сварки и наплавки под 

слоем флюса 

2 

Практическое занятие № 3. Освоение технологии и приемов 

автоматической и механизированной сварки и наплавки с 

применением защитных газов 

2 

Практическое занятие № 4. Освоение технологии и приемов 2 
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электродуговой сварки, пайки  

и наплавки цветных металлов (в т.ч. чугуна) и сплавов 

Тема 3.2 

Технология 

газовой сварки, 

наплавки  

и резки 

Содержание  12 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

1. Сварочное пламя.  

2.Техника газовой сварки.  

3.Наплавочные работы.  

4.Газовая резка 

 

В том числе практических занятий  6 

Практическое занятие № 5. Освоение технологии и приемов 

газовой сварки в зависимости от толщины свариваемого металла, 

назначения деталей, способов сварки и требований безопасности 

2 

Практическое занятие № 6. Освоение технологии и приемов 

газовой наплавки черных и цветных металлов и сплавов 

2 

Практическое занятие № 7. Освоение технологии и приемов 

газовая резка различных металлов в зависимости от профиля и 

толщины поперечного сечения 

2 

Тема 3.3. 

Технология 

кислородно-

плазменной, 

кислородно-

газовой и 

кислородно-

флюсовой резки 

Содержание  12 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

1. Технология кислородно-плазменной резки сталей, цветных 

металлов. Технология кислородно-газовой резки сталей и чугуна. 

Технология кислородно-флюсовой резки хромистых сталей и 

чугуна. Требования безопасности при ведении процессов 

кислородной резки 

 

В том числе практических занятий  6 

Практическое занятие № 8. Изучение и освоение технологии 

плазменно-дуговой резки сталей и цветных металлов с 

соблюдением мер безопасности 

2 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

 Практическое занятие № 9. Изучение и освоение технологии 

кислородно-газовой и кислородно-бензиновой резки сталей и 

чугуна с соблюдением правил пожарной безопасности 

2 
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 Практическое занятие № 10. Изучение и освоение технологии 

кислородно-флюсовой резки хромистых сталей и чугуна 

2 ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

Тема 3.4. 

Технология 

автоматической и 

механизированной 

сварки средней 

сложности 

сложных 

аппаратов, узлов 

из различных 

сталей, чугуна и 

цветных 

металлов, и их 

сплавов 

Содержание  12 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

1. Технология автоматической и механизированной сварки узлов 

средней сложности.  

2.Технология автоматической и механизированной сварки 

сложных аппаратов, узлов и различных сталей, чугуна, цветных 

металлов и их сплавов.  

3.Требования безопасности труда и пожарной безопасности при 

ведении сварочных работ 

4 

 

4 

 

 

 

4 

В том числе практических занятий  4 

Практическое занятие № 11. Изучение и освоение технологии 

автоматической и механизированной сварки узлов средней 

сложности 

2 

Практическое занятие № 12. Изучение и освоение технологии 

автоматической и механизированной сварки сложных аппаратов, 

узлов и различных сталей, чугуна, цветных металлов и их сплавов 

2 

Раздел 2.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин   при выполнении ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

  

МДК 03.02* Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки металлов 36  

Тема 1 Сварочное 

оборудование 

постов 

Содержание  6 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

Источники питания постоянного тока. Общие сведения о 

генераторах и преобразователях. Коллекторные однопостовые 

генераторы. Устройство преобразователей. 

Сварочные выпрямители. Устройство сварочных выпрямителей. 

Однопостовые сварочные выпрямители. Многопостовые 

сварочные выпрямители. 

Сварочные агрегаты. Назначение и устройство сварочных 

агрегатов. 
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Обслуживание источников сварочного тока. Оборудование 

сварщика. Инструмент сварщика. 

Оборудование сварочного поста. Источники питания для дуговой 

сварки. Характеристики источников и требования к ним. 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Практическое занятие №1 «Определение конструктивных элементов, 

размеров и условных обозначений сварных соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) обозначенных на 

чертежах» 

1 

Практическое занятие № 3«Оценка свариваемости сталей» 1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Необходимость и тематика определяются образовательной 

организацией 

 

Практическое занятие № 2 «Определение характеристик электродов по 

их паспортам» 

 

Тема 2. 

Классификация 

сварных соединений 

Содержание 
4 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

Виды сварных соединений 

Подготовка деталей под сварку 

Классификация сварных швов 

Особенности ручной дуговой сварки 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 
2 

Практическое занятие № 4 составить ктп «Выполнение сварки 

стыковых швов в нижнем положении». 

1 

Практическое занятие № 5 составить ктп «Выполнение сварки угловых 

швов в нижнем положении.» 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся  

Практическое занятие № 6 составить ктп «Выполнение сварки 

стыковых швов в вертикальном положении» 

1 

Практическое занятие № 7 составить ктп «Выполнение сварки угловых 

швов в вертикальном положении» 

 

Практическое занятие №8 составить ктп «Выполнение сварки стыковых 

швов в горизонтальном положении 

 

Тема 3. Содержание 4 
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Классификация 

сталей 

Основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом. 

Стали и их классификации. Основные свойства низкоуглеродистых 

сталей. 

Сварочные материалы. Электродные материалы для сварки. Электроды 

для ручной дуговой сварки. 

Классификация стальных покрытых электродов. Технологические 

свойства электродов. Правила поставки, хранения и подготовки 

сварочных материалов. 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

Практическое занятие № 9 составить ктп «Выполнение многопроходной 

сварки стыкового соединения пластин с разделкой кромок толщиной 10 

мм. в нижнем и горизонтальном положении». 

1 

Практическое занятие №10 составить ктп «Выполнение 

многопроходной сварки стыкового соединения пластин с разделкой 

кромок толщиной 10 мм. в вертикальном и потолочном положении». 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 1 

Практическое занятие №11 составить ктп «Выполнение сварки 

неповоротного стыка при горизонтальном и вертикальном 

расположении трубы Ø108 мм. толщиной стенки 4 мм». 

 

Тема 1.4 

Подготовка и 

сварка сталей 

 

Содержание 7 

Подготовка металла под сварку. Сборка сварного соединения. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах. 

Основные параметры режима ручной дуговой сварки. Выбор 

режимов при ручной дуговой сварки. Выбор режима подогрева и 

порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему(межслойному) подогреву металла. 

Способы выполнения швов. Сварка в различных 

пространственных положениях. Сварка стыковых швов. Сварка 

металла большой толщины. Сварка угловых швов. Сварка 
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тонколистового металла. 

Сварка сталей ручной дуговой сваркой (сварка углеродистых, 

легированных сталей). Сварка чугуна. Сварка цветных металлов и 

сплавов. Дуговая наплавка и резка. Особенности процесса 

наплавки. Способы и технология наплавки. Дуговая резка 

металлов. 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Практическое занятие № 9 составить ктп «Выполнение многопроходной 

сварки стыкового соединения пластин с разделкой кромок толщиной 10 

мм. в нижнем и горизонтальном положении». 

1 

Практическое занятие №10 составить ктп «Выполнение 

многопроходной сварки стыкового соединения пластин с разделкой 

кромок толщиной 10 мм. в вертикальном и потолочном положении». 

1 

В том числе самостоятельная работа обучающихся  

Практическое занятие №11 составить ктп «Выполнение сварки 

неповоротного стыка при горизонтальном и вертикальном 

расположении трубы Ø108 мм. толщиной стенки 4 мм». 

 

Тема 1.5 Дефекты 

сварных соединений 

Содержание 6 

Виды дефектов сварных соединений. Дефекты подготовки и сборки. 

Основные дефекты в металле шва: причины и методы устранения. 

Дефекты формы шва. Внутренние дефекты. Предупреждение и 

исправление дефектов. Напряжения и деформации при сварке 

Понятия о сварочных напряжениях и деформациях. Методы снижения 

напряжений и деформаций в процессе сварки. 

Основные приемы устранения напряжений и деформаций сварных 

конструкций. 

 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

Практическое занятие № 12 составить ктп «Выполнение сварка меди и 

алюминия в потолочном положении» 

1 

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, 

102 ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 
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наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД). 

2. Комплектация сварочного поста РД. 

3. Настройка оборудования для РД. 

4. Зажигание сварочной дуги различными способами. 

5. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их 

сплавов. 

6. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов. 

7. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с 

применением приспособлений и их прихватках. 

8. Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях 

сварного шва. 

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в 

различных положениях сварного шва. 

11. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20мм из углеродистой стали 

в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях. 

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25-250мм, с толщиной стенок 1,6-6мм из 

углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном положениях. 

16.Выполнение комплексной работы 

ОК 09 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5* ПК 3.6 *  ПК 

3.7 * ПК3.8*   ПК 3.9* 

Производственная практика  

Виды работ: 

Производственная практика (концентрированная) 

Виды работ 
1. Организация рабочего места и правила безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом. 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

144 ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК.3.5*  

ПК 3.6 *   

ПК 3.7 *  

ПК3.8*    
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3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов под сварку. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных 

приспособлений. 

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и 

конструкционной стали в различных  

положениях сварного шва 

6. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в 

различных положениях сварного шва. 

7. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

8. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

10. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин из углеродистой стали в 

горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях. 

11. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном, 

вертикальном положениях. 

12. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном 

положении под углом 450. 

13. Выполнение дуговой резки листового металла различного профиля. 

 

ПК 3.9* 

Промежуточная аттестация 12  

Всего 366  

 



60 
 

60 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Материаловедения», оснащенная в соответствии с приложением 3 

ПОП-П. 

Мастерские «Слесарная», «Электрогазосварочная», оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Козловский, С. Н. Сварочные технологии : учебное пособие для спо / С. Н. 

Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-6706-8. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151686  (дата обращения: 17.06.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

2. Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 

технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-8186-6. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173108  (дата 

обращения: 17.06.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

3. Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. – 2-е 

изд., испр. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 269 с. – (Профессиональное 

образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472802 

4.  Технология сварочных работ: теория и технология контактной сварки: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. Ф. Катаев, В. С. Милютин, 

М. Г. Близник ; под научной редакцией М. П. Шалимова. – Москва: Издательство Юрайт, 

2021. – 146 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/475992 

5.  Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. – Москва: Издательство 

Юрайт, 2021. – 169 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472801 

6.  Беляков, Г. И.  Электробезопасность: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Г. И. Беляков. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 

125 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – 

URL: https://urait.ru/bcode/469911 

 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Транспорт России: еженедельная газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.transportrussia.ru/ 

2. Железнодорожный транспорт: ежемесячный научно-теоретический технико-

экономический журнал [Электронный ресурс]. – URL: www.zdt-magazine.ru. 

3.  Гудок: газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.onlinegazeta.info/gazeta_goodok.htm. 

https://e.lanbook.com/book/151686
https://e.lanbook.com/book/173108
https://urait.ru/bcode/469911
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4. Сайт Министерства транспорта Российской Федерации [Электронный ресурс]. – 

URL: www.mintrans.ru. 

5. Сайт ОАО «РЖД» [Электронный ресурс]. – URL: www.rzd.ru. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

3.1. Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей из 

углеродистых  

и конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва 

– организовывает рабочее место согласно 

санитарно-гигиеническим нормам и с 

соблюдением правил охраны труда; 

– подбирает, проверяет исправность и 

настраивает оборудование; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию сварки; 

– применяет приемы сварки; 

– контролирует качество сварки;  

– устраняет дефекты; 

– соблюдает правила охраны труда при 

выполнении сварки 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

на лабораторных 

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной  

и производственной 

практике 

3.2. Выполнять ручную 

дуговую сварку 

различных деталей из 

сплавов металлов во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва 

– организовывает рабочее место согласно 

санитарно-гигиеническим нормам и с 

соблюдением правил охраны труда; 

– подбирает, проверяет исправность  

и настраивает оборудование; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию сварки; 

– применяет приемы сварки; 

– контролирует качество сварки;  

– устраняет дефекты; 

– соблюдает правила охраны труда при 

выполнении сварки 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

на лабораторных 

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной  

и производственной 

практике 

3.3. Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

покрытым электродом 

различных деталей 

– организовывает рабочее место согласно 

санитарно-гигиеническим нормам и с 

соблюдением правил охраны труда; 

– подбирает, проверяет исправность и 

настраивает оборудование; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию наплавки; 

– применяет приемы наплавки; 

– контролирует качество наплавки;  

– устраняет дефекты; 

– соблюдает правила охраны труда при 

выполнении наплавки 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

 на лабораторных 

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной  

и производственной 

практике 

3.4. Выполнять ручную 

дуговую резку металла 

плавящимся покрытым 

– организовывает рабочее место согласно 

санитарно-гигиеническим нормам и с 

соблюдением правил охраны труда; 

экспертное 

наблюдение и оценка  

на лабораторных 

http://www.rzd.ru/
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электродом – подбирает, проверяет исправность  

и настраивает оборудование; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию резки; 

– применяет приемы резки; 

– контролирует качество сварки;  

– устраняет дефекты; 

– соблюдает правила охраны труда при резании  

работах и 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной  

и производственной 

практике 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным контекстам 

-определение целей, задач, выбора и способа 

применения методов и условий решения 

профессиональных задач; 

– адекватная оценка и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач применительно к 

различным контекстам; 

Интерпретация 

результатов 

наблюдения за 

деятельностью 

обучающихся в 

процессе освоения 

образовательной 

программы;  

экспертное 

наблюдение и оценка  

на лабораторно-

практических 

занятиях, при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практикам 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

– взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения, 

с руководителями учебной и производственной 

практик; 

– обоснованность анализа работы коллектива и 

членов команды (подчиненных); 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях 

– эффективность соблюдения мероприятий  

и протоколов, демонстрация знаний по 

сохранению окружающей среды, бережливого 

производства и действий в чрезвычайных 

ситуациях; 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

– эффективность использования 

информационно-коммуникационных 

технологий в профессиональной деятельности 

согласно формируемым умениям и получаемому 

практическому опыту 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1 

к ПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)   
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1 

к ПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМн.01Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей 

  

УП. 02    ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей и строительных машин при проведении 

подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов после сварки 

 

УП. 03  ПМ 03Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей и строительных машин   при выполнении ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 

 

Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин и реализуется 

в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов 

(МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом 

(п. 5.1. ОПОП-П): 

 
 

 

УП 01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей 

ПМн. 01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей 

МДКн 01.01 

Конструкция, эксплуатация 

и техническое обслуживание 

автомобилей 

 

МДКн 01.02 Слесарное дело 

 

 

УП ПМ 03 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин   

при выполнении ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПМ 03 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин   при 

выполнении ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

МДК 03.01 Технологические 

процессы выполнения 

различных способов сварки 

деталей и контроля качества 

сварных соединений 

 

МДК 03.02* 

Техника и технология 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) и резки металлов 

 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/%D0%9C%D0%9E%20%D0%97%D0%B0%D0%BC%D0%A3%D0%A0/%D0%9F%D0%95%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%97%D0%90%D0%92%D0%9E%D0%94%D0%A1%D0%9A/%D0%A0%D0%9F%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/%D0%A0%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%87%D0%B8%D0%B9%20%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%BB/%D0%A4%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A1%D0%9F%D0%9E-210420_%D0%A1.doc%23%D0%9F%D0%9A_%D0%9F%D0%9C3
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осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Определять техническое состояние систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей для сохранения работоспособности, предупреждения отказов 

и неисправностей 

ПК 1.2. Осуществлять комплекс мероприятий по демонтажу и ремонту систем, 

агрегатов и узлов автомобилей для устранения обнаруженных 

неисправностей 
ПК 1.3. Выполнять комплекс мероприятий по сборке, регулировке и испытанию 

систем, агрегатов и узлов автомобилей, для оценки качества выполненных 

работ 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  

ОПОП-П  по видам деятельности: «ВД 1.Техническое обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов автомобилей»  

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся 

должен получить практический опыт (сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, узлов, 

приборов 

автомобилей 

Практический опыт: 

 Проводить технический осмотр систем, 

агрегатов и узлов автомобилей 

Умения: 

выполнять основные операции технического осмотра, демонтажа, 

сборки и регулировки систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

выполнять работы по предупреждению отказов автомобиля и 

сохранения его работоспособного состояния 

 

 

1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части 

ОПОП-П 

УП 

Код ПК/ 

дополнител

ьные (ПК*, 

ПКц) 

Практический опыт 

Наименование 

темы 

практики 

Объе

м 

часо

в 

Обоснование 

увеличения объема 

практики 
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УП. 03 ПК 3.5*  -  

ПК 3.9*. 

проверять оснащенность 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

– проверять 

работоспособность и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

–проверять наличие 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

– подготавливать и проверять 

сварочные материалы для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) плавящимся 

покрытым электродом; 

– настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом для выполнения 

сварки (наплавки, резки); 

– выполять ручную дуговую 

сварку (наплавку, резку) 

плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций; 

– организовывать выполнение 

сварочных работ на рабочем 

месте в соответствии с 

санитарно-техническими 

требованиями и требованиями 

охраны труда; 

Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

Выполнять ручную дуговую 

сварку (наплавку, резку) 

плавящимся покрытым 

электродом простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

 30 По требованию 

работодателя 
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горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва. 

Выполнять дуговую резку 

металла. 
Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОПОП-П -____ 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП. 01 72 Рассредоточено на рабочих местах   Проверочная работа 

УП. 03 102 Рассредоточено по сварочным 

постам в  сварочной мастерской 
 Проверочная работа 

Всего УП 174 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
 

Код ПК 

 

Наименование 

разделов 

профессиональн

ого модуля 

Виды работ. Наименование тем 

учебной практики 

Об

ъем 

час

ов  

УП 01 Учебная практика 72 

ПК 1.1 Раздел 1. 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт систем, 

узлов, приборов 

автомобилей 

1.ТО-1 

2.ТО-2 

3.ЕТО, СТО 

4.ТО-Рулевого управления автомобиля 

5.ТО-Тормозной системы 

Тема 1 1. 

Техническое 

обслуживание 

систем, агрегатов, 

узлов, приборов 

автомобилей 

 

24 

ПК 1.2 .Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

2.Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 

3.Демонтаж и ремонт  тормозной системы 

4. Демонтаж и ремонт  освещения автомобиля 

Тема 2. 

Демонтажи и 

ремонт систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей  

24 

ПК 1.3 1 Сборка, регулировка и испытанию стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

качества выполненных работ 

Тема 3. Сборка, 

регулировка и 

испытание систем, 

агрегатов и узлов 

автомобилей, 

24 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 72 

УП 03 Учебная практика 102 
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ПК 3.1 Раздел1. 

Технологическ

ие процессы 

выполнения 

различных 

способов 

сварки деталей 

и контроля 

качества 

сварных 

соединений 

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 

Организация рабочего места при выполнении при 

ручной дуговой сварке, наплавке, резке 

плавящимся покрытым электродом 

Проверка комплектации, работоспособности и 

исправности сварочного оборудования. 

Чтение чертежа,  схем, маршрутных и 

технологических карт.  

Зачистка ручным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Разметка ручным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Зачистка механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

под сварку 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно 

подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации 

по сварке 

Зажигание сварочной дуги различными 

способами; 

Подготовка под сварку деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей; 

Тема 1. 

Подготовительны

е  работы перед 

выполнением 

ручной дуговой 

сваркой 

 
 

12 
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ПК 3.2  Выполнять РДС стыковых швов пластин из 

углеродистой и конструкционной стали в нижнем 

положении сварного шва; 

Выполнять РДС стыковых швов пластин из 

углеродистой и конструкционной стали в 

горизонтальном  положении сварного шва; 

Выполнять РДС нахлесточных  швов пластин из 

углеродистой и конструкционной  в 

вертикальном положении сварного шва; 

Выполнять РДС нахлесточных швов пластин из 

углеродистой и конструкционной стали в 

горизонтальном  положении сварного шва; 

Выполнять РДС тавровых  швов пластин из 

углеродистой и конструкционной стали в нижнем 

положении сварного шва; 

Тема 2.Ручная 

дуговая сварка  

30 

ПК 3.3 Раздел 

2.Выполнение 

ручной дуговой 

наплавки 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытым 

электродом различных деталей 

Тема 3. Ручная 

дуговая наплавка 

покрытым 

электродом 

различных 

деталей 

6 

ПК 3.4  Выполнять ручную дуговую резку металла 

плавящимся покрытым электродом 

Выполнять ручную дуговую резку простых деталей 

плавящимся покрытым электродом 

Тема 4. Резка 

металла 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

12 

ПК.3.5* Раздел 3 

Подготовительн

ые  работы 

перед 

выполнением 

ручной дуговой 

сваркой 

 

Проверять работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

Проверка оснащенности сварочного поста РД; 

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РДС; 

Проверка наличия заземления сварочного поста РДС; 

Подготовка и проверка сварочных материалов для 

РДС; 

Тема 5. Проверка 

и настройка 

сварочного 

оборудования 

6 

ПК 36* Настройка оборудования для выполнения сварки; 

 

 

Тема 6.Настройка 

сварочного 

оборудования 

6 

ПК 3.7* Предварительный  прогрев металла  деталей для 

сварки 

Тема 7. 

Предварительный  

прогрев металла 

для сварки 

6 

ПК3.8*  Раздел 4. 

Выполнение 

ручной дуговой 

сварки, 

наплавки, резки 

деталей  

Выполнение  РДС простых деталей в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном положениях 

сварного шва;  

Выполнение  РД наплавку простых деталей в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положении сварного шва; 

Выполнение  РД резку простых деталей в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном 

положении сварного шва; 

 Контроль качества РДС 

Тема 8. Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

18 
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ПК 3.9*  Выполнять дуговую резку металла. 

Контроль качества РДС 

Тема 9 Ручная 

дуговая резка 

металла 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 102 

 

 

2.3. Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля и тем 

учебной практики 

Содержание работ 

Объ

ем, 

ак.ч. 

УП 01. ПМн.01Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей 108 

Раздел 1. Конструкция, эксплуатация и техническое обслуживание автомобилей 
 

 

Тема 1:  
Диагностика технического  

состояния систем, агрегатов, узлов, 

приборов автомобилей 

Содержание 36 

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 3 

Первое техническое обслуживание автомобиля 3 

Второе техническое обслуживание автомобиля 6 

Диагностика передней подвески; 6 

Диагностика задней подвески; 6 

Диагностика системы кондиционирования автомобиля; 6 

Диагностика системы освещения автомобиля 6 

Тема 2.Демонтаж и ремонт систем, 

агрегатов и узлов автомобилей 

обнаружение и устранение 

неисправностей 

Содержание 36 

Демонтаж и ремонт  двигателя автомобиля; 6 

Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 6 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 6 

Выполнять сборки, регулировки и испытания систем, агрегатов 

и узлов автомобилей, для оценки качества выполненных работ 

6 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 6 

Демонтаж и ремонт   генератора; 6 

Тема 3. Сборка, регулировка и 

испытание систем, агрегатов, узлов 

автомобилей и оценка качества 

выполненных работ 

Содержание 36 

Сборка, регулировка и испытанию стартера; 6 

Сборка, регулировка и испытанию генератора; 6 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 6 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 6 

Сборка, регулировка сцепления автомобиля 6 

Сборка, регулировка двигателя автомобиля 6 

Оценка качества выполненных работ  

УП03.ПМ.03Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов автомобилей и 

строительных машин   при выполнении ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

144 

Раздел 1.Технологические процессы выполнения различных способов сварки деталей и 

контроля качества сварных соединений 

 

Тема 1 . Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой  

 

Содержание 24 

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 2 

Организация рабочего места при выполнении при ручной 

дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым 

электродом 

2 

Проверка комплектации, работоспособности и исправности 2 
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. ПК.3.5* 
ПК 36* 
ПК 3.7* 
 

 

сварочного оборудования. 

Чтение чертежа,  схем, маршрутных и технологических карт.  2 

Зачистка ручным инструментом элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

2 

Разметка ручным инструментом элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

2 

Зачистка механизированным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

2 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

2 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

2 

Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской 

и производственно 

2 

Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно 

2 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

2 

Раздел 2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки металлов 102 

Тема 1. Ручная дуговая 

сварку различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей  

ПК 3.1 ПК3.8* 

Содержание 24 

Выполнять РДС простых деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в нижнем, вертикальном, горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. 

3 

Выполнять РДС деталей средней сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в нижнем положении сварного шва. 

3 

Выполнять РДС деталей средней сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в вертикальном   и горизонтальном 

положении сварного шва. 

6 

Выполнять РДС сложных деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в вертикальном  положении сварного шва. 
6 

Выполнять РДС сложных деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в вертикальном  положении сварного шва. 

6 

Тема 2. Ручная дуговая 

сварка различных деталей 

из сплавов металлов  

ПК3.2 ПК3.8* 

Содержание 24 

Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов, в нижнем положении сварного шва. 

3 

Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов в вертикальном  положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов в горизонтальном  положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов, в нижнем положении сварного 

шва. 

3 

Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в вертикальном  положении 

сварного шва. 

6 

Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в горизонтальном положении 

сварного шва. 

6 

Тема 3 Ручная дуговая Содержание 24 
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наплавка  покрытым 

электродом различных 

деталей 

 

ПК.3.3.  ПК3.8* 

 

Выполнять ручную дуговую наплавку  простых деталей в нижнем   

положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую наплавку  простых деталей в 

вертикальном  положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую наплавку  простых деталей в 

горизонтальном положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую наплавку деталей средней сложности в 

нижнем  положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую наплавку деталей средней сложности в 

вертикальном  положении сварного шва. 
6 

Выполнять ручную дуговую наплавку деталей средней сложности в 

горизонтальном положении сварного шва. 
6 

Тема 4. Ручная дуговая  

резка металла плавящимся 

покрытым электродом  

 

ПК 3.4, ПК3.8* 

 

Содержание 24 

Выполнять ручную дуговую резку  простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем положении сварного шва. 

3 

Выполнять ручную дуговую резку  простых деталей 

неответственных конструкций в вертикальном  положении сварного 

шва. 

3 

Выполнять ручную дуговую резку  простых деталей 

неответственных конструкций  в горизонтальном положении 

сварного шва. 

6 

Выполнять ручную дуговую резку  деталей средней сложности в 

нижнем  положении сварного шва. 

6 

Выполнять ручную дуговую резку  деталей средней сложности в 

вертикальном  положении сварного шва. 
3 

Выполнять ручную дуговую резку деталей средней сложности в 

горизонтальном  положении сварного шва. 
3 

Промежуточная аттестация в форме пробной практической  работы 6 

 

 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 

Кабинет социально-гуманитарных дисциплин, общепрофессиональных 

дисциплин, безопасности жизнедеятельности, электротехники, конструкции 

автомобилей, технической механики и гидравлики,______________________ 

(наименования кабинетов из указанных в п. 6.1 ОПОП-П), оснащенный(е) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Лаборатории: Лаборатория материаловедения, Лаборатория двигателей 

внутреннего сгорания, Лаборатория электрогидравлического автомобилей, 

Лаборатория эксплуатации и ремонта автомобилей (перечисляются через запятую 

наименования лабораторий из указанных в п. 6.1 ОПОП-П, необходимых для реализации учебной 

практики), оснащенная(ые) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Мастерская(ие) и зоны по видам работ, оснащенная(ые) в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П: Слесарная» мастерская, электрогазосварочная» 

мастерская,__________________________________________________________  
(перечисляются через запятую наименования мастерских из указанных в п. 6.1 ОПОП-П, необходимые для реализации практик) 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), 

оснащенная(ые) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
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3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Беляков, Г. И.  Электробезопасность: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Г. И. Беляков. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 

125 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – 

URL: https://urait.ru/bcode/469911 

2. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением: учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. – Москва: Издательство Юрайт, 

2021. – 169 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472801 

3.Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 

технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-8186-6. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/173108  (дата 

обращения: 17.06.2024). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4.Козловский, С. Н. Сварочные технологии : учебное пособие для спо / С. Н. 

Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-6706-8. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151686  (дата обращения: 17.06.2024). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

5. Технология сварочных работ: теория и технология контактной сварки: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. Ф. Катаев, В. С. Милютин, 

М. Г. Близник ; под научной редакцией М. П. Шалимова. – Москва: Издательство Юрайт, 

2021. – 146 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/475992 

6.Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. – 2-е 

изд., испр. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 269 с. – (Профессиональное 

образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472802 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Транспорт России: еженедельная газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.transportrussia.ru/ 

2. Железнодорожный транспорт: ежемесячный научно-теоретический технико-

экономический журнал [Электронный ресурс]. – URL: www.zdt-magazine.ru. 

3.  Гудок: газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.onlinegazeta.info/gazeta_goodok.htm. 

4. Сайт Министерства транспорта Российской Федерации [Электронный ресурс]. – 

URL: www.mintrans.ru. 

5. Сайт ОАО «РЖД» [Электронный ресурс]. – URL: www.rzd.ru 

3.3. Общие требования к организации учебной практики  

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного 

учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на 

основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная 

организация), и образовательным учреждением. 

https://urait.ru/bcode/469911
https://e.lanbook.com/book/173108
https://e.lanbook.com/book/151686
http://www.rzd.ru/
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Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 23.01.08 Слесарь по 

ремонту строительных машин. 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводятся как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими 

занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

(или) преподавателями дисциплин профессионального цикла.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Инде

кс 

УП 

Код 

ПК, 

ОК 

Основные показатели оценки результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

УП 

01 
ПК 1.1. 

ПК1.2 

ПК1.3. 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 07 

ОК 09 

-соблюдает меры безопасности труда при выполнении 

технического осмотра автомобилей; 

– выполняет технический осмотр систем, агрегатов и 

узлов автомобилей;  

– диагностирует техническое состояние систем, 

агрегатов и узлов автомобилей; 

–анализирует конструкцию, устройство  

и принцип действия автомобилей;  

– определяет назначение и взаимодействие основных 

узлов и деталей автомобиля;  

– составляет технологическую последовательность 

технического осмотра систем, агрегатов и узлов 

автомобилей;  

– анализирует техническую документацию;  

– владеет правилами выполнения чертежей, технических 

рисунков и эскизов;  

– владеет техникой и принципами нанесения размеров;  

выполняет демонтаж систем, агрегатов и узлов 

автомобилей;  

– демонстрирует комплекс мер по устранению 

неисправностей систем, агрегатов и приборов 

автомобиля; 

– выполняет оценку технического состояния и 

дефекацию деталей систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей; 

– выполняет основные слесарные операции по 

устранению обнаруженных неисправностей;  

– владеет методами выбора и применения слесарного 

инструмента, в зависимости от выполняемой слесарной 

операции; 

– владеет методами проведения технических измерений 

и использования измерительного инструмента; 

– выполняет основные операции по демонтажу систем, 

агрегатов и узлов автомобилей;  

– применяет методы обработки материалов;  

– производит расчет параметров электрических цепей;  

– читает кинематические схемы; . 

–выявляет неисправности систем, узлов  

и приборов автомобилей; 

– знает технологическую последовательность демонтажа 

систем, узлов и приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при выполнении 

демонтажа систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

– демонстрирует знания основных понятий и терминов 

кинематики механизмов, сборочных единиц общего и 

Экспертная оценка 

практической 

работы 

 

портфолио 

студента, 

содержащие 

графические, 

аудио, фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический 

опыт, полученный 

на практике 
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специального назначения;  

– анализирует основные понятия гидростатики и 

гидродинамики; 

– выполняет сборку и регулировку систем, агрегатов, 

узлов и приборов автомобилей;  

– регулирует технологические зазоры в рабочих 

сопряжениях; 

– проводит испытания восстановленных систем, 

агрегатов, узлов, приборов  автомобилей 

– выполняет основные операции сборки и регулировки 

систем, агрегатов узлов и приборов автомобилей; 

– читает кинематические, электрические и 

гидравлические схемы автомобилей; 

– демонстрирует устранение  неисправностей систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей;  

– выполняет технологические операции сборки, 

регулировки и испытания систем, агрегатов, узлов и 

приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при выполнении 

работ при сборке, регулировке и испытании систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей; 

– демонстрирует знание методов и технологических 

операций по регулированию технологических зазоров в 

сопряжённых деталях и узлах;  

определяет  и выбирает способы применения методов и 

условий решения профессиональных задач; 

– оценивает эффективность и качество выполнения 

профессиональных задач применительно к различным 

контекстам; 

– взаимодействует с преподавателями и мастерами в 

ходе обучения, с руководителями учебной  

и производственной практик; 

– обосновывает анализ работы коллектива и членов 

команды; 

– соблюдает мероприятия и протоколы; 

демонстрирует знания по сохранению окружающей 

среды, бережливого производства и действий  

в чрезвычайных ситуациях 

–использует информационно-коммуникационные 

технологии в профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям и получаемому практическому 

опыту 

УП03 ПК 3.1 

ПК3.2 

ПК 3.3. 

ПК 3.4 
ПК.3.5* 
ПК 36* 
ПК 3.7* 
ПК.3.8* 
ПК 3.9* 

Проверяет работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом; 

настраивает сварочное оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

выполняет предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

Экспертная оценка 

практической 

работы 

 

 

аттестационный 

лист, отчет и 

(или) портфолио 

студента, 
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ОК 04 

ОК 07 

ОК 07 

ОК 09 

документации по сварке; 
выполняет ручную дуговую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей. сплавов металлов 

во всех пространственных положениях сварного шва;  
выполняет ручную дуговую сварку (наплавку, резку) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей 

неответственных конструкций Во всех 

пространственных  положениях сварного шва; 

определяет  и выбирает способы применения методов и 

условий решения профессиональных задач; 

– оценивает эффективность и качество выполнения 

профессиональных задач применительно к различным 

контекстам; 

– взаимодействует с преподавателями и мастерами в 

ходе обучения, с руководителями учебной  

и производственной практик; 

– обосновывает анализ работы коллектива и членов 

команды; 

– соблюдает мероприятия и протоколы; 

демонстрирует знания по сохранению окружающей 

среды, бережливого производства и действий  

в чрезвычайных ситуациях 

–использует информационно-коммуникационные 

технологии в профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям получаемому практическому 

опыту 

содержащие 

графические, 

аудио, фото, видео 

материалы, 

наглядные образцы 

изделий, 

подтверждающие 

практический 

опыт, полученный 

на практике 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.2 

к ПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

ПП.01  ПМн.01  ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ 

СИСТЕМ, УЗЛОВ, ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ 

 

ПП.02 ПМ.02 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ СИСТЕМ, 

УЗЛОВ, ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ И СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН 

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ, СБОРОЧНЫХ 

ОПЕРАЦИЙ ПЕРЕД СВАРКОЙ, ЗАЧИСТКИ И КОНТРОЛЯ СВАРНЫХ 

ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 

ПП.03 ПМ 03 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ СИСТЕМ, 

УЗЛОВ, ПРИБОРОВ АВТОМОБИЛЕЙ И СТРОИТЕЛЬНЫХ МАШИН 

ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ 

ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре 

образовательной программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии 

с ФГОС СПО по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных 

маши и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в 

соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

 
ПП 01 Производственная 

практика 

ПМн.01  Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей  

МДКн 01.01 

Конструкция, эксплуатация 

и техническое обслуживание 

автомобилей 

 

МДКн 01.02 Слесарное дело  

ПП 02 Производственная 

практика 

 

ПМ 02 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин при 

проведении 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов 

после сварки 
 

 

МДК 02.01 Оборудование, 

инструменты и материалы 

для выполнения различных 

способов сварки деталей и 

контроля качества сварных 

соединений 

 

МДК 02.02* 

Технология выполнения 

подготовительных и 

сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки 

ПП 03 Производственная 

практика 

ПМ 03 Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин   при 

выполнении ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 

МДК 03.01 Технологические 

процессы выполнения 

различных способов сварки 

деталей и контроля качества 

сварных соединений 

 

МДК 03.02* 

Техника и технология 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) и резки металлов 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 
Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/%D0%9C%D0%9E%20%D0%97%D0%B0%D0%BC%D0%A3%D0%A0/%D0%9F%D0%95%D0%A2%D0%A0%D0%9E%D0%97%D0%90%D0%92%D0%9E%D0%94%D0%A1%D0%9A/%D0%A0%D0%9F%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/%D0%A0%D0%B0%D0%B1%D0%BE%D1%87%D0%B8%D0%B9%20%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%BB/%D0%A4%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A1%D0%9F%D0%9E-210420_%D0%A1.doc%23%D0%9F%D0%9A_%D0%9F%D0%9C3
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профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Определять техническое состояние систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей для сохранения работоспособности, предупреждения отказов и 

неисправностей 

ПК 1.2. Осуществлять комплекс мероприятий по демонтажу и ремонту систем, 

агрегатов и узлов автомобилей для устранения обнаруженных 

неисправностей 
ПК 1.3. Выполнять комплекс мероприятий по сборке, регулировке и испытанию 

систем, агрегатов и узлов автомобилей, для оценки качества выполненных 

работ 
ПК 2.1 Определять техническое состояние систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин, для сохранения работоспособности, 

предупреждения отказов и неисправностей 

ПК2..2 Применять различные методы, способы и приемы сборки перед сваркой и 

сварки элементов конструкции автомобилей и строительных машин, с 

сохранением эксплуатационных свойств 
ПК 2.3 Выполнять техническую подготовку сварочного производства перед сваркой 

элементов конструкции автомобилей и строительных машин при ремонте, 

для качественного выполнения сварочных работ 
ПК 2.4 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами, сохраняя 

работоспособное состояние автомобилей и строительных машин 

ПК 2.5 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса 

ПК 2.6 Определять причины, приводящие к дефектам в сварных соединениях 

конструкции автомобилей и строительных машин при ремонте 

ПК 2.7 Предупреждать дефекты сварных соединений элементов конструкции 

автомобилей и строительных машин, для получения качественной 

продукции 

ПК 2.8 Оформлять документацию по контролю качества сварных швов после сварки 
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элементов конструкции автомобилей и строительных машин 

ПК 2.9* Выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой и 

зачистка сварных швов после сварки  

ПК 3.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва 

ПК3.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из сплавов металлов 

во всех пространственных положениях сварного шва 

ПК 3.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытым электродом различных 

деталей 

ПК 3.4 Выполнять ручную дуговую резку металла плавящимся покрытым 

электродом 

ПК3.5*    Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

ПК 3.6 *   Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом. 

ПК 3.7 * Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке. 

ПК3.8*    Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного 

шва. 

ПК3.9*    Выполнять дуговую резку металла. 

 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в 

рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: 

«наименование ВД Х», «наименование ВД Х» (перечисляются все виды 

деятельности по ФГОС СПО и дополнительны ВД  по запросу работодателя). 

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам 

деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить практический опыт: 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт/ умения 

Техническое 

обслуживание и ремонт 

систем, узлов, приборов 

автомобилей и 

строительных машин 

при выполнении ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Владеть навыками: 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД 

деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 
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конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Уметь: 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РДПроверять 

работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД 

детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской 

и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД 

деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

 

1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной 

части ОПОП-П 

Код 

ПП 

Код 

ПК/допо

лнитель

ные 

(ПК*, 

ПКц) 

Практический 

опыт 
Наименование темы практики 

Объе

м 

часов 

ПП 

Обосновани

е 

увеличения 

объема 

практики 

ПП. 02 ПК 2.9* Выполнять 

подготовительн

ые и сборочные 

операции перед 

сваркой и 

зачистка 

сварных швов 

после сварки 

-Выбирать пространственное 

положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

-Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

-Использовать ручной и 

механизированный 

инструмент для подготовки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку; 

-Использовать измерительный 
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инструмент для контроля 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

ПП. 03 ПК3.5*    Проверять 

работоспособн

ость и 

исправность 

сварочного 

оборудования 

для ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

-Проверка оснащенности 

сварочного поста РДС 

-Проверка работоспособности 

и исправности оборудования 

поста РДС 

-Проверка наличия 

заземления сварочного поста 

РДС 

-Подготовка и проверка 

сварочных материалов для 

РДС 

-Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РДС 

  

 ПК 3.6 *   Настраивать 

сварочное 

оборудование 

для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, 

резки) 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

Выбирать пространственное 

положение сварного шва для 

РД 

 

  

 ПК 3.7 * Выполнять 

предварительн

ый, 

сопутствующи

й 

(межслойный) 

подогрев 

металла в 

соответствии с 

требованиями 

производствен

но-

технологическо

й 

документации 

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
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по сварке. 

 ПК3.8*    Выполнять 

ручную 

дуговую сварку 

(наплавку, 

резку) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

простых 

деталей 

неответственн

ых 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтально

м 

пространственн

ом положении 

сварного шва. 

-Владеть техникой РД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва. -Владеть 

техникой дуговой резки 

металла 

-Контролировать с 

применением измерительного 

инструмента сваренные РД 

детали на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

-Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документацией 

для выполнения данной 

трудовой функции 

Выполнение РД простых 

деталей неответственных 

конструкций 

  

 ПК3.9*    Выполнять 

дуговую резку 

металла. 

Выполнение дуговой резки 

простых деталей 
  

Объем производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П -____ ак.ч. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

 
Код ПП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения производственной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

ПП. 01 108 Рассредоточено по рабочим местам 4 

ПП. 02 144 Рассредоточено по рабочим местам 4 

ПП 03 144 Рассредоточено по рабочим местам 4 

Всего ПП 396 Х Х 
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2.2.  Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование 

разделов 

профессиональног

о модуля 

Виды работ Наименовани

е тем 

производстве

нной 

практики 

Объ

ем 

часо

в  

ПП 01. ПМн.01  Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей 

 108 

ПК 1.1 Раздел 1. 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт агрегатов, 

узлов, приборов 

автомобилей  

Инструктаж БУТ 

Диагностика  технического состояния 

систем, агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей для сохранения 

работоспособности, предупреждения 

отказов и неисправностей. 

Диагностика передней подвески; 

Диагностика задней подвески; 

Диагностика системы 

кондиционирования автомобиля; 

Диагностика системы освещения 

автомобиля 

Оценка качества выполненных работ 

Тема 1. 

Определение 

технического 

состояния 

систем, 

агрегатов, 

узлов, 

приборов 

автомобилей 

36 

ПК1.2 Снятие, разборка и ремонт агрегатов, 

узлов, приборов автомобилей 

Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески 

автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления 

автомобиля; 

Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Тема 2. 

Демонтажи и 

ремонт 

систем, 

агрегатов и 

узлов 

автомобилей 

для 

устранения 

обнаруженны

х 

неисправност

ей 

автомобиля 

36 

ПК 1.3 Выполнять сборки, регулировки и 

испытания систем, агрегатов и узлов 

автомобилей, для оценки качества 

выполненных работ 

Сборка, регулировка и испытанию 

стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию 

генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

Сборка, регулировка сцепления 

автомобиля 

Сборка, регулировка двигателя 

автомобиля 

Тема 3. 

Сборка, 

регулировка и 

испытание 

систем, 

агрегатов и 

узлов 

автомобилей, 

36 
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ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 108 

ПП 02.ПМ 02.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей и строительных машин при проведении 

подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов после сварки 

 144 

ПК2.1 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.9* 

Раздел 2. 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой, зачистка и 

контроль сварных 

швов после сварки 

-Инструктаж по БУТ (охраны труда) 

-Организация рабочего места при 

выполнении при ручной дуговой сварке, 

наплавке, резке плавящимся покрытым 

электродом 

-Проверка комплектации, 

работоспособности и исправности 

сварочного оборудования. 

-Чтение чертежа,  схем, маршрутных и 

технологических карт.  

- Подготовку сварочного производства и 

сварочного оборудования перед сваркой 

элементов конструкции автомобилей; 

 

- Выбирать оборудование, 

приспособления и инструменты для 

сварки деталей с заданными свойствами, 

сохраняя работоспособное состояние 

автомобилей 

-Зачистка ручным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку 

-Разметка ручным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку; 

– выбора пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

-Зачистка механизированным 

инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку; 

-Подготовка под сварку деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей, 

сплавов металлов  

Тема 1. 

Проведение 

подготовител

ьных и 

сборочных 

операций 

перед сваркой 

 

60 

ПК 2.2 

 

Применять 

различные методы, 

способы и приемы 

сборки перед 

сваркой и сварки 

элементов 

конструкции 

автомобилей и 

строительных 

машин, с 

сохранением 

-Сборка элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

-Сборка элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках; 

-Подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

– сборки элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку на 

Тема 2. 

Сборка 

элементов 

конструкции 

(изделий, 

узлов, 

деталей) 

автомобилей 

18 
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эксплуатационных 

свойств 

прихватках; 

ПК 2.5 Хранить и 

использовать 

сварочную 

аппаратуру  

и инструменты в 

ходе 

производственного 

процесса 

Хранить и использовать сварочную 

аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса 

Тема 3. 

Хранение  и 

использовани

е сварочного 

оборудования 

на рабочем 

месте 

6 

ПК 2.6 Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой 

сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым 

электродом. 

-Настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сваркиплавящимся 

покрытым электродом; 

- Настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой наплавки 

плавящимся покрытым электродом; 

- Настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой резки  плавящимся 

покрытым электродом; 

 

Тема 4. 

Настраивать 

сварочное 

оборудование 

для ручной 

дуговой 

сварки 

(наплавки, 

резки) 

плавящимся 

покрытым 

электродом; 

 

6 

ПК 2.7 ПК 2.7. Определять 

предупреждать 

причины, 

приводящие к 

дефектам сварных 

соединений 

элементов 

конструкции 

автомобилей для 

получения 

качественной 

продукции 

-Определять причины, приводящие к 

дефектам в сварных  соединениях 

конструкции автомобилей при ремонте  

-Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали); 

-Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали); 

-Визуальный контроль готовых сварных 

швов с целью выявления поверхностных 

дефектов и разделяет их на допускаемые 

и требующие устранения; 

Тема 4. 

Контроль 

качества 

сварных 

соединениях 

конструкции 

автомобилей 

при ремонте 

36 

ПК 2.8 ПК 2.8. Оформлять 

документацию по 

контролю качества 

сварных швов 

после сварки 

элементов 

конструкции 

автомобилей 

– Ознакомления с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке; 

-Оформлять технологической 

документацией по сварке; 

-Оформлять документацию по контролю 

качества сварных швов после сварки 

элементов конструкции автомобилей 

Тема 5: 

Оформление 

технической 

документации 

по контролю 

качества 

сварных швов  

18 

ПК 2.9* Выполнять – зачистки механизированным инструментов сварных Тема 6. 12 
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подготовительные и 

сборочные операции 

перед сваркой и зачистка 

сварных швов после 

сварки  

 

швов после сварки; 

– удаления ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.) 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 144 

ПП 03. ПМ 03.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, 

приборов автомобилей и строительных машин   при выполнении 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

 144 

ПК3.1 

ПК3.5*  

ПК 3.6 *  

ПК 3.7 *    

ПК 3.8* 

Раздел 1. 

Подготовительные 

и сборочные 

работы перед 

сваркой 

Инструктаж по БУТ (охраны труда) 

Организация рабочего места при 

выполнении при ручной дуговой 

сварке, наплавке, резке плавящимся 

покрытым электродом 

Проверка комплектации, 

работоспособности и исправности 

сварочного оборудования. 

Настройка сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) 

Чтение чертежа,  схем, маршрутных и 

технологических карт.  

Зачистка ручным и 

механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

Предварительный, сопутствующий 

подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке. 

Тема 1. 

Выполнение 

подготовительны

х и сборочных 

операций перед 

сваркой 

24 

Раздел 2. Выполнять РДС простых деталей, из 

углеродистых и конструкционных 

сталей в нижнем положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС плавящимся 

покрытым электродом простых 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

вертикальном  положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС плавящимся 

покрытым электродом простых 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

горизонтальном положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС деталей средней 

сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в нижнем 

положении сварного шва. 

Тема 2. Ручная 

дуговая сварка 

различных 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционны

х сталей во всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

36 
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Выполнять РДС деталей средней 

сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

вертикальном  положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС деталей средней 

сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

горизонтальном положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС сложных деталей, из 

углеродистых и конструкционных 

сталей в нижнем положении сварного 

шва. 

Выполнять РДС сложных деталей, из 

углеродистых и конструкционных 

сталей в вертикальном  положении 

сварного шва. 

Выполнять РДС сложных деталей, из 

углеродистых и конструкционных 

сталей в вертикальном  положении 

сварного шва. 
ПК 3.2 

ПК 3.8* 

 Выполнять ручную дуговую сварку 

простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов, в нижнем 

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку 

простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов в вертикальном  

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку 

простых деталей, конструкций из 

сплавов металлов в горизонтальном  

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку 

деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов, в 

нижнем положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку 

деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в 

вертикальном  положении сварного 

шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку 

деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в 

горизонтальном положении сварного 

шва. 

ема 3. Выполнять 

РДС различных 

конструкций из 

сплавов металлов 

во всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва 

42 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК3.8*   

. Раздел 2. Выполнять ручную дуговую сварку  

простых деталей в нижнем положении 

сварного шва. 

Тема 4. 

Выполнять 

ручную дуговую 

42 
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ПК3.9*     Выполнять ручную дуговую сварку  

неответственных конструкций в 

нижнем положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку  

простых деталей в горизонтальном 

положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку  

неответственных конструкций в 

горизонтальном положении сварного 

шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку  

простых деталей в вертикальном  

положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую сварку  

неответственных конструкций в 

вертикальном положении сварного 

шва; 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

простых деталей в нижнем положении 

сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

неответственных конструкций в 

нижнем положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

простых деталей в горизонтальном 

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

неответственных конструкций в 

горизонтальном положении сварного 

шва; 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

простых деталей в вертикальном 

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую наплавку 

неответственных конструкций в 

вертикальном положении сварного 

шва;  

Ручная дуговая наплавка покрытым 

электродом различных деталей 

Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

простых деталей в нижнем положении 

сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

неответственных конструкций в 

нижнем положении сварного шва; 

Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

простых деталей в горизонтальном 

положении сварного шва. 

сварку (наплавку, 

резку) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

простых деталей 

неответственных 

конструкций во 

всех 

пространственны

х положениях 

сварного шва. 
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Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

горизонтальном положении сварного 

шва; 

Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

простых деталей в вертикальном 

положении сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую резку 

плавящимся покрытым электродом 

неответственных конструкций 

вертикальном положении сварного 

шва; 

Резка металла плавящимся покрытым 

электродом 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 144 

 

 

2.3. Содержание производственной практики 

 
Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем производственной 

практики 

Содержание работ Об

ъе

м, 

ак.

ч. 

ПП 01. ПМн.01  Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей 

10

8 

Раздел 1. Техническое обслуживание и ремонт агрегатов, узлов, приборов автомобилей  

Тема 1.1. Определение 

технического состояния 

систем, агрегатов, узлов, 

приборов автомобилей 

Содержание 36 

Инструктаж БУТ 

Диагностика  технического состояния систем, 

агрегатов, узлов, приборов автомобилей для 

сохранения работоспособности, предупреждения 

отказов и неисправностей. 

Диагностика передней подвески; 

Диагностика задней подвески; 

Диагностика системы кондиционирования автомобиля; 

Диагностика системы освещения автомобиля 

Оценка качества выполненных работ 

2 

4 

 

 

6 

6 

6 

6 

6 

Тема 1.2. Демонтажи и ремонт 

систем, агрегатов и узлов 

автомобилей для устранения 

обнаруженных 

неисправностей 

автомобиля  

Содержание 36 

Инструктаж БУТ 

Снятие, разборка и ремонт агрегатов, узлов, приборов 

автомобилей 

Снятие, разборка и ремонт стартера; 

Снятие, разборка и ремонт генератора; 

Снятие, разборка и ремонт КШМ; 

Снятие, разборка и ремонт ГРМ; 

Демонтаж и ремонт  подвески автомобиля; 

Демонтаж и ремонт   сцепления автомобиля; 

2 

4 

 

4 

2 

6 

6 

6 

6 
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Демонтаж и ремонт  тормозной системы. 

Тема 1.3. Сборка, регулировка 

и испытание систем, агрегатов 

и узлов автомобилей, 

Содержание 30 

Инструктаж БУТ 

Выполнять сборки, регулировки и испытания систем, 

агрегатов и узлов автомобилей, для оценки качества 

выполненных работ 

Сборка, регулировка и испытанию стартера; 

Сборка, регулировка и испытанию генератора; 

Сборка, регулировка и испытанию КШМ; 

Сборка, регулировка и испытанию ГРМ; 

Сборка, регулировка сцепления автомобиля 

Сборка, регулировка двигателя автомобиля 

2 

4 

 

 

3 

3 

6 

6 

6 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы: Разборка  дифектовка, сборка 

двигателя автомобиля ВАЗ- 21126 

6 

ПП 02.ПМ 02.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин при проведении подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки 

14

4 

Раздел 2. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 

и контроль сварных швов после сварки 

 

Тема 2.1.Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой 

Содержание 60 

Инструктаж по охране труда 

-Организация рабочего места при выполнении при ручной 

дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым 

электродом 

-Проверка комплектации, работоспособности и исправности 

сварочного оборудования. 

-Чтение чертежа,  схем, маршрутных и технологических карт.  

- Подготовку сварочного производства и сварочного 

оборудования перед сваркой элементов конструкции 

автомобилей; 

- Выбирать оборудование, приспособления и инструменты 

для сварки деталей с заданными свойствами, сохраняя 

работоспособное состояние автомобилей 

-Зачистка ручным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

-Зачистка ручным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

-Разметка ручным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку; 

– выбор  пространственного положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

-Зачистка механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 

-Подготовка под сварку деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, сплавов металлов 

2 

2 

 

 

2 

 

6 

 

6 

 

 

6 

 

 

 

6 

 

6 

 

6 

 

6 

6 

6 

Тема 2.2 Тема 2. 

Сборка элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

автомобилей 

Содержание 18 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных приспособлений 

-Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку на прихватках; 

6 

 

 

6 
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-Подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

– сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку на прихватках; 

 

3 

 

 

3 

Тема 2.3 Хранение и 

использование 

сварочного 

оборудования на 

рабочем месте 

Содержание 12 

Хранить сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производствен 

Подготовить к работе  сварочную аппаратуру и инструменты 

в ходе производственного процесса 

6 

 

6 

Тема 2.4 Контроль 

качества сварных 

соединениях 

конструкции 

автомобилей при 

ремонте 

Содержание 36 

-Определять причины, приводящие к дефектам  

в сварных соединениях конструкции автомобилей при 

ремонте  

-Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных конструкции (изделия, узлы, детали); 

-Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали); 

-Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали); 

-Визуальный контроль готовых сварных швов с целью 

выявления поверхностных дефектов и разделяет их на 

допускаемые и требующие устранения; 

-Визуальный контроль готовых сварных швов; 

6 

 

 

6 

 

6 

 

 

6 

 

 

6 

 

6 

Тема 2.5 Оформление 

технической 

документации по 

контролю качества 

сварных швов 

Содержание 12 

– Ознакомления с конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке; 

-Оформлять технологической документацией по сварке; 

-Оформлять документацию по контролю качества сварных 

швов после сварки элементов конструкции автомобилей 

6 

3 

 

3 

Промежуточная аттестация в форме проверочной работы 6 

ПП 03. ПМ 03.Техническое обслуживание и ремонт систем, узлов, приборов 

автомобилей и строительных машин   при выполнении ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

 

Раздел 3. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки металлов 

  

 

Тема 3.1. 

Выполнение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой  

Содержание 24 

Инструктаж по охране труда 

-Организация рабочего места при выполнении при ручной 

дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым 

электродом 

-Проверка комплектации, работоспособности и исправности 

сварочного оборудования. 

-Настройка сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

-Чтение чертежа,  схем, маршрутных и технологических карт.  

-Зачистка ручным и механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

2 

4 

 

 

3 

 

 

3 

2 

 

 



97 
 

97 

 

-Предварительный, сопутствующий подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

-Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом; 

- Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

наплавки плавящимся покрытым электродом; 

- Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой резки  

плавящимся 

4 

 

 

2 

 

2 

2 

Тема 3. 2. 

Выполнять РДС 

различных деталей, 

из углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Содержание 36 

-Выполнять РДС простых деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

-Выполнять РДС деталей средней сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

-Выполнять РДС деталей средней сложности, из углеродистых и 

конструкционных сталей в горизонтальном положении сварного 

шва. 

-Выполнять РДС сложных деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в нижнем положении сварного шва. 

-Выполнять РДС сложных деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в вертикальном  положении сварного 

шва. 

-Выполнять РДС сложных деталей, из углеродистых и 

конструкционных сталей в вертикальном  положении сварного 

шва 

6 

 

 

6 

 

 

6 

 

 

6 

 

6 

 

6 

 

Тема 3. Выполнять 

РДС различных 

конструкций из 

сплавов металлов во 

всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

Содержание 36 

-Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, 

конструкций из сплавов металлов, во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, 

конструкций из сплавов металлов в вертикальном  положении 

сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку простых деталей, 

конструкций из сплавов металлов в горизонтальном  положении 

сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов, в нижнем положении 

сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в вертикальном  положении 

сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку деталей средней сложности, 

конструкций из сплавов металлов в горизонтальном положении 

сварного шва. 

6 

 

 

 

6 

 

6 

 

 

6 

 

6 

 

 

6 

Тема 4. Выполнять 

РДС (наплавку, 

резку) плавящимся 

покрытым 

электродом простых 

Содержание 42 

-Выполнять ручную дуговую сварку  

простых деталей во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую сварку  

6 

 

 

6 
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деталей 

неответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

неответственных конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

-Выполнять ручную дуговую наплавку неответственных 

конструкций во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

-Выполнять ручную дуговую наплавку простых деталей во всех 

пространственных положениях сварного шва;. 

-Ручная дуговая наплавка покрытым электродом различных 

деталей 

-Выполнять ручную дуговую резку плавящимся покрытым 

электродом простых деталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую резку плавящимся покрытым 

электродом неответственных конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

-Выполнять ручную дуговую резку плавящимся покрытым 

электродом простых деталей в вертикальном положении 

сварного шва.; 

 

 

6 

 

 

6 

 

6 

 

6 

 

 

6 

 

6 

 

Промежуточная аттестация в форме… 6 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее 

– Профильные организации). 

База прохождения производственной практики должна быть 

укомплектована оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, 

позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей 

профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна 

обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.   

При определении мест производственной практики (по профилю 

специальности) для лиц с ограниченными возможностями здоровья 

учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, отраженные в 

индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных 

условий и видов труда. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Беляков, Г. И.  Электробезопасность: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Г. И. Беляков. – Москва: Издательство 

Юрайт, 2021. – 125 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/469911 

https://urait.ru/bcode/469911
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2. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. – Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. – 169 с. – (Профессиональное образование).  – 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472801 

3.Зорин, Е. Е. Электрическая дуговая сварка. Лабораторный практикум по 

технологическим основам сварки : учебное пособие для спо / Е. Е. Зорин. — 2-е 

изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-8186-

6. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/173108  (дата обращения: 17.06.2024). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

4.Козловский, С. Н. Сварочные технологии : учебное пособие для спо / С. 

Н. Козловский. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-

6706-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/151686  (дата обращения: 17.06.2024). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

5. Технология сварочных работ: теория и технология контактной сварки: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Р. Ф. Катаев, 

В. С. Милютин, М. Г. Близник ; под научной редакцией М. П. Шалимова. – 

Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 146 с. – (Профессиональное 

образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: 

https://urait.ru/bcode/475992 

6.Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, 

Н. Ф. Шпунькин. – 2-е изд., испр. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 

269 с. – (Профессиональное образование).  – Текст: электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/472802 

 

3.2.2. Дополнительные источники 1. Транспорт России: еженедельная 

газета [Электронный ресурс]. – URL: www.transportrussia.ru/ 

2. Железнодорожный транспорт: ежемесячный научно-теоретический 

технико-экономический журнал [Электронный ресурс]. – URL: www.zdt-

magazine.ru. 

3.  Гудок: газета [Электронный ресурс]. – URL: 

www.onlinegazeta.info/gazeta_goodok.htm. 

4. Сайт Министерства транспорта Российской Федерации [Электронный 

ресурс]. – URL: www.mintrans.ru. 

5. Сайт ОАО «РЖД» [Электронный ресурс]. – URL: www.rzd.ru 

 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на 

основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и 

профильными организациями. 

https://e.lanbook.com/book/173108
https://e.lanbook.com/book/151686
http://www.rzd.ru/
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В период прохождения производственной практики обучающиеся могут 

зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям 

программы производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются 

образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по профессии 

23.08.01 Слесарь по ремонту строительных машин  
Производственная практика реализуются в форме практической 

подготовки и проводится как непрерывно, так и путем чередования с 

теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи 

между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют 

руководители практики от образовательной организации и от профильной 

организации. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Индекс 

ПП 

Код ПК, 

ОК 
Основные показатели оценки результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

ПП 01 ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

-выполняет технический осмотр систем, агрегатов 

и узлов автомобилей;  

– производит диагностирование технического 

состояния систем, узлов  

и приборов автомобиля. 

– выполняет испытания по оценке технического 

состояния систем, агрегатов и узлов автомобилей; 

– описывает конструкцию, устройство  

и принцип действия автомобилей;  

– определяет назначение и взаимодействие 

основных узлов и деталей автомобиля;  

– составляет технологическую последовательность 

технического осмотра систем, агрегатов и узлов 

автомобилей;  

– анализирует техническую документацию;  

– владеет правилами выполнения чертежей, 

технических рисунков и эскизов;  

– владеет техникой и принципами нанесения 

размеров;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении технического осмотра автомобилей 

– выполняет демонтаж систем, агрегатов и узлов 

автомобилей;  

– выполняет комплекс мер по устранению 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка 

практических 

занятияй, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

оценка 

выполнения 

задания по 

практике  

зачёт по 

практике; 

оценка 

портфолио, 

аттестационн

ый лист, 

характеристик

и, отзывы, 
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неисправностей систем, агрегатов и приборов 

автомобиля; 

– выполняет оценку технического состояния и 

дефектацию деталей систем, агрегатов, узлов, 

приборов автомобилей; 

– выполняет основные слесарные операции по 

устранению обнаруженных неисправностей;  

– владеет методами выбора и применения 

слесарного инструмента, в зависимости от 

выполняемой слесарной операции; 

– владеет методами проведения технических 

измерений и использования  

измерительного инструмента; 

– выполняет основные операции по демонтажу 

систем, агрегатов и узлов автомобилей;  

– применяет методы обработки материалов;  

– производит расчет параметров электрических 

цепей;  

– читает кинематические схемы;  

– выполняет комплекс работ по техническому 

обслуживанию и ремонту систем, узлов и приборов 

автомобиля. 

– демонстрирует знание методов выявления 

неисправностей систем, узлов и приборов 

автомобилей; 

– знает технологическую последовательность 

демонтажа систем, узлов  и приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении демонтажа систем, агрегатов и узлов 

автомобилей; 

– демонстрирует знания основных понятий и 

терминов кинематики механизмов, сборочных 

единиц общего и специального назначения;  

– анализирует основные понятия гидростатики и 

гидродинамики 

– выполняет сборку и регулировку систем, 

агрегатов, узлов и приборов автомобилей;  

– регулирует технологические зазоры  

в рабочих сопряжениях; 

– проводит испытания восстановленных систем, 

агрегатов, узлов, приборов автомобилей 

– выполняет основные операции сборки и 

регулировки систем, агрегатов узлов  

и приборов автомобилей; 

– читает кинематические, электрические и 

гидравлические схемы автомобилей; 

– демонстрирует знание методов устранения 

неисправностей систем, агрегатов, узлов и 

приборов автомобилей;  

– выполняет технологические операции сборки, 

регулировки и испытания систем, агрегатов, узлов 

и приборов автомобилей;  

– соблюдает меры безопасности труда при 

выполнении работ при сборке, регулировке и 

испытании систем, агрегатов, узлов и приборов 

автомобилей; 

грамоты 
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– демонстрирует знание методов и 

технологических операций по регулированию 

технологических зазоров в сопряжённых деталях и 

узлах;  

– демонстрирует  знание методов и 

технологических операций по проведению 

испытаний восстановленных систем, агрегатов, 

узлов и приборов автомобилей 

определяет цели, задачи, выбора  

и способа применения методов и условий решения 

профессиональных задач; 

– адекватно  оценивает и самооценка 

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач применительно к 

различным контекстам 

– взаимодействует с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения, с 

руководителями учебной  

и производственной практик; 

– обосновывает анализ работы коллектива и членов 

команды (подчиненных) 

– эффективность соблюдает мероприятия и 

протоколы, демонстрировает знания по 

сохранению окружающей среды, бережливого 

производства и действий  

в чрезвычайных ситуациях 

– эффективно использует информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям и получаемому 

практическому опыту. 

ПП 02 ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

ПК 2.7 

ПК 2.8 

ПК 2.9* 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

– выявляет дефекты и неисправности и определяет 

перечень и объем работ для приведения машин в 

исправное состояние согласно сборочным 

чертежам машин и их систем, агрегатов, узлов, 

приборов 

– определяет места, в которых конструкторской и 

нормативно-технической документацией 

разрешается проведение ремонтных сварочных 

работ;   

– подготавливает дефектные места под сварку, 

выполняет сварочные работы согласно 

производственно-технологической документации  

по сварке и контролирует выполненные ремонтные 

сварные швы 

– подготавливает и укомплектовывает 

индивидуальные и коллективные средства защиты 

при выполнении сварочных работ; 

 -выполняет рекомендации, правила и процедуры 

по предотвращению взрыва, пожара или 

воспламенения при выполнении сварочных работ;   

– проводит комплектацию сварочных постов и 

технологической оснастки  в соответствии со 

способами сварки  и конструкцией сварного узла, 

указанных в конструкторской документации; 

– выполняет настройки оборудования сварочного 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

 

оценка 

выполнения 

производственн

ого задания 

(аттестационн

ые листы, 

дневник) и 

задания по 

практике 

(отчет); зачёт 

по практике; 

квалификационн

ый экзамен; 

оценка 
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поста в соответствии со способом сварки, 

пространственным положением сварного шва, 

полярностью сварочного тока, толщины и марки 

материала свариваемых деталей и применяемыми 

присадочными материалами  

– подготовит расходные материалы для сварки в 

соответствии с конструкторской, нормативно-

технической и производственно-технологической 

документацией; 

– проверяет качество расходных материалов для 

сварки; 

– выполняет  разделку кромок свариваемых 

деталей в соответствии с конструкторской, 

нормативно-технической и производственно-

технологической документацией; 

– очищает  поверхности перед сваркой от 

загрязнений и коррозии; 

– выбирает пространственное положение сварного 

шва для сварки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей); 

– использует  ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

– применяет сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкций (изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

– измеряет размеры взаимного положения 

элементов конструкции  и сравнивает с 

соответствующими размерами в конструкторской 

документации, чтобы определить степень годности 

и уровень качества сборки; 

– контролирует искривляет  деформацию 

элементов конструкции; 

-применяет  мерительный инструмент в 

соответствии с назначением и методы измерений 

требуемой точности (не ниже указанной в 

конструкторской документации) 

– осуществляет визуальный контроль готовых 

сварных швов с целью выявления поверхностных 

дефектов и разделяет их на допускаемые и 

требующие устранения; 

– выбирает методы и инструменты для зачистки и 

удаления поверхностных дефектов полученного 

сварного шва; 

– зачищает и удаляет поверхностные дефекты 

полученного сварного шва 

– выбирает методы и инструменты для измерения 

геометрических размеров сварных швов требуемой 

точности (не ниже указанной в конструкторской 

документации); 

– замеряет геометрические размеры сварных швов; 

– дает заключение о годности сварного шва, 

сравнивает размеры сварных швов с 

конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке  

-Проводит подготовительные и сборочные 

портфолио 

(аттестационн

ые листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики

, отзывы, 

грамоты) 
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операции перед сваркой и зачистка сварных швов 

после сварки; 

-определяет цели и задачи, выбора и способа 

применения методов и условий решения 

профессиональных задач; 

– адекватно оценивает эффективность и качества 

выполнения профессиональных задач 

применительно к различным контекстам 

– взаимодействует с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения, с 

руководителями учебной и производственной 

практик; 

– обосновывает  анализ  работы коллектива и 

членов команды (подчиненных) 

– эффективно  соблюдает мероприятия и 

протоколы  демонстрации  знаний по сохранению 

окружающей среды, бережливого производства  

и действий в чрезвычайных ситуациях 

– эффективно использует  информационно-

коммуникационных технологии  в 

профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям и получаемому 

практическому опыту 

ПП 03 ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5* 

ПК 3.6* 

ПК 3.7* 

ПК 3.8* 

ПК 3.9* 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

– организовывает рабочее место согласно 

санитарно-гигиеническим нормам и с соблюдением 

правил охраны труда; 

– подбирает , проверяет исправность и настраивает 

оборудование; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию сварки; 

– применяет приемы сварки; 

– контролирует качество сварки;  

– устраняет дефекты; 

– соблюдает правила охраны труда при 

выполнении сварки 

– соблюдает технологию наплавки; 

– применяет  приемы наплавки; 

– контролирует качество наплавки;  

– устраняет дефекты; 

– осуществляет комплектацию технологических 

приспособлений и применяет их; 

– соблюдает технологию резки; 

– применяет приемы резки; 

– соблюдает правила охраны труда при резании  

-определяет цели и задачи, выбора и способа 

применения методов и условий решения 

профессиональных задач; 

– адекватно оценивает эффективность и качества 

выполнения профессиональных задач 

применительно к различным контекстам 

– взаимодействует с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения, с 

руководителями учебной и производственной 

практик; 

– обосновывает  анализ  работы коллектива и 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ 

на 

производственной 

практике 

оценка 

выполнения 

производственн

ого задания 

(аттестационн

ые листы, 

дневник) и 

задания по 

практике 

(отчет); зачёт 

по практике; 

квалификационн

ый экзамен; 

оценка 

портфолио 

(аттестационн

ые листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики

, отзывы, 

грамоты) 
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членов команды (подчиненных) 

– эффективно  соблюдает мероприятия и 

протоколы  демонстрации  знаний по сохранению 

окружающей среды, бережливого производства  

и действий в чрезвычайных ситуациях 

– эффективно использует  информационно-

коммуникационных технологии  в 

профессиональной деятельности согласно 

формируемым умениям и получаемому 

практическому опыту 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«Русский язык» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Русский язык»: сформировать у обучающихся знания и умения в области 

языка, навыки их применения в практической профессиональной деятельности. 

Дисциплина «Русский язык» включена в обязательную часть общеобразовательного цикла 

ПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных 

машин 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии:  

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;  
ПК 2.8. Оформлять документацию по контролю качества сварных швов после сварки элементов конструкции 

автомобилей и строительных машин 
Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива 

психологические 

особенности личности 

- 

 

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке; 

правила оформления 

документов;  

правила построения устных 

сообщений; 

особенности социального и 

культурного контекста 

- 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности 

кратко обосновывать и объяснять 

свои действия (текущие и 

планируемые) 

писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

ПК 2.8.  пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией; 

оформлять документацию по 

контролю качества сварных швов 

после сварки элементов 

конструкции автомобилей и 

строительных машин 

конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-

технологическую 

документацию 

оформления 

конструкторс

кой и 

производстве

нно-

технологичес

кой 

документацие

й по сварке 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 68 36 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4 - 

Всего 72 36 

  



2.2. Содержание дисциплины 

Наименование разделов 

и тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Основное содержание 

Раздел 1. Язык и речь. Язык как средство общения и форма существования национальной культуры. 12 ОК 05 

Тема 1.1. Основные 

функции языка в 

современном обществе 

Основное содержание 4 ОК 05 

Основные функции языка в современном обществе. Происхождение языка 

(различные гипотезы). Язык как естественная и небиологическая система знаков. 

Язык и мышление. Языковая и речевая компетенция. Социальная природа языка. 

Этапы культурного развития языка.  Основные принципы русской орфографии: 

морфологический, фонетический, исторический. Реформы русской орфографии 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Основные функции языка и формы их реализации в современном 

обществе 

2 

Тема 1.2 

Происхождение 

русского языка. 

Индоевропейская 

языковая семья. Этапы 

формирования русской 

лексики 

Основное содержание 4 ОК 05 

Происхождение русского языка. Индоевропейская языковая семья. Этапы 

формирования русской лексики 

Заимствования из различных языков как показатель межкультурных связей. 

Признаки заимствованного слова. Этапы освоения заимствованных слов.  

Правописание и произношение заимствованных слов. Заимствованные слова в 

профессиональной лексике. Словарь специальности 

  

Практические занятия: 2  

Практическая работа. Признаки заимствованного слова. Этапы освоения 

заимствованных слов 

2  

Тема 1.3. Язык как Основное содержание 4 ОК 05 



система знаков Язык как система знаков. Структура языкового знака. Слово и его значение. 

Лексическое и грамматическое значение слова. Звук и буква. Уровни языковой 

системы и единицы этих уровней. Принципы выделения частей речи в русском 

языке 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Принципы русской орфографии 2 

Раздел 2. Фонетика, морфология и орфография 36 ОК 04; ОК 05 

Тема 2.1. Фонетика и 

орфоэпия 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Фонетика и орфоэпия. Соотношение звука и фонемы, звука и буквы. Чередования 

звуков: позиционные и исторические. Основные виды языковых норм: 

орфоэпические (произносительные и акцентологические). Основные правила 

произношения гласных, согласных звуков. Характеристика русского ударения 

(разноместное, подвижное). Орфоэпия и орфоэпические нормы   

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Орфография. Безударные гласные в корне слова: 

проверяемые, непроверяемые, чередующиеся 

2 

Тема 2.2. Морфемика 

и словообразование 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Морфемная структура слова. Морфема как единица языка. Классификация 

морфем: корневые и служебные. Словообразование. Морфологические способы 

словообразования. Неморфологические способы словообразования. 

Словообразование и формообразование. 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Правописание звонких и глухих согласных, 

непроизносимых согласных. Правописание гласных после шипящих. 

Правописание Ъ и Ь. Правописание приставок на –З(-С), ПРЕ-/ПРИ-, гласных 

после приставок 

2 

Тема 2.3. Имя 

существительное как 

часть речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Лексико-грамматические разряды существительных: конкретные, абстрактные, 

вещественные, собирательные, единичные. Грамматические категории имени 

существительного: род, число, падеж. Склонение имен существительных 

  

Практические занятия:  



Практическое занятие. Правописание суффиксов и окончаний имен 

существительных. Правописание сложных имен существительных. 

2 

Тема 2.4. Имя 

прилагательное как 

часть речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Лексико-грамматические разряды прилагательных. Разряды прилагательных: 

качественные, относительные, притяжательные. Степени сравнения имен 

прилагательных. Полная и краткая форма имен прилагательных. Семантико-

стилистические различия между краткими и полными формами. Грамматические 

категории имени прилагательного: род, число, падеж. 

  

Практические занятия: 2 

Практическое занятие. Правописание суффиксов и окончаний имен 

прилагательных. Правописание сложных имен прилагательных  

2 

Тема 2.5. Имя 

числительное как 

часть речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Лексико-грамматические разряды имен числительных: количественные, 

порядковые, собирательные. Типы склонения имен числительных. Лексическая 

сочетаемость собирательных числительных. 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Правописание числительных. Возможности использования 

цифр. Числительные и единицы измерения в профессиональной деятельности. 

2 

Тема 2.6. 

Местоимение как 

часть речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Разряды местоимений по семантике: личные, возвратное, притяжательные, 

вопросительные, относительные, неопределенные, отрицательные, указательные, 

определительные. Дефисное написание местоимений 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Правописание числительных. Правописание местоимений с 

частицами НЕ и НИ 

2 

Тема 2.7. Глагол как 

часть речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Система грамматических категорий глагола (вид, переходность, залог, 

наклонение, время, лицо, число, род). Основа настоящего (будущего) времени 

глагола и основа инфинитива (прошедшего времени); их формообразующие 

функции 

  

Практические занятия: 2 



Практическая работа. Правописание окончаний и суффиксов глаголов. 2 

Тема 2.8. Причастие и 

деепричастие как 

особые формы глагола 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Действительные и страдательные причастия и способы их образования. Краткие и 

полные формы причастий 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа Правописание суффиксов и окончаний глаголов и 

причастий. Правописание Н и НН в прилагательных и причастиях. Образование 

деепричастий совершенного и несовершенного вида. Правописание суффиксов 

деепричастий. 

 

2 

Тема 2.9. Наречие как 

часть речи. 

Служебные части 

речи. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Семантика наречия, его морфологические признаки и синтаксические функции. 

Разряды наречий по семантике и способам образования, местоименные наречия. 

Степени сравнении качественных наречий. Разряды предлогов по семантике, 

структуре и способам образования. Разряды союзов по семантике, структуре и 

способам образования. Сочинительные и подчинительные союзы 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Написание наречий и соотносимых с ними других частей 

речи (знаменательных и служебных). Слова категории состояния. Правописание 

производных предлогов и союзов. Правописание частиц. Правописание частицы 

НЕ с разными частями речи. Трудные случаи правописание частиц НЕ и НИ 

2 

Раздел 3. Синтаксис и пунктуация 12 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

Тема 3.1. Основные 

единицы синтаксиса. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Словосочетание. Сочинительная и подчинительная связь. Виды связи слов в 

словосочетании: согласование, управление, примыкание. Простое предложение. 

Односоставное и двусоставное предложения. Грамматическая основа простого 

двусоставного предложения. Согласование сказуемого с подлежащим. 

Односоставные предложения. Неполные предложения. Распространенные и 

нераспространенные предложения 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Знаки препинания в простом предложении 2 



Тема 3.2 

Второстепенные 

члены предложения. 

Основное содержание 4 ОК 04; ОК 05 

Второстепенные члены предложения (определение, приложение, обстоятельство, 

дополнение). Осложненные предложения. Предложения с однородными членами 

и знаки препинания в них. Однородные и неоднородные определения. 

Предложения с обособленными членами. Общие условия обособления (позиция, 

степень распространенности и др.). Условия обособления определений, 

приложений, обстоятельств. Поясняющие и уточняющие члены как особый вид 

обособленных членов 

  

Практические занятия: 2 

Практическая работа. Знаки препинания при однородных членах с обобщающими 

словами. Знаки препинания при оборотах с союзом КАК. Разряды вводных слов и 

предложений. Знаки препинания при вводных словах и предложениях, вставных 

конструкциях. Знаки препинания при обращении 

2 

Тема 3.3. Сложное 

предложение 

Основное содержание 4 ОК 05; ОК 09 

Основные типы сложного предложения по средствам связи и грамматическому 

значению (предложения союзные и бессоюзные; сочиненные и подчиненные). 

Сложноподчиненное предложение. Типы придаточных предложений. 

Сложноподчиненные предложения с несколькими придаточными. Бессоюзные 

сложные предложения. Способы передачи чужой речи. Предложения с прямой и 

косвенной речью как способ передачи чужой речи 

2  

Практическая работа. Знаки препинания в сложносочиненных предложениях.  

Знаки препинания в сложноподчиненных предложениях. Знаки препинания в 

бессоюзных сложных предложениях. Знаки препинания в предложения с прямой 

речью. Знаки препинания при диалогах. Правила оформления цитат 

2  

Прикладной модуль. Раздел 4. Особенности профессиональной коммуникации. 12 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Тема 4.1. Язык как 

средство 

профессиональной, 

социальной и 

Профессионально-ориентированное содержание 4 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Основные аспекты культуры речи (нормативный, коммуникативный, этический). 

Языковые и речевые нормы. Речевые формулы. Речевой этикет 

2  



межкультурной 

коммуникации. 

Практические занятия:  

Практическая работа, Терминология и профессиональная лексика. Язык 

специальности. Отраслевые терминологические словари 

2 

Тема 4.2. 

Коммуникативный 

аспект культуры речи. 

Профессионально-ориентированное содержание 2 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Функциональные стили русского литературного языка как типовые 

коммуникативные ситуации. Язык художественной литературы и литературный 

язык. Индивидуальные стили в рамках языка художественной литературы. 

Разговорная речь и устная речь 

 

  

Практические занятия:  

Возможности лексики в различных функциональных стилях. Проблемы 

использования синонимов, омонимов, паронимов. Лексика, ограниченная по сфере 

использования (историзмы, архаизмы, неологизмы, диалектизмы, 

профессионализмы, жаргонизмы) 

2 

Тема 4.3. Научный 

стиль. 

Профессионально-ориентированное содержание 2 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Научный стиль и его подстили. Профессиональная речь и терминология. Виды 

терминов (общенаучные, частнонаучные и технологические) 

2  

Практические занятия:  

  

Тема 4.4. Деловой 

стиль 

Профессионально-ориентированное содержание 4 ОК 04; ОК 05; 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Виды документов. Виды и формы деловой коммуникации. Предмет деловой 

переписки. Виды деловых писем. Рекламные тексты в профессиональной 

деятельности 

2  

Практические занятия:  

Практическое занятие. Виды документов в конкретной специальности.  2 

Промежуточная аттестация (Экзамен)   



Всего: 72/36  

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Русского языка и литературы», оснащенный в соответствии с образовательной программой 

по профессии по профессии  23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

  Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 

образовательном процессе.  

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Антонова Е. С. (д-р пед. наук), Воителева Т. М. Русский язык : учебник / Е. С. Антонова, Т. М. 

Воителева. - 9-е изд., стер. - Москва : Академия, 2021. - 408 

2. Герасименко Н. А., Леденёва В. В. (д-р филол. наук), Шаповалова Т. Е. (д-р филол. 

наук) Русский язык : учебник : для использования в образовательном процессе 

образовательных организаций среднего профессионального образования на базе основного 

общего образования с получением среднего общего образования / Н. А. Герасименко, В. В. 

Леденева, Т. Е. Шаповалова [и др.] ; под редакцией Н. А. Герасименко. - 22-е изд., стер. - Москва 

: Академия, 2023 - 491 

3. Лобачева, Н. А.  Русский язык. Лексикология. Фразеология. Лексикография. Фонетика. 

Орфоэпия. Графика. Орфография : учебник для среднего профессионального образования / Н. 

А. Лобачева. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 230 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12294-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/562496 (Дата 

обращения 09.06.2025г.) 

4. Русский язык и культура речи : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / В. Д. Черняк, А. И. Дунев, В. А. Ефремов, Е. В. Сергеева ; под общей редакцией 

В. Д. Черняк. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 389 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-00832-6. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/562051  (Дата 

обращения 09.06.2025г.) 

 

  

3.2.2. Основные электронные издания   

http://www.ruscorpora.ru/ – Национальный корпус русского языка информационно - 

справочная система, основанная на собрании русских текстов в электронной форме 

(Дата обращения 09.06.2025г.) 

https://resh.edu.ru/ - Образовательный портал «Российская электронная школа» (Дата 

обращения 09.06.2025г.) 

http://russkiyjazik.ru /–Энциклопедия «Языкознание» (Дата обращения 09.06.2025г.) 

http://etymolog.ruslang.ru/ –Этимология и история русского языка (Дата обращения 

09.06.2025г.) 

http://rus.1september.ru/ –Электронная версия газеты «Русский язык». (Дата обращения 

09.06.2025г.) 

www.uchportal.ru/ –Учительский портал. (Дата обращения 09.06.2025г.) 

https://inf-ege.sdamgia.ru/ - Портал подготовки к ЕГЭ (Дата обращения 09.06.2025г.) 

https://www.slovari.ru/ –Словари.ру. (Дата обращения 09.06.2025г.) 

http://www.gramota.ru/ – Справочно-информационный портал ГРАМОТА.РУ (Дата 

обращения 09.06.2025г.) 



3.2.3. Дополнительные источники  

1.  Русский язык. Сборник упражнений : учебник для среднего профессионального 

образования / под редакцией П. А. Леканта. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 314 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-7796-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/561907. (Дата обращения 

09.06.2025г.) 

Периодические издания  

1. Журнал «Русская речь»;  

2. Журнал «Русский язык в школе».  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде  

Знает:  

- психологические основы 

деятельности коллектива; 

- психологические 

особенности личности 

Умеет:  

- организовывать работу 

коллектива и команды; 

- взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- организовывает работу 

коллектива и команды; 

- взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Устный опрос 

Тестирование,  

Лингвистические задачи  

Деловые игры 

Кейс - задания 

Проекты 

Практические работы 

 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Знает:  

- правила оформления 

документов;  

-правила построения устных 

сообщений; 

-особенности социального и 

культурного контекста 

Умеет: 

- грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке; 

 

Диктанты 

Сочинения/Изложения/Эссе 

Групповые проекты 

Индивидуальные проекты 

Фронтальный опрос 

Деловая (ролевая) игра 

Кейс-задания 

Выполнение экзаменационного 

теста 



- грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке; 

 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Знает:  

- правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

- основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов профессиональной 

деятельности; 

- особенности 

произношения; 

- правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

Умеет: 

- понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы; 

- участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

- строить простые 

высказывания о себе и о 

своей профессиональной 

деятельности; 

- понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимает тексты на базовые 

профессиональные темы; 

- участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

- строит простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности; 

- кратко обосновывает и 

объясняет свои действия 

(текущие и планируемые); 

- пишет 

 простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

 

Сочинения/Изложения/Эссе 

Аннотации 

Тезисы 

Конспекты 

Рефераты 

Сообщения 

Практические работы 

Выполнение экзаменационного 

теста 



- кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируемые); 

- писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

 

ПК 2.8. Оформлять 

документацию по контролю 

качества сварных швов 

после сварки элементов 

конструкции автомобилей и 

строительных машин 

Знает: 

-конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-

технологическую 

документацию 

Умеет: 

оформлять 

производственно-

техническую документацию 

в соответствии с 

действующими 

требованиями; 

создавать тексты разных 

функционально-смысловых 

типов; тексты научного, 

публицистического, 

официально-делового 

-оформляет производственно-

техническую документацию в 

соответствии с действующими 

требованиями; 

-создает тексты разных 

функционально-смысловых типов: 

тексты научного, 

публицистического, официально-

делового стилей разных жанров; 

Практические работы 

Выполнение экзаменационного 

теста 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«Литература» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цели изучения Литературы состоят в сформированности чувства причастности к 

отечественным культурным традициям, лежащим в основе исторической преемственности поколений, 

и уважительного отношения к другим культурам; в развитии ценностно-смысловой сферы личности 

на основе высоких этических идеалов; осознании ценностного отношения к литературе как 

неотъемлемой части культуры и взаимосвязей между языковым, литературным, интеллектуальным, 

духовно-нравственным развитием личности. Реализация этих целей связана с развитием читательских 

качеств и устойчивого интереса к чтению как средству приобщения к российскому литературному 

наследию и сокровищам отечественной и зарубежной культуры, базируется на знании содержания 

произведений, осмыслении поставленных в литературе проблем, понимании коммуникативно-

эстетических возможностей языка художественных текстов и способствует совершенствованию 

устной и письменной речи обучающихся на примере лучших литературных образцов. 

Дисциплина включена в обязательную часть общеобразовательного цикла ПОП-П в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии общих компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам;  

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  

ОК 3Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;  

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения;  

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках;  

ПК1.6. Контролировать качество каменных работ 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01  распознавать задачу и/или проблему 

в профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения задачи, 

составлять план действия, 

реализовывать составленный план, 

определять необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

- 



оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

ОК 02 определять задачи для поиска 

информации, планировать процесс 

поиска, выбирать необходимые 

источники информации 

выделять наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформлять 

результаты поиска 

оценивать практическую 

значимость результатов поиска 

применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных задач 

использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

приемы структурирования 

информации 

формат оформления 

результатов поиска 

информации 

современные средства и 

устройства информатизации, 

порядок их применения и  

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства 

 

ОК 3 определять актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности 

применять современную научную 

профессиональную терминологию 

определять и выстраивать 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих 

идей в рамках профессиональной 

деятельности, выявлять источники 

финансирования 

презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной деятельности 

определять источники достоверной 

правовой информации 

составлять различные правовые 

документы 

находить интересные проектные 

идеи, грамотно их формулировать и 

документировать 

оценивать жизнеспособность 

проектной идеи, составлять план 

проекта 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

современная научная и 

профессиональная 

терминология 

возможные траектории 

профессионального развития 

и самообразования 

основы 

предпринимательской 

деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

правила разработки 

презентации 

основные этапы разработки 

и реализации проекта 

 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива 

психологические 

особенности личности 

- 

 



ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке; 

правила оформления 

документов;  

правила построения устных 

сообщений; 

особенности социального и 

культурного контекста 

 

ОК 06 проявлять гражданско-

патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное 

поведение 

описывать значимость своей 

профессии 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений 

значимость 

профессиональной 

деятельности по профессии 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 

- 

 

ОК 09 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности 

кратко обосновывать и объяснять 

свои действия (текущие и 

планируемые) 

писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

ПК 2.8.  пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией; 

оформлять документацию по 

контролю качества сварных швов 

после сварки элементов 

конструкции автомобилей и 

строительных машин 

оборудования и инструмента 

для выполнения контроля 

качества сварных швов 

после сварки; 

норм и требований по 

оформлению документации 

по контролю качества 

сварных швов после сварки 

элементов конструкции 

автомобилей и строительных 

машин; 

правил по охране труда, в 

том числе на рабочем месте 

оформления 

конструкторс

кой и 

производстве

нно-

технологичес

кой 

документацие

й по сварке 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 106 97 

Курсовая работа (проект) - - 



Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2 - 

Всего 108 97 

  



2.2. Содержание дисциплины 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Основное содержание 

Введение. 

Литература и ее место в 

жизни человека 

Содержание учебного материала 2  

Входной контроль; систематизация / обобщение / повторение изученного ранее 

материала (по выбору преподавателя в зависимости от уровня подготовки 

обучающихся) 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 Практические занятия:  
Групповая работа в малых группах по темам «Специфика литературы как вида 

искусства и ее место в жизни человека» или «Связь литературы с другими видами 

искусств» 

2 

Раздел 1. Литература второй половины XIX века 24  

Тема 1.1. 

Художественный мир 

драматурга  

А.Н. Островского.  

Судьба женщины в XIX 

веке и ее отражение в 

драмах А. Н. Островского  

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: драма «Гроза». 

Особенности драматургии А. Н. Островского, историко-литературный контекст его 

творчества. Секреты прочтения драматического произведения, особенности 

драматических произведений и их реализация в пьесе А.Н. Островского «Гроза»: жанр, 

композиция, конфликт, присутствие автора. Законы построения драматического 

произведения, основные узлы в сюжете пьесы. Город Калинов и его жители. 

Противостояние патриархального уклада и модернизации (Дикой и Кулибин). 

Семейный уклад в доме Кабанихи. Характеры Кабанихи, Варвары и Тихона 

Кабановых в их противопоставлении характеру Катерины. Образ Катерины в 

контексте культурно-исторической ситуации в России середины XIX века – «женский 

вопрос»: споры о месте женщины в обществе, ее предназначение в семье и 

эмансипации 

1 

Практические занятия: Написание текста информационной и публицистической 

заметки на основе художественного текста. 

Выразительное чтение отрывка наизусть по выбору 

1 

Тема 1.2. Содержание учебного материала 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Понятие «обломовщина» 

как социально-

нравственное явление в 

романе А.И. Гончарова 

 «Обломов» 

Для чтения и изучения: роман «Обломов» 

Образ Обломова: детство, юность, зрелость. Понятие «обломовщины» в романе А.И. 

Гончарова, «обломовщина» как имя нарицательное. Образ Обломова в театре и кино, 

в современной массовой культуре, черты Обломова в каждом из нас 

1 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия: Работа с избранными эпизодами из романа (чтение и 

обсуждение). Составление «Словарика непонятных и устаревших слов».  

Сообщения по темам: «Портрет Ильи Ильича Обломова в интерьере» по описанию в 

романе и своим впечатлениям, (реализация на выбор ученика: текстовое /цитатное 

описание; визуализация портрета в разных техниках: графика, аппликация, коллаж, 

видеомонтаж и т д.) 

1 

Тема 1.3. 

Социально-нравственная 

проблематика  

романа И. С. Тургенева 

«Отцы и дети» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Отцы и дети». 

Творческая история, смысл названия. «Отцы» (Павел Петрович и Николай Петрович 

Кирсановы) и молодое поколение, специфика конфликта. Вечные темы в спорах 

«отцов и детей». Взгляд на человека и жизнь общества глазами молодого поколения. 

Понятие антитезы на примере противопоставления Евгения Базарова и Павла 

Петровича Кирсанова в романе: портретные и речевые характеристики. Нигилизм и 

нигилисты 

- 

Практические занятия: Работа с избранными эпизодами романа (чтение, 

обсуждение). Творческое задание: написание рассказа о произошедшем споре от лица 

разных персонажей. 

2 

Тема 1.4.  

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Ф.И. 

Тютчева и А.А. Фета 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения Ф.И. Тютчева (не менее двух по выбору). 

Например, «Silentium!», «Не то, что мните вы, природа...», «Умом Россию не 

понять...», «О, как убийственно мы любим...», «Нам не дано предугадать...», «К. Б.» 

(«Я встретил вас – и все былое...») и другие;  

стихотворения А.А. Фета (не менее двух по выбору): «Одним толчком согнать ладью 

живую...», «Еще майская ночь», «Вечер», «Это утро, радость эта...», «Шепот, робкое 

дыханье...», «Сияла ночь. Луной был полон сад. Лежали...» и другие 

- 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Практическое занятие 2 

Основные темы и художественное своеобразие лирики Тютчева, бурный пейзаж как 

доминанта в художественном мире Тютчева Основные образы и философские мотивы 

поэтических текстов. Установление связи с современностью; выразительное чтение 

стихотворений, в том числе наизусть. Чтение и анализ стихотворений; подготовка 

сообщения / презентации / ролика / подкаста / литературно-музыкальной композиции 

на стихи поэтов (по выбору).  

Понимание ключевых проблем и осознание историко-культурного и нравственно-

ценностного взаимовлияния произведений А.А. Фета. Особенности лирического 

героя. Основные темы и художественное своеобразие лирики А.А. Фета. Основные 

темы и художественное своеобразие лирики А.А. Фета, идиллический пейзаж. Чтение 

и анализ стихотворений; подготовка литературно-музыкальной композиции на стихи 

поэтов и подбор иллюстративного материала.  

Выразительное чтение не менее одного стихотворения (по выбору) наизусть  

 

Тема 1.5.  

Гражданская лирика Н.А. 

Некрасова. Проблематика 

поэмы «Кому на Руси 

жить хорошо» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Н.А. Некрасов. Стихотворения (не менее двух по выбору). 

Например, «Тройка», «Я не люблю иронии твоей...», «Вчерашний день, часу в 

шестом...», «Мы с тобой бестолковые люди...», «Поэт и Гражданин», «Элегия» 

(«Пускай нам говорит изменчивая мода...») и другие. 

Поэма «Кому на Руси жить хорошо» (1866) (обзорно).  

Особенность лирического героя. Основные темы и идеи. Художественное своеобразие 

лирики Некрасова и её близость к народной поэзии. Чтение и анализ стихотворений. 

Подготовка сообщения / презентации / ролика / подкаста (по выбору) о поэтических 

текстах Н.А. Некрасова, ставшими впоследствии народными песнями 

1 

Практическое занятие 1 

Работа с инфоресурсами. Поэма «Кому на Руси жить хорошо»: сообщение (по выбору) 

«Эпопея крестьянской жизни: замысел и его воплощение»; «Фольклорная основа 

поэмы».  

Выразительное чтение отрывка наизусть  

 

Тема 1.6. Содержание учебного материала 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Особенности сатиры в 

романе-хронике М. Е. 

Салтыкова-Щедрина 

«История одного города» 

 

 

Для чтения и изучения: роман-хроника «История одного города» (не менее двух глав 

по выбору: главы «О корени происхождения глуповцев», «Опись градоначальникам», 

«Органчик», «Подтверждение покаяния» или другие. 

Художественные средства: иносказание, гротеск, гипербола, ирония, сатира. Эзопов 

язык 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практическое занятие 2 

Работа с избранными эпизодами, подготовка инсценировки, иллюстраций; подготовка 

материала о биографии М. Е. Салтыкова-Щедрина в виде ленты времени / 

инфографики / презентации / видеоролика / постера / коллажа / подкаста и соотнесении 

фактов личной биографии с художественным творчеством писателя 

 

Тема 1.7. 

Влияние творчества Ф. М. 

Достоевского на развитие 

русской литературы. 

Философская 

проблематика романа 

«Преступление и 

наказание» 

Содержание учебного материала 4  

Для чтения и изучения: роман «Преступление и наказание». 

Творческая биография Ф.М. Достоевского. Образ главного героя романа 

«Преступление и наказание». Причины преступления: внешние и внутренние. Теория, 

путь к преступлению, крушение теории, наказание, покаяние и «воскрешение». Роль 

образа Сони Мармеладовой, значение эпизода чтения Евангелия. «Двойники» 

Раскольникова: теория Раскольникова устами Петра Петровича Лужина и 

Свидригайлова. Значение эпилога романа, сон Раскольникова на каторге. Внутреннее 

преображение как основа изменения мира к лучшему. «Самообман Раскольникова» 

(крах теории главного героя в романе; бесчеловечность раскольниковской 

«арифметики»; антигуманность теории в целом). Ф.М. Достоевский и современность. 

Экранизации романа. Жизнь литературного героя вне романа: образ Раскольникова в 

массовой культуре: элементы сюжета, знаковые художественные детали в основе 

комиксов, карикатур и в др. текстовых и графических формах. Мемориальные места, 

«маршрут»-экскурсия по местам, описанным в романе 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия 2  

Работа с избранными эпизодами из романа «Преступление и наказание» (чтение и 

обсуждение). Работа в малых группах (задания по выбору): подготовка материала о 

биографии Ф.М. Достоевского в виде ленты времени / презентации / видеоролика / 

постера / коллажа / подкаста и соотнесении фактов личной биографии с 

 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

художественным творчеством писателя. Работа с информационными ресурсами и 

картами, подготовка иллюстраций с вероятным маршрутом экскурсии по местам 

Петербурга, упомянутым в романе. Написание текста-опровержения теории 

Раскольникова 

Тема 1.8. 

Судьба и творчество Л. Н. 

Толстого. 

«Мысль семейная» и 

«мысль народная» в 

романе-эпопее «Война и 

мир» 

Содержание учебного материала 4  

Для чтения и изучения: роман-эпопея «Война и мир». 

Основные этапы творчества Л.Н. Толстого, краткая формулировка толстовских идей. 

Роман-эпопея «Война и мир»: история создания, истоки замысла, жанровое 

своеобразие, смысл названия, экранизации романа, отражение нравственных идеалов 

Толстого в системе персонажей. Образы солдат батареи Раевского. Платон Каратаев 

как воплощение идеала «простоты и правды». Сопоставление в романе-эпопеи образов 

Платона Каратаева и Тихона Щербатого. Истоки преображения главных героев: 

влияние "мысли народной" на князя Андрея и Пьера Безухова. «Мысль семейная» и 

«мысль народная». Роль народа и личности в истории.  

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия 2 

Подготовка материала о биографии Л.Н. Толстого в виде ленты времени / презентации 

/ видеоролика / постера / коллажа / подкаста и соотнесении фактов личной биографии 

с художественным творчеством писателя. Работа с инфоресурсами: подготовка 

презентации / постер, коллаж / видеоролик или др. формате (по выбору) об истории 

создания романа-эпопеи «Война и мир» Л.Н. Толстого/ или написание рецензии на 

экранизацию романа «Война и мир». 

Выразительное чтение отрывка наизусть 

 

Тема 1.9. 

Творческий путь Н. С. 

Лескова. 

Нравственный поиск 

героев в рассказах и 

повестях Н.С. Лескова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору). Например, 

«Очарованный странник», «Однодум» и другие  

- 

Практические занятия 2 

Работа с отдельными эпизодами. Анализ и интерпретация образов художественных 

произведений в единстве формы и содержания. Работа с инфоресурсами: подготовка 

презентации / постер, коллаж / видеоролик или другом формате (по выбору) по теме 

 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

«Неоднозначность заложенных смыслов и современного подтекста в художественных 

произведениях Н.С. Лескова» 

Тема 1.10. 

Человек и общество в 

рассказах А.П. Чехова.  

Символическое звучание 

пьесы «Вишнёвый сад» 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (не менее одного по выбору): «Студент», «Ионыч», 

«Дама с собачкой», «Человек в футляре» и другие. Комедия «Вишневый сад». 

Малая проза А.П. Чехова. Человек и общество. Психологизм прозы Чехова: 

лаконичность повествования и скрытый лиризм.  

Пьеса «Вишнёвый сад» (1903). Новаторство Чехова-драматурга: своеобразие 

конфликта и системы персонажей, акцент на внутренней жизни персонажей, 

нарушение жанровых рамок. Сколько стоит вишневый сад: историко-культурные 

сведения. Эволюция драматургии второй половины XIX – начала XX века: от 

Островского к Чехову. Особенности чеховских диалогов. Речевые и портретные 

характеристики персонажей 

- 

Практические занятия 2 

Инсценировка избранных эпизодов пьесы. Подготовка и участие в дискуссии «Как 

человек может влиять на окружающий мир и менять его к лучшему?» Работа с 

инфоресурсами: определение теории малых дел и соотнесение определения с 

содержанием рассказа/или написание рецензии на экранизацию «Вишневого сада» 

 

Раздел 2. Литературная критика второй половины XIX века 2  

Тема 2.1. 

Литературная критика 

второй половины XIX 

века. 

Историко-литературное и 

нравственно-ценностное 

значение русской 

литературы в оценке Н.А. 

Добролюбова / Д.И. 

Писарева 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Статьи Н.А. Добролюбова «Луч света в темном царстве», «Что 

такое обломовщина?» / Д.И. Писарева «Базаров» и других (не менее двух статей по 

выбору).  

Осмысление содержания и ключевых проблем, историко-культурного и нравственно-

ценностного взаимовлияния произведений русской классической литературы. Связь 

литературных произведений второй половины XIX века со временем написания и с 

современностью. Представления современников о литературном произведении как 

явлении словесного искусства. Анализ единиц различных языковых уровней и их роли 

в произведении 

- 

Практические занятия 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Работа с избранными эпизодами в виде инфографики / презентации / видеоролика / 

постера / коллажа / подкаста или других форматах и соотнесении фактов личной 

биографии с художественным творчеством писателя 

 

Раздел 3. Литература конца XIX – начала XX вв. 8  

Тема 3.1.  

Нравственная сущность 

любви в произведениях 

А.И. Куприна 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору): 

«Гранатовый браслет», «Олеся» 

- 

Практические занятия  2 

Своеобразие сюжета. Герои о сущности любви.  

Повесть «Гранатовый браслет»: Трагическая история любви Желткова. Развитие темы 

«маленького человека» в рассказе. Смысл финала. Символический смысл заглавия, 

роль эпиграфа. Авторская позиция. Традиции русской классической литературы в 

прозе Куприна. «Гранатовый браслет» в кино (А. Роом, 1964) / Повесть «Олеся»: тема 

«естественного человека» в повести. Мечты Олеси и реальная жизнь ее окружения. 

Трагизм любви героини. Осуждение пороков общества 

 

Тема 3.2.  

Решение нравственно-

философских вопросов в 

произведениях Л.Н. 

Андреева 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору): «Иуда 

Искариот», «Большой шлем» и другие 

- 

Практические занятия 2 

 Основные этапы жизни и творчества Л.Н. Андреева. На перепутьях реализма и 

модернизма. Проблематика произведения. Трагическое мироощущение автора 

 

Тема 3.3. 

Романические 

произведения М.А. 

Горького.  

Авторская позиция в 

социальной пьесе «На 

дне» 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (один по выбору): «Старуха Изергиль», «Макар 

Чудра», «Коновалов» и другие. Пьеса «На дне» 

- 

Практические занятия 2 

Рассказ-триптих «Старуха Изергиль». Романтизм ранних рассказов Горького. 

Проблема героя. Особенности композиции рассказа. Независимость и обреченность 

Изергиль. Индивидуализм Ларры. Подвиг Данко. Величие и бессмысленность его 

жертвы. Смысл противопоставления героев 

 

Практические занятия 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

«На дне» как социально-философская драма. Смысл названия пьесы. Система и 

конфликт персонажей. Обреченность обитателей ночлежки. Старик Лука и его 

жизненная философия. Спор о назначении человека. «Три правды» в пьесе и их 

трагическая конфронтация. Роль авторских ремарок, песен, цитат. Неоднозначность 

авторской позиции. М. Горький и Художественный театр. Сценическая история пьесы 

«На дне» 

  

Тема 3.4. Стихотворения 

поэтов Серебряного века. 

Тематика и идейно-

художественное 

своеобразие лирики 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения поэтов Серебряного века (не менее двух 

стихотворений одного поэта по выбору) Например, стихотворения К.Д. Бальмонта, 

М.А. Волошина, Н.С. Гумилева и других 

- 

Практические занятия 2 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или другом формате (по выбору) по темам: «Серебряный век русской литературы»; 

«Эстетические программы модернистских объединений»; «Художественный мир 

поэта»; «Основные темы и мотивы лирики поэта» и другие. Чтение и исполнение 

поэтических произведений, сопоставление различных методов создания 

художественного образа, стилизация 

Выразительное чтение стихотворения наизусть (одно стихотворение по выбору) 

 

Раздел 4. Литература XX века 46  

 Тема 4.1. 

Тематическое 

разнообразие и 

психологизм 

произведений И.А. 

Бунина 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (два по выбору): «Антоновские яблоки», «Чистый 

понедельник», «Господин из Сан-Франциско» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Основные этапы жизни и творчества И.А. Бунина. Тема любви в произведениях И.А. 

Бунина. Образ Родины. Психологизм бунинской прозы. Пейзаж. Особенности языка: 

«живопись» словом, детали-символы, сочетание различных пластов лексики. 

Проза И. А. Бунина. Мотив запустения и увядания дворянских гнезд, образ «Руси 

уходящей». Судьба мира и цивилизации в осмыслении писателя. Тема трагической 

любви в рассказах Бунина. Традиции русской классической поэзии и психологической 

прозы в творчестве Бунина. Новаторство поэта 

 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Тема 4.2. 

Тематика и основные 

мотивы лирики А.А. 

Блока. 

Символическое значение 

поэмы «Двенадцать» 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Незнакомка», 

«Россия», «Ночь, улица, фонарь, аптека...», «Река раскинулась. Течет, грустит 

лениво...» (из цикла «На поле Куликовом»), «На железной дороге», «О доблестях, о 

подвигах, о славе...», «О, весна, без конца и без краю...», «О, я хочу безумно жить...» 

и другие.  

Поэма «Двенадцать» 

- 

Практические занятия 2 

Основные этапы жизни и творчества А.А. Блока. Поэт и символизм. Разнообразие 

мотивов лирики. Образ Прекрасной Дамы в поэзии А.А. Блока. Образ «страшного 

мира» в лирике А.А. Блока. Тема Родины. 

Выразительное чтение одного стихотворения по выбору 

 

Практические занятия 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или др. формате (по выбору) по темам: «Поэт и революция»; Поэма «Двенадцать»: 

история создания, многоплановость, сложность художественного мира поэмы»; 

«Герои поэмы «Двенадцать», сюжет, композиция, многозначность финала»; 

«Художественное своеобразие языка поэмы» 

2 

Тема 4.3. 

Тематика и основные 

мотивы лирики В.В. 

Маяковского. 

Поэтическое новаторство 

в поэме «Облако в 

штанах» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «А вы могли бы?», 

«Нате!», «Послушайте!», «Лиличка!», «Юбилейное», «Прозаседавшиеся», «Письмо 

Татьяне Яковлевой» и другие. 

 Поэма «Облако в штанах» 

- 

Практические занятия 1 

Новаторство поэтики Маяковского. Лирический герой ранних произведений поэта. 

Поэт и революция. Сатира в стихотворениях Маяковского. Поэтическое новаторство 

Маяковского (ритмика, рифма, строфика и графика стиха, неологизмы, 

гиперболичность). Своеобразие жанров и стилей лирики поэта. Стихи поэта в 

современной массовой культуре 

 

Практические занятия 1 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Поэма «Облако в штанах». Образ лирического героя-бунтаря и его возлюбленной. 

Новаторское открытие Маяковского в жанре поэмы: усиление лирического начала 

(превращение поэмы в лирический монолог). Работа с инфоресурсами: сообщения на 

тему «Художественный мир поэмы»; «Особенности рифмовки» 

 

Тема 4.4.  

Тематика и основные 

мотивы лирики С.А. 

Есенина. Образ Родины и 

деревни в стихотворениях 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Гой ты, Русь, моя 

родная...», «Письмо матери», «Собаке Качалова», «Спит ковыль. Равнина дорогая...», 

«Шаганэ ты моя, Шаганэ...», «Не жалею, не зову, не плачу...», «Я последний поэт 

деревни...», «Русь Советская», «Низкий дом с голубыми ставнями...» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Работа с инфоресурсами, подготовка сообщения по темам: «Особенности лирики поэта 

и многообразие тематики стихотворений: чувство Родины/ образ родной деревни/ 

особая связь природы и человека/ любовная тема»; «Исповедальность лирики: 

отражение потерь и обретений на дороге жизни»; «Самобытность поэзии Есенина 

(народно-песенная основа, музыкальность)»; «Есенин на сцене, в кино и музыке».  

Выразительное чтение не менее одного стихотворения наизусть по выбору 

 

Тема 4.5. 

Своеобразие поэзии 

первой половины ХХ 

века: О.Э. Мандельштам, 

М.И. Цветаева. Тематика 

и основные мотивы 

лирики 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: О.Э. Мандельштам. Стихотворения (не менее двух по 

выбору): «Бессонница. Гомер. Тугие паруса…», «За гремучую доблесть грядущих 

веков…», «Ленинград», «Мы живём, под собою, не чуя страны…» и др.  

М. И. Цветаева. Стихотворения (не менее двух по выбору). Например, «Моим 

стихам, написанным так рано…», «Кто создан из камня, кто создан из глины…», 

«Идёшь, на меня похожий…», «Мне нравится, что вы больны не мной…», «Тоска по 

родине! Давно…», «Книги в красном переплёте», «Бабушке», «Красною кистью…» 

(из цикла «Стихи о Москве») и другие 

- 

Практические занятия 

Работа с инфоресурсами - сообщения по темам: «Страницы жизни и творчества О.Э. 

Мандельштама»; «Основные мотивы лирики поэта, философичность его поэзии». 

Групповая работа по теме «Многообразие тематики и проблематики в лирике М.И. 

Цветаевой: письменный анализ стихотворения» 

2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Выразительное чтение не менее одного стихотворения наизусть по выбору 

Тема 4.6. 

Художественное 

творчество А.А. 

Ахматовой. 

Тема Родины и судьбы в 

поэме «Реквием» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Песня последней 

встречи», «Сжала руки под темной вуалью...», «Смуглый отрок бродил по аллеям...», 

«Мне голос был. Он звал утешно...», «Не с теми я, кто бросил землю...», «Мужество», 

«Приморский сонет», «Родная земля» и другие.  

Поэма «Реквием» 

- 

Практические занятия 1 

Анализ художественного текста по вопросам: «Многообразие тематики лирики» / 

«Любовь как всепоглощающее чувство в лирике поэта». 

Выразительное чтение художественного текста наизусть 

 

Практические занятия 1 

Поэма «Реквием». Гражданский пафос, тема Родины и судьбы в творчестве поэта. 

Трагедия народа и поэта. Смысл названия. Широта эпического обобщения в поэме 

«Реквием». Художественное своеобразие произведения. Работа с инфоресурсами: 

подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или др. формате (по выбору) 

по темам «Аллюзии и реминисценции в поэме «Реквием» / «Жизнь и творчество А. 

Ахматовой в кино и музыке» 

 

Тема 4.7. 

Идейно-художественное 

своеобразие романа Н.А. 

Островского «Как 

закалялась сталь» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Как закалялась сталь» (избранные главы).  - 

Практические занятия 2 

История создания, идейно-художественное своеобразие романа «Как закалялась 

сталь».  

Сочинение по теме «Образ Павки Корчагина как символ мужества, героизма и силы 

духа» 

 

Тема 4.8. 

М. А. Шолохов. 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, Для чтения и изучения: роман-эпопея «Тихий Дон» (избранные главы) - 

Практические занятия 4 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Проблема гуманизма и 

нравственный поиск 

героев романа-эпопеи 

«Тихий Дон» 

История создания произведения. Герои романа-эпопеи о всенародной трагедии. Семья 

Мелеховых. Образ Григория Мелехова. Любовь в его жизни. Герой в поисках своего 

пути среди «хода истории». Финал романа-эпопеи. Проблема гуманизма в 

произведении. Полемика вокруг авторства. Киноистория романа. 

Основные этапы жизни и творчества М.А. Шолохова. Групповая работа «Анализ 

художественного текста» по вопросам: особенности жанра, система образов, тема 

семьи, нравственные ценности казачества. Трагедия народа и судьба одного человека. 

Традиции Л. Н. Толстого в прозе М. А. Шолохова 

 ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Тема 4.9. 

Особенности прозы М.А. 

Булгакова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Мастер и Маргарита», роман «Белая гвардия» (один 

роман по выбору)  

Михаил Афанасьевич Булгаков (1891–1940) «Изгнанник, избранник»: сведения из 

биографии (с обобщением ранее изученного)  

Роман «Мастер и Маргарита». История создания и издания романа. Жанр и 

композиция: прием «роман в романе». Библейский и бытовой уровни повествования. 

Реальность и фантастика (литературная среда Москвы; Воланд и его свита). Сатира. 

Основные проблемы романа: проблема предательства, проблема творчества и судьбы 

художника, проблема нравственного выбора. Тема идеальной любви (история 

Маргариты). Финал романа. Экранизации романа.       

или  

роман «Белая гвардия». История создания произведения. Смысл названия. Эпиграфы. 

Жанр и композиция. Система образов. Образ Дома и Города в вихре Гражданской 

войны. Нравственный выбор героев в эпоху распри и раздора. Честь как главное 

качество человека. Смысл финала. Литературные ассоциации в романе. Сценическая и 

киноистория романа 

- 

Практические занятия 2 

Анализ художественного текста, работа в малых группах по темам: «Своеобразие 

жанра и композиции произведения. Многомерность исторического пространства»; 

«Система образов»; «Эпическая широта с изображенной панорамы и лиризм 

размышлений повествователя»; «Смысл финала» 

 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Тема 4.10. 

Нравственная 

проблематика 

произведений А.П. 

Платонова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Рассказы и повести (одно произведение по выбору): «В 

прекрасном и яростном мире», «Котлован», «Возвращение» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Этапы творческого пути Андрея Платонова (Андрей Платонович Климентов). Анализ 

художественного текста, работа в малых группах по темам: «Картины жизни и 

творчества А. П. Платонова»; «Утопические идеи произведений писателя»; «Особый 

тип платоновского героя»; «Высокий пафос и острая сатира произведений Платонова»; 

«Самобытность языка и стиля писателя» 

 

Тема 4.11.  

Основные мотивы 

лирики А.Т. 

Твардовского. Тема 

Великой Отечественной 

войны в стихотворениях 

поэта 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Вся суть в одном 

единственном завете…», «Памяти матери» («В краю, куда их вывезли гуртом…»), «Я 

знаю, никакой моей вины…», «Дробится рваный цоколь монумента...» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Выразительное чтение наизусть лирического произведения (по выбору из перечня) 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или др. формате (по выбору) по темам: «Страницы жизни и творчества А.Т. 

Твардовского»; «Тематика и проблематика произведений автора»; «Основные мотивы 

лирики Твардовского»; «Поэт и время»; «Тема Великой Отечественной войны»; «Тема 

памяти. Доверительность и исповедальность лирической интонации Твардовского» 

 

Тема 4.12. 

Проза о Великой 

Отечественной войне. 

Историческая правда и 

нравственная 

проблематика 

произведений о Великой 

Отечественной войне 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: проза о Великой Отечественной войне (по одному 

произведению не менее чем двух писателей по выбору). Например, В. П. Астафьев 

«Пастух и пастушка», «Звездопад»; Ю. В. Бондарев «Горячий снег»; В. В. Быков 

«Обелиск», «Сотников», «Альпийская баллада»; Б. Л. Васильев «А зори здесь тихие», 

«В списках не значился», «Завтра была война»; К. Д. Воробьев «Убиты под Москвой», 

«Это мы, Господи!»; В. Л. Кондратьев «Сашка»; В. П. Некрасов «В окопах 

Сталинграда»; Е. И. Носов «Красное вино победы», «Шопен, соната номер два»; С.С. 

Смирнов «Брестская крепость». Тема Великой Отечественной войны в прозе (обзор) 

- 

Практическое занятие 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Работа в малых группах с инфоресурсами: по темам «Чтение и анализ ключевого 

эпизода из произведений не менее двух писателей»; «Человек на войне. Историческая 

правда художественных произведений о Великой Отечественной войне»; 

«Своеобразие «лейтенантской» прозы»; «Героизм и мужество защитников Отечества»; 

«Традиции реалистической прозы о войне в русской литературе». Экранизация 

произведений о Великой Отечественной войне 

 

Тема 4.13. 

Жизненная правда и 

нравственная 

проблематика романов 

А.А. Фадеева «Молодая 

гвардия» и В.О. 

Богомолова «В августе 

сорок четвёртого» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман А.А. Фадеева «Молодая гвардия», В.О. Богомолова «В 

августе сорок четвёртого» 

 

Практическое занятие 2 

Чтение и анализ эпизодов романа. Жизненная правда и художественный вымысел. 

Система образов в романе «Молодая гвардия». Героизм и мужество 

молодогвардейцев. Экранизация романа. Групповая работа по вопросам: «Чтение и 

анализ эпизодов романа» / «Мужество и героизм защитников Родины» / «Экранизации 

романа» 

 

Тема 4.14. 

Поэзия о Великой 

Отечественной войне. 

Проблема исторической 

памяти в стихотворениях 

о Великой Отечественной 

войне 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: поэзия о Великой Отечественной войне. Стихотворения (по 

одному стихотворению не менее чем двух поэтов по выбору) Ю. В. Друниной, М. В. 

Исаковского, Ю. Д. Левитанского, С. С. Орлова, Д. С. Самойлова, К. М. Симонова, Б. 

А. Слуцкого 

- 

Практическое занятие 2 

Анализ и чтение не менее двух стихотворений, их сопоставление. Проблема 

исторической памяти в лирических произведениях о Великой Отечественной войне. 

Выразительное чтение художественного произведения наизусть / Литературно-

музыкальная композиция / Киноурок (просмотр и обсуждение отрывков) / 

Подготовка сценария литературно-музыкальной композиции / культурно - массового 

мероприятия 

 

Тема 4.15. 

Драматургия о Великой 

Отечественной войне. 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, Для чтения и изучения: пьеса В.С. Розова «Вечно живые» - 

Практическое занятие 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Нравственно-ценностное 

звучание пьесы В.С. 

Розова «Вечно живые» 

Киноурок (просмотр и обсуждение отрывков) / Чтение и анализ фрагментов пьесы. 

Художественное своеобразие и сценическое воплощение драматического 

произведения / Просмотр и обсуждение телеспектакля 

- ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Тема 4.16. 

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Б. Л. 

Пастернака. 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору) «Февраль. Достать 

чернил и плакать!..», «Определение поэзии», «Во всём мне хочется дойти…», «Снег 

идёт», «Любить иных — тяжёлый крест...», «Быть знаменитым некрасиво…», «Ночь», 

«Гамлет», «Зимняя ночь» 

- 

Практическое занятие 2 

Работа в микрогруппах с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа 

/ видеоролика или др. формате (по выбору) по темам «Тематика и проблематика 

лирики поэта»; «Тема поэта и поэзии»; «Любовная лирика Б.Л. Пастернака»; «Тема 

человека и природы»; «Философская глубина лирики Пастернака» 

 

Тема 4.17. 

А. И. Солженицын. 

Социально-нравственная 

проблематика «лагерной» 

темы в произведениях 

А.И. Солженицына 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: «Один день Ивана Денисовича», «Архипелаг ГУЛАГ» 

(фрагменты книги по выбору, например, глава «Поэзия под плитой, правда под 

камнем» и другие) 

- 

Практическое занятие 2 

Заполнение Чек-листа «Автобиографизм прозы писателя».  

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или др. формате (по выбору) по темам «Своеобразие раскрытия «лагерной» темы»; 

«Анализ рассказа «Один день Ивана Денисовича», творческая судьба произведения»; 

«Приемы создания образа в повести «Один день Ивана Денисовича»: детали портрета, 

ночные пейзажи, связанные с героем, речь и поступки». 

Анализ кинофрагмента из фильма «Архипелаг ГУЛАГ». 

Мини – рецензия «Человек и история страны в контексте трагической эпохи в книге 

писателя 

 

Тема 4.18. Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, Для чтения и изучения: рассказы (не менее двух по выбору) «Срезал», «Обида», 

«Микроскоп», «Мастер», «Крепкий мужик», «Сапожки» 

- 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Нравственные искания 

героев рассказов В.М. 

Шукшина 

Практическое занятие 2 ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 Реферат на тему «Нравственные искания героев рассказов В.М. Шукшина» 

Составление таблицы «Герой-чудик В. Шукшина и «маленький человек» в литературе 

Х1Х века: сходство и отличие» / Речевая характеристика героев / Открытый финал 

шукшинских произведений 

 

Тема 4.19. 

Взаимосвязь 

нравственных, 

философских и 

экологических проблем в 

произведениях В. Г. 

Распутина  

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору) «Живи и 

помни», «Прощание с Матёрой» 

- 

Практическое занятие 2 

Чтение и анализ фрагментов повести В. Распутина. Выявление основных 

нравственных проблем (верность заветам предков, преданность родной земле, 

проблема отцов и детей, проблема экологии и др.). Характеристика образов 

«старинных старух», представителей молодого поколения).  

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или другом формате (на выбор) по темам «Символика в повести В. Распутина …»; 

«Изображение патриархальной русской деревни», «Тема памяти и преемственности 

поколений»; «Взаимосвязь нравственных и экологических проблем в произведениях 

В. Г. Распутина»; 

Просмотр кинофрагмента «Прощание» (1981) и его обсуждение (драма Э. Климова и 

Л. Шепетко по мотивам повести В.Г. Распутина) 

 

Тема 4.20. 

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Н. М. 

Рубцова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору) «Звезда полей», 

«Тихая моя родина!..», «В горнице моей светло…», «Привет, Россия…», «Русский 

огонёк», «Я буду скакать по холмам задремавшей отчизны...» 

- 

Практическое занятие 2 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или др. формате (по выбору) по темам «Тема Родины в лирике поэта», «Задушевность 

и музыкальность поэтического слова Рубцова». 

 Выразительное чтение стихотворений наизусть (не менее одного по выбору) 

 

Тема 4.21. Содержание учебного материала 2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Философские мотивы в 

лирике И. А. Бродского 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее трёх по выбору) «На смерть Жукова», 

«Осенний крик ястреба», «Пилигримы», «Стансы» («Ни страны, ни погоста…»), «На 

столетие Анны Ахматовой», «Рождественский романс», «Я входил вместо дикого 

зверя в клетку…». 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практическое занятие 2 

Выразительное чтение стихотворений. 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика 

или др. формате (по выбору) по темам «Основные темы лирических произведений 

поэта»; «Тема памяти»; «Философские мотивы в лирике Бродского»; «Своеобразие 

поэтического мышления и языка поэта Бродского» 

 

Раздел 5. Проза второй половины XX – начала XXI веков 2  

Тема 5.1. 

Проза второй половины 

XX – начала XXI века. 

Социально-философская 

проблематика и 

нравственные искания 

героев произведений 

русской литературы 

второй половины XX – 

начала XXI века  

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: проза второй половины XX – начала XXI века. Рассказы, 

повести, романы (по одному произведению не менее чем двух прозаиков по выбору): 

Ф.А. Абрамов (повесть «Пелагея» и другие); Ч.Т. Айтматов (повесть «Белый 

пароход»); В.П. Астафьев (повествование в рассказах «Царь-рыба» (фрагменты); В.И. 

Белов (рассказы «На родине», «Бобришный угор»); Ф.А. Искандер (роман в рассказах 

«Сандро из Чегема» (фрагменты)); Ю.П. Казаков (рассказы «Северный дневник», 

«Поморка»); Захар Прилепин (рассказ из сборника «Собаки и другие люди»); А.Н. и 

Б.Н. Стругацкие (повесть «Понедельник начинается в субботу»); Ю.В. Трифонов 

(повести «Обмен») 

- 

Практическое занятие 2 

Урок-конференция: представление презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

другом формате (по выбору) по темам «Проблематика произведений писателя …»; 

«Нравственные искания героев произведений писателя…»; «Разнообразие 

повествовательных форм в изображении жизни современного общества писателя …» 

 

Раздел 6. Поэзия второй половины XX – начала XXI века 2  

Тема 6.1. 

Поэзия второй половины 

XX – начала XXI века. 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, Для чтения и изучения: поэзия второй половины XX – начала XXI века. Стихотворения 

(по одному произведению не менее чем двух поэтов по выбору) В. С. Высоцкого, Н. 

- 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Тематика и основные 

мотивы лирики второй 

половины XX – начала 

XXI века 

А. Заболоцкого, Л. Н. Мартынова, Б. Ш. Окуджавы, А. А. Тарковского, Р. И. 

Рождественского, Ю. П. Кузнецова, А. А. Вознесенского, Б. А. Ахмадулиной, Е. А. 

Евтушенко, А. С. Кушнера, О. Г. Чухонцева  

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практическое занятие 2 

Урок-конференция: представление презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) «Тематика и проблематика лирики поэта» / «Художественные 

приемы и особенности поэтического языка автора». 

Выразительное чтение наизусть одного стихотворения из изученных  

 

Раздел 7. Драматургия второй половины ХХ – начала XXI века 2  

Тема 7.1. 

Драматургия второй 

половины ХХ – начала 

XXI века. 

Основные темы и 

проблемы второй 

половины XX – начала 

XXI века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: драматургия второй половины ХХ – начала XXI века 

(произведение одного из драматургов по выбору): А. Н. Арбузов «Иркутская история»; 

А. В. Вампилов «Старший сын» и другие 

 

Практическое занятие 2 

Киноурок / просмотр телеспектакля. 

Рецензия / отзыв «Особенности драматургии второй половины ХХ – начала ХХI веков 

на примере одной пьесы. Основные темы и проблемы пьесы» 

- 

Раздел 8. Литература народов России 2  

Тема 8.1 

Литература народов 

России. 

Идейно-художественное 

своеобразие литературы 

народов России и её 

взаимосвязь с русской 

литературой 

Содержание учебного материала  ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы, повести, стихотворения (не менее одного 

произведения по выбору): стихотворения Г. Тукая, К. Хетагурова; рассказ Ю. Рытхэу 

«Хранитель огня»; повесть Ю. Шесталова «Синий ветер каслания» и другие; 

стихотворения Г. Айги, Р. Гамзатова, М. Джалиля, М. Карима, Д. Кугультинова, К. 

Кулиева  

- 

Практическое занятие 2 

Взаимовлияние русской художественной литературы и литературы народов России. 

Историко-культурный контекст и контекст творчества автора художественного 

произведения.  

Подготовка сценария литературно-музыкальной композиции / культурно - массового 

мероприятия 

 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 9. Зарубежная литература 4  

Тема 9.1 

Основные темы и мотивы 

зарубежной поэзии и 

прозы второй половины 

XIX века - XX века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Зарубежная проза второй половины XIX века-- XX века (одно 

произведение по выбору). Например, произведения Р.Брэдбери «451 градус по 

Фаренгейту»; Э. Хемингуэя «Старик и море». 

Зарубежная поэзия второй половины XIX века -- XX века (не менее двух 

стихотворений одного из поэтов по выбору). Например, стихотворения А. Рембо, Ш. 

Бодлера 

- 

Тема 9.2 

Отражение социальных 

проблем в зарубежной 

драматургии второй 

половины XIX века - XX 

века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: зарубежная драматургия второй половины XIX века (одно 

произведение по выбору). Например, пьеса Г. Ибсена «Кукольный дом», Б. Брехта 

«Мамаша Кураж и ее дети»; М. Метерлинка «Синяя птица»; О. Уайльда «Идеальный 

муж»; Т. Уильямса «Трамвай «Желание»; Б. Шоу «Пигмалион» и другие. 

 

Практическое занятие 2 

Работа в группе с инфоресурсами: поиск информации по теме «Интерпретация 

драматического произведения в разных видах искусства». Сопоставление 

произведений русской и зарубежной литературы и сравнение их с художественными 

интерпретациями в других видах искусств (графика, живопись, театр, кино, музыка и 

другие) 

 

Прикладной модуль «Профессионально-ориентированное содержание раздела» (право выбора времени 

проведения остается за образовательной организацией) 

12  

Тема «Дело мастера 

боится» 

Содержание учебного материала: 

«Что значит быть мастером своего дела?» Дискуссия на основе высказываний 

писателей о профессиональном мастерстве и работы с информационными ресурсами 

2  

Практические занятия: анализ высказываний писателей о мастерстве; групповая 

работа с информационными ресурсами: поиск информации о мастерах своего дела (в 

избранной профессии), подготовка сообщений; участие в дискуссии «Что значит быть 

мастером своего дела?» 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 2.8. 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Тема «Ты профессией 

астронома метростроевца 

не удивишь!..» 

 

Содержание учебного материала: 

Стереотипы, связанные с той или иной профессией, представления о будущей 

профессии. Социальный рейтинг и социальная значимость получаемой профессии, 

представления о ее востребованности и престижности (по материалам СМИ, 

электронным источникам, свидетельствам профессионалов отрасли); правда и 

заблуждения, связанные с восприятием получаемой профессии: подготовка сообщения 

разного формата о стереотипах, заблуждениях, неверных представлениях, связанных 

в обществе с получаемой профессией и ее социальной значимостью. 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия: «Написание текста в духе «ожидания / реальность» о том, как 

вы себе представляли обучение по профессии и каким оно оказалось на деле, а также 

какие заблуждения или стереотипы могут быть у людей, незнакомых с вашей будущей 

профессией изнутри, и какова она в реальности (каждый 2-4 предложения) с 

использованием противительных синтаксический конструкций (по аналогии с 

избранным эпизодом). Работа с инфоресурсами: поиск информации по теме «Правда и 

заблуждения, связанные с восприятием получаемой профессии»; подготовка 

сообщения разного формата о стереотипах, заблуждениях, неверных представлениях, 

связанных в обществе с получаемой профессией и ее социальной значимостью; 

участие в дискуссии «Как люди моей профессии меняют мир к лучшему?» 

2  

Тема «Каждый должен 

быть величествен в своем 

деле»: пути 

совершенствования в 

профессии/ 

специальность 

Содержание учебного материала: 

Обобщение и систематизация знаний о профессиональном мастерстве в 

художественных произведениях писателей и поэтов второй половины XIX - ХХI в.в. 

Знакомство с профессиональными журналами и информационными ресурсами, 

посвященными профессиональной деятельности 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Практические занятия: организация виртуальной выставки профессиональных 

журналов, посвященных разным профессиям; создание устного высказывания-

рассуждения «Зачем нужно регулярно просматривать специализированный журнал 

…» 

2 

Тема «Как написать 

резюме, чтобы найти 

хорошую работу» 

Содержание учебного материала 

Роль профессии в положении человека в социуме. Резюме как описание способностей 

человека, которые делают его конкурентоспособным на рынке труда. Цель резюме – 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

привлечь к себе внимание работодателя при первом, как привило, заочном знакомстве, 

произвести благоприятное впечатление и побудить пригласить вас на личную встречу. 

Как презентовать себя в резюме, чтобы выглядеть в глазах работодателя именно таким 

сотрудником, каков ему необходим. Резюме – официальный документ, правила 

написания которого регламентированы руководством по делопроизводству. Структура 

резюме. Резюме проектное и резюме действительное.  

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Практические занятия: Отличие нормативных документов от видов текстов 

(сопоставление фрагмента из художественного текста и официальных документов). 

Работа с образцовым документом резюме. Составление своего действительного 

резюме (по аналогии с образцовым текстом). Взаимопроверка составленных резюме 

2 

Тема «Говори, говори…»: 

диалог как средство 

характеристики 

человека» 

Содержание учебного материала 

Вербальные средства коммуникации в ситуациях бытового, делового и 

профессионального общения. Отличие профессионального диалога от делового, 

бытового. Стилистические группы слов. Роль диалога в профессиональной 

деятельности. Требования к профессиональному диалогу   

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Практические занятия: создание проблемной ситуации: нужен ли 

профессиональный диалог? Чтение и анализ диалогов; создание рекомендаций к 

составлению профессионального диалога; работа (в парах) над созданием 

«профессионального диалога» (в соответствии с будущей 

профессией/специальностью) в различных ситуациях: специалист – руководитель», 

«клиент – специалист», «специалист – специалист» 

2 

Тема «Прогресс – это 

форма человеческого 

существования»: 

профессии в мире НТП» 

Содержание учебного материала 

Научно-технический прогресс и человечество. Зависимость цивилизации от 

современных технологий. Проблемы человека и общества, связанные с научно-

техническим прогрессом (рассуждение с опорой на текст). Ответственность ученого за 

свои научные открытия. Наука – двигатель прогресса  

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 2.8. 

Практические занятия:  
Сочинение на тему (по выбору): «Возможно ли остановить прогресс?», «Профессии в 

мире НТП: у всех ли профессий есть будущее», «Профессии, «рожденные» НТП в 

последние десятилетия» 

2 



Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем, 

ак. ч.  

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Промежуточная аттестация по дисциплине (дифференцированный зачет) 2  

Всего: 108/97  

 

 

 

 

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Русского языка и литературы», оснащенный в соответствии с образовательной 

программой по профессии по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

  Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 

образовательном процессе.  

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Фортунатов, Н. М.  Русская литература первой трети XIX века : учебник для среднего 

профессионального образования / Н. М. Фортунатов, М. Г. Уртминцева, И. С. Юхнова ; под 

редакцией Н. М. Фортунатова. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 

207 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-6020-4. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/561092(Дата обращения 

09.06.2025г.) 

2. Фортунатов, Н. М.  Русская литература второй трети XIX века : учебник для среднего 

профессионального образования / Н. М. Фортунатов, М. Г. Уртминцева, И. С. Юхнова ; под редакцией 

Н. М. Фортунатова. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 246 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01043-5. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/561091(Дата обращения 

09.06.2025г.) 

3. Фортунатов, Н. М.  Русская литература последней трети XIX века : учебник для среднего 

профессионального образования / Н. М. Фортунатов, М. Г. Уртминцева, И. С. Юхнова ; под 

редакцией Н. М. Фортунатова. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2025. — 

310 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10666-4. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/561093(Дата обращения 

09.06.2025г.) 

 

3.2.2. Основные электронные издания   

1. Министерство науки и высшего образования Российской Федерации (https://minobrnauki.gov.ru) 

(Дата обращения 09.06.2025г.) 

2. Федеральный портал "Российское образование" (http://www.edu.ru/);(Дата обращения 

09.06.2025г.) 

3. Информационная система "Единое окно доступа к образовательным ресурсам" 

(http://window.edu.ru/);(Дата обращения 09.06.2025г.) 

4. Единая коллекция цифровых образовательных ресурсов (http://school-

collection.edu.ru/);(Дата обращения 09.06.2025г.) 

5. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов (http://fcior.edu.ru/);(Дата 

обращения 09.06.2025г.) 

6. Образовательный портал "Учеба" (http://www.ucheba.com/);(Дата обращения 09.06.2025г.) 

7. Проект Государственного института русского языка имени А.С. Пушкина "Образование на 

русском" (https://pushkininstitute.ru/);(Дата обращения 09.06.2025г.) 

8. Научная электронная библиотека (НЭБ) (http://www.elibrary.ru); (Дата обращения 09.06.2025г.) 

9. Национальная электронная библиотека (http://нэб.рф/);(Дата обращения 09.06.2025г.) 

10. КиберЛенинка (http://cyberleninka.ru/).(Дата обращения 09.06.2025г.) 

11. Справочно-информационный портал "Русский язык" (http://gramota.ru/);(Дата обращения 

09.06.2025г.) 



Приложение 2.3 

к ОПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ООД.03 ИСТОРИЯ» 
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Приложение 2.4 

к ОПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ООД.04 ОБЩЕСТВОЗНАНИЕ» 
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Приложение 2.5 

к ОПОП-П по профессии 

23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ООД.05 ГЕОГРАФИЯ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  






































