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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ

ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.05 Общие основы технологии металлообработки»

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы

Цель дисциплины «ОП.05 Общие основы технологии металлообработки»: формирование знаний

для создания изделий, овладение теоретическими знаниями и практическими навыками будущей

профессиональной деятельности.

Дисциплина «ОП.05 Общие основы технологии металлообработки» включена в вариативную

часть общепрофесионального цикла в соответствии в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38

Оператор - наладчик металлообрабатывающих станков

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины

В результате освоения дисциплины обучающийся должен

Код ОК, ПК Уметь Знать

ОК 01 ОК

02 ОК 04 

ОК 09

-определять режим

резания по справочнику и

паспорту станка;

- рассчитывать режимы

резания по формулам,

находить требования к

режимам по

справочникам при разных

видах обработки;

-составлять

технологический процесс

обработки деталей,

изделий на

металлорежущих

станках;

-оформлять техническую

документацию;

-основы теории резания металлов в пределах

выполняемой работы;

- правила определения режимов резания по

справочникам и паспорту станка;

- общие сведения о проектировании

технологических процессов изготовления

деталей и режимов обработки;

- принцип базирования;

- порядок оформления технической

документации;

- основные сведения о механизмах, машинах и

деталях машин;

- наименование, назначение и условия

применения наиболее распространенных

универсальных и специальных приспособлений;

- устройство, кинематические схемы и принцип

работы, правила подналадки

металлообрабатывающих станков различных

типов;

- правила технического обслуживания и способы

проверки, нормы точности станков токарной,

фрезерной, расточных и шлифовальной группы;

- назначение и правила применения режущего

инструмента;

- углы, правила заточки и установки резцов и

сверл;

-назначение и правила применения, правила

термообработки режущего инструмента,

изготовленного из инструментальных сталей, с

пластинками твердых сплавов или

керамическими, его основные углы, правила

заточки и установки;

- грузоподъемное оборудование, применяемое в

металлообрабатывающих цехах;

- основные направления автоматизации

производственных процессов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в

часах

В т.ч. в форме практ.

подготовки

Учебные занятия 36 20

Курсовая работа (проект) -

Самостоятельная работа -

Промежуточная аттестация в форме экзамена 

Всего 36 20
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2.2. Содержание дисциплины

Наименование раздела и
тем

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий,

Объем акад. ч/ в

т.ч. в форме

практической

подготовки,

акад. ч

Коды

компетенций,

формированию

которых

способствует

элемент

программы

1 2 3 4

Раздел 1. Основы обработки на станках 8/4

Тема 1.

Общие сведения о

станках

Содержание:

Классификация металлорежущих станков по группам и типам в зависимости от назначения,

размера, массы, степени автоматизации, точности. Точность станков и качество обработки.

Требования при выборе станков. Показатели оценки качества станков. Техническая

характеристика станков. Организация рабочего места.

ОК 01 ОК 02

ОК 04 ОК 09

В том числе практических занятий

Организация рабочего места. Охрана труда. Установка режущего инструмента на МРС.

Тема 2.

Основы обработки

материалов резанием

и режущий

инструмент. Общие

сведения о

металлорежущих

станках и

технологическом

процессе обработки на

них

Содержание:

Элементы резания. Процесс стружкообразования. Классификация стружки. Тепловые явления

при резании. Влияние СОТС на процесс резания. Инструментальные материалы.

Обрабатываемые материалы.

Режимы резания при точении и нарезании резьбы резцом. Применяемый режущий

инструмент. Режимы резания при фрезеровании. Применяемый режущий Элементы

технологического процесса. Понятие о базировании и базах. Общие и межпереходные

припуски на обработку. Технологические документы. Принципы построения

технологического процесса.

В том числе практических занятий

Основные понятия о процессе обработки на сверлильном станке.

Раздел 2. Станки и технология обработки на них 20/10

Тема 1. Содержание:
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Токарные станки и

технология токарной

обработки

Основные движения в токарных станках. Основные движения в токарных станках и их

классификация. Методы образования поверхностей. Компоновка, кинематические схемы и

конструкции основных узлов. Части и элементы токарного станка, и их назначение. Общие

сведения о кинематической схеме токарного станка (ТВС - 16К20). Конструктивные

особенности основных узлов ТВС.

Станки токарной группы. Технические параметры, по которым классифицируются токарные

станки. Работа, выполняемая на них. Основные виды работ, выполняемые на токарных

станках.

ОК 01 ОК 02

ОК 04 ОК 09

В том числе практических занятий

Технология обработки наружных цилиндрических и плоских торцовых поверхностей.

Технология обработки наружных цилиндрических отверстий.

Технология обработки конических поверхностей. Технология обработки фасонных

поверхностей. Технология нарезания резьбы на токарных станках. Технология отделки

поверхностей.

Тема 2.

Фрезерные станки и

технология фрезерной

обработки

Содержание:

Основные типы фрезерных станков. Классификация фрезерных станков. Общие сведения об

устройстве фрезерных станков, управлении и уходе за ними. Приспособления, применяемые

при работе на фрезерных станках. Фрезы. Понятие о геометрии фрез. Основные сведения об

устройстве фрез. Установка и закрепление фрез.

ОК 01 ОК 02

ОК 04 ОК 09

ОК 01 ОК 02

ОК 04 ОК 09

В том числе практических занятий

Технология фрезерования плоских поверхностей и скосов. Технология фрезерования деталей,

имеющих сопряженные плоскости, и многогранников.

Технология фрезерования пазов, уступов, канавок и разрезание заготовок фрезой. Технология

фрезерования фасонных поверхностей. Технология обработки деталей со сложной установкой

на фрезерных станках.

Тема 3. Сверлильные и

расточные станки и

технология обработки

на них

Содержание:

Устройство и назначение станков сверлильной группы. Устройство и основные узлы

сверлильных и расточных станков. Конструктивные особенности. Классификация

сверлильных станков по назначению.

Станки сверлильной группы. Виды работ, выполняемые на сверлильных и расточных станках.

Применяемый режущий и контрольно-измерительный инструменты. Элементы режимов

резания при работе на сверлильных и расточных станках.

Тема 4. Содержание:
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Шлифовальные

станки и технология

обработки

шлифованием

Классификация шлифовальных станков по назначению. Устройство, основные узлы: а)

кругло-шлифовальных станков; б) плоскошлифовальных станков. Виды работ, выполняемые

на шлифовальных станках. Приспособления, применяемые при работе на шлифовальных

станках. Правка шлифовальных кругов.

Раздел 3. Наладка и эксплуатация станков 8/6

Тема 1. Особенности

наладки станков

Содержание:

Методы наладки станков. Наладка по пробному проходу. Наладка по пробным деталям.

Наладка по первой готовой детали (эталону, шаблону). Общие сведения о порядке наладки

станков. Особенности наладки токарных и фрезерных станков. Настройка режимов резания.

Установка и закрепление режущего инструмента (наладка режущего инструмента) на станках.

Зажимные приспособления. Особенности наладки сверлильных и шлифовальных станков.

Наладка зажимных приспособлений. Наладка режущего инструмента. Настройка режимов

резания. Особенности наладки шлифовальных станков.

ОК 02

ОК 04 ОК 09

В том числе практических занятий

Наладка токарных и фрезерных станков на различные виды обработки. Наладка

шлифовальных станков на различные виды обработки.

Всего 36/20



1. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Материально-техническое обеспечение

Кабинет Основы технологии металлообработки, оснащенный в соответствии с

приложением 3 ООП-П.

Кабинет Техническая механика, материаловедение, оснащенная в соответствии с 

приложением 3 ООП- П.

Мастерская Участок станков с ЧПУ - зона по видам работ, оснащенная в

соответствии с приложением 3 ООП-П.

1.2. Учебно-методическое обеспечение

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для

использования в образовательном процессе.

1.2.1. Основные печатные и/или электронные издания

1. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на

металлорежущих станках: Учебник для СПО. - (Топ-50) - М.: Академия, 2021.

2. Покровский Б.С. Слесарные и сборочные работы. - М.: Академия, 2019.

1.2.2. Дополнительные источники

1. Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении: Учебник для СПО. -

М.: Юрайт, 2019. - Электронный ресурс: ЭБС Юрайт.

https://biblio-online.ru/viewer/tehnologicheskieprocessy-v-mashinostroenii-

427029#page/1

2. Черепахин А. А., и др. Технологические процессы в машиностроении: Учебник

для

СПО. - М.: Юрайт, 2019. - Электронный ресурс: ЭБС Юрайт.

https://biblioonline.rU/viewer/tehnologicheskie-processy-v-mashinostroenii-436535#page/1

3. Мещерякова В. Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с

программным управлением по стадиям технологического процесса: Учебник для СПО. - М.:

Академия, 2018. - Электронный ресурс: ЭБС Академия.

http://academia-moscow.ru/reader/?id=351237

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Показатели освоенности

компетенций

Методы оценки

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины

-основные сведения о механизмах,

машинах и деталях машин;

-наименование, назначение и

условия применения, наиболее

распространенных универсальных

и специальных приспособлений;

-устройство, кинематические

схемы и принцип работы, правила

подналадки

металлообрабатывающих станков

различных типов; -правила

технического обслуживания и

способы проверки, нормы

точности станков токарной,

фрезерной, расточной и

шлифовальной группы;

-назначение и правила

демонстрирует знания: -

основных сведений о

механизмах, машинах и деталях

машин;

-наименований, назначении и условиях

применения наиболее

распространенных универсальных и

специальных приспособлений;

-устройства, кинематических схем и

принципа работы, правила подналадки

металлообрабатывающих станков

различных типов;

-правил технического обслуживания и

способов проверки, нормы точности

станков токарной, фрезерной,

расточной и шлифовальной группы;

Наблюдение за

выполнением

практических занятий,

защита практических

работ. Устный опрос.

Индивидуальный и

комбинированный

опрос, контрольные

вопросы и др.,

тестирование,

промежуточная

аттестация - экзамен.

https://biblio-online.ru/viewer/tehnologicheskieprocessy-v-mashinostroenii-427029%23page/1
https://biblio-online.ru/viewer/tehnologicheskieprocessy-v-mashinostroenii-427029%23page/1
https://biblio-online.ru/viewer/tehnologicheskieprocessy-v-mashinostroenii-427029%23page/1
https://biblioonline.ru/viewer/tehnologicheskie-processy-v-mashinostroenii-436535%23page/1
http://academia-moscow.ru/reader/?id=351237
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применения режущего 

инструмента; 

-углы, правила заточки и 

установки резцов и сверл; 

-назначение, правила применения и 

правила термообработки режущего 

инструмента, изготовленного из 

инструментальных сталей, с 

пластинками твердых сплавов или 

керамическими, его основные углы 

и правила заточки и установки; 

-правила определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка; 

-грузоподъемное оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающих цехах; -

основные направления 

автоматизации производственных 

процессов; 

-основные понятия и определения 

технологических процессов 

изготовления деталей и режимов 

обработки; 

-основы теории резания металлов в 

пределах выполняемой работы; 

-порядок оформления технической 

документации; 

-назначения и правил применения 

режущего инструмента; 

-углов, правил заточки и установки 

резцов и сверл; 

-назначения, правил применения и 

правила термообработки режущего 

инструмента, изготовленного из 

инструментальных сталей, с 

пластинками твердых сплавов или 

керамическими, его основные углы 

и правила заточки и установки; 

-правил определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка; 

-грузоподъемного оборудования, 

применяемого в 

металлообрабатывающих цехах; 

-основных направлений 

автоматизации производственных 

процессов; 

-основных понятий и определений 

технологических процессов 

изготовления деталей и режимов 

обработки; 

-основ теории резания металлов в 

пределах выполняемой работы; -

порядка оформления технической 

документации; 

 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

-определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка; 

- рассчитывать режимы резания по 

формулам, находить требования к 

режимам по справочникам при 

разных видах обработки; 

-составлять технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий на металлорежущих 

станках; 

-оформлять техническую 

документацию; 

-демонстрирует умения определять 

режим резания по справочнику и 

паспорту станка; -рассчитывает 

режимы резания по формулам, 

находит по справочникам при 

разных видах обработки; 

-демонстрирует умения составлять 

технологический процесс обработки 

деталей, изделий на 

металлорежущих станках; 

-умеет оформлять техническую 

документацию; 

Наблюдение и контроль 

за выполнением 

практической работы. 

Оценка выполнения 

практической работы. 

Устный опрос. 

Индивидуальный и 

комбинированный 

опрос, контрольные 

вопросы и др., 

промежуточная 

аттестация - экзамен. 

  


