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1. ОБЩЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ 

 

Настоящее положение (далее – Положение) определяет правила 

организации и проведения конкурса профессионального мастерства 

«KEDRWELD» (далее по тексту - Конкурс) по направлениям «Сварочные 

технологии» и «Слесарная работа с металлом» в 2023 году: 

 

● Региональный этап «KEDRWELD». 

● Межрегиональный этап «KEDRWELD». 

 

Цель Конкурса – повышение престижа рабочих профессий, демонстрация 

профессионального мастерства и дальнейшее его совершенствование, а также 

содействие налаживанию связей между образовательными организациями 

среднего профессионального образования и предприятиями реального сектора 

экономики. 

Задачи Конкурса: 

● выявление талантливых и перспективных студентов и мастеров 

производственного обучения;  

● создание условий для развития и реализации профессионального 

потенциала личности участников;  

● трансляция идей профессионального самосовершенствования  

в молодежной среде; 

● развитие системы сотрудничества образовательных учреждений 

среднего профессионального образования с ведущим отечественным 

поставщик. 

Проведение Конкурса в 2023 году осуществляет Группа компаний КЕДР 

(далее – ГК «КЕДР») при поддержке Комитета по труду и занятости г. Санкт-

Петербурга, Министерства образования, Национальной Школы Сварки 

Russian Welders Team (РВТ) и Национального Агентства Контроля Сварки 

(НАКС) среди студентов профессиональных образовательных учреждений  

с целью повышения качества профессиональной подготовки молодых 

специалистов, а также роста/укрепления значимости и престижа рабочих 

профессий и специальностей. 

Лица, вовлеченные в организацию и участие в Конкурсе, обязаны 

руководствоваться в своей деятельности настоящим Положением. 
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2. ОРГАНИЗАЦИЯ КОНКУРСА 

 

2.1. Оргкомитет Конкурса 

Для проведения Конкурса формируется организационный комитет (далее 

по тексту – Оргкомитет). В состав Оргкомитета входят представители  

ГК «КЕДР», органов исполнительной власти субъектов Российской 

Федерации, представители профессиональных образовательных учреждений, 

бизнес-партнеров и ведущие специалисты СПб ГАУ ЦТР. 

Руководит работой Оргкомитета его председатель (далее – 

Председатель), назначаемый представителями ГК «КЕДР». 

Оргкомитет осуществляет контроль организации и проведения Конкурса, 

а также общее управление Конкурсом. Оргкомитет принимает решения по 

любым вопросам, относящимся к проведению Конкурса, в том числе  

не оговоренных настоящим Положением. 

Оргкомитет обеспечивает соответствие инфраструктуры и оборудования 

правилам техники безопасности и охраны труда. Вся документация, 

содержащая правила техники безопасности и охраны труда, должна быть 

размещена на сайте Конкурса http://kedr-weld.pro. 

Оргкомитет обеспечивает связи с общественностью и рекламу 

мероприятия до начала, во время и по итогам Конкурса. Оргкомитет должен 

проинформировать максимальное число заинтересованных лиц  

о предстоящем Конкурсе и своевременно предоставлять информацию 

региональным и федеральным СМИ и образовательным учреждениям, на базе 

которых проводится мероприятие. 

Оргкомитет обязан разработать, утвердить и согласовать с ГК «КЕДР»: 

● общее художественное решение по оформлению места проведения 

Конкурса, включая предоставление макетов элементов оформления (баннеров, 

флагов, рекламной продукции и раздаточных материалов), которые должны 

быть изготовлены не позднее 15 дней до начала Конкурса; 

● эскизный дизайн-проект площадок Соревнований, планировку 

площадок с обозначением всего оборудования и план размещения всех 

участников (включая мастер-классы и интерактивные стенды); 

● план по медиасопровождению не позднее 15 дней до начала 

Конкурса; 

● перечень, внешний вид и количество наград Конкурса. 

При наличии технической возможности и свободных рабочих мест 

Оргкомитет может пригласить дополнительных Конкурсантов для участия. 

http://kedr-weld.pro/
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ГК «КЕДР» оставляет за собой все права в отношении Конкурса, включая 

согласование всех аспектов связей с общественностью (СМИ, маркетинг  

и PR). 

Оргкомитет по согласованию с ГК «КЕДР» согласует направления  

по компетенциям на предстоящий период проведения Конкурса и список 

аккредитованных экспертов по каждой компетенции отдельно. 

Эксперты должны иметь официальную и (или) признанную 

квалификацию наряду с производственным или практическим опытом 

в представляемой ими области, обладать достаточным уровнем экспертных 

знаний, высокими нравственными качествами, быть честными, объективными 

и справедливыми, а также готовыми к работе с другими экспертами. 

Оргкомитет осуществляет контроль за обеспечением конкурсных 

площадок оборудованием, согласованным экспертами и утвержденным  

ГК «КЕДР», для проведения соревнований по каждой из компетенций. 

До начала Конкурса Оргкомитет должен получить у главных экспертов 

актуальное конкурсное задание и инфраструктурный лист с планом застройки, 

согласованные экспертами и содержащие подробную информацию  

об инфраструктуре, оборудовании, инструментах и расходных материалах, 

необходимых для проведения соревнований. После получения от главных 

экспертов указанных документов Оргкомитет в семидневный срок должен 

обеспечить ими всех технических организаторов площадок и экспертов. 

В соответствии с планами застройки и инфраструктурными листами 

и другими официальными документами Оргкомитет должен обеспечить 

наличие оптимальных площадок и инфраструктуры для Конкурса. 

В дополнение к обеспечению места проведения Конкурса соревновательных 

площадок и рабочих мест конкурсантов Оргкомитет должен обеспечить все 

необходимые помещения для организации и проведения деловой программы, 

организации работы штаба, а также любые другие помещения, необходимые 

для организации и проведения Конкурса. 

Оргкомитет организует подбор и комплектование конкурсных площадок 

в регионах Российской Федерации согласно требованиям конкурсной 

документации по компетенциям. Предпочтение отдается образовательным 

учреждениям, которые являются партнерами ГК «КЕДР». 

2.2. Проведение Конкурса «KEDRWELD» 

2.2.1 Региональный этап «KEDRWELD» 

Региональный этап Конкурса проводится по направлению «Сварочные 

технологии» среди образовательных учреждений среднего 

профессионального образования. 
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В Конкурсе могут принимать участие студенты очной формы обучения 

профессиональных образовательных учреждений среднего 

профессионального образования по направлению «Сварочные технологии». 

Для участия в Конкурсе представителям образовательных учреждений 

среднего профессионального образования необходимо заполнить заявку  

на официальном сайте Конкурса http://kedr-weld.pro и согласие на обработку 

персональных данных участников Конкурса (Приложение №1). 

После рассмотрения заявки Оргкомитет направляет подтверждение 

включения в состав конкурсантов по адресу электронный почты, указанному 

в заявке. 

Участие в Конкурсе подтверждает факт согласия конкурсантов со всеми 

требованиями и правилами проведения Конкурса, изложенными в настоящем 

Положении. 

Оргкомитет оставляет за собой право вносить изменения в настоящее 

Положение и размещать дополнительную информацию о Конкурсе. 

Обновленная информация размещается на официальном сайте Конкурса 

http://kedr-weld.pro . 

 

2.2.1.1 Порядок проведения Конкурса 

Региональный этап Конкурса проводится в период с 01 марта 2023 года 

по 07 марта 2023 года на базе профильных образовательных учреждений 

среднего профессионального образования Российской Федерации в очном 

формате. 

Конкретную дату проведения регионального этапа Конкурса 

образовательные учреждения утверждают самостоятельно и согласовывают  

с Оргкомитетом. 

Состав экспертной комиссии согласуется с Оргкомитетом. 

По прибытии участников производится их регистрация. При регистрации 

при себе необходимо иметь паспорт или иной документ, удостоверяющий 

личность. 

Перед началом Конкурса эксперты должны ознакомить участников  

с условиями выполнения конкурсного задания, методиками оценки 

практических навыков, подсчета баллов и определения победителей. 

Конкурсное задание является одинаковым для всех участников. 

К выполнению Конкурсного задания участники приступают 

одновременно. 

 

 

http://kedr-weld.pro/
http://kedr-weld.pro/
http://kedr-weld.pro/
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2.2.1.2 Компетенция «Сварочные технологии» 

Описание компетенции. 

Наименование компетенции: Сварочные технологии. 

Формат участия в соревновании: индивидуальный.  

Сварка является ключевым процессом, который находится под контролем 

как национальных, так и международных стандартов и спецификаций, 

регулирующих качество материалов и квалификацию сварщика. 

Область профессиональной деятельности: изготовление, реконструкция, 

монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения 

с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

Сварщик подготавливает и осуществляет соединение ряда металлов  

и металлических сплавов в основном при помощи процессов, где источником 

тепла является электрическая дуга. При электродуговой сварке применяют 

газовую защиту, чтобы защитить сварочную зону от взаимодействия 

с окружающей атмосферой. Сварщик должен уметь интерпретировать 

инженерные чертежи, стандарты и символы и правильно применять эти 

требования в практической работе. 

Сварщики должны обладать глубокими знаниями и пониманием практик 

безопасного производства работ, средств индивидуальной защиты, а также 

угроз и практик, связанных со сварочными технологиями и изготовлением 

металлоконструкций. 

Сварщикам требуется обладать конкретными знаниями 

о широком диапазоне сварочного оборудования и процессов, а также 

разбираться в том, как сварка влияет на структуру свариваемого материала. 

Им необходимо разбираться в электричестве и в том, как оно используется 

в сварочных технологиях. 

Сварщики соединяют элементы конструкций, труб и пластин, а также 

изготавливают крупно и малогабаритные резервуары высокого давления. 

Сварщик подготавливает, собирает и соединяет широкий диапазон металлов 

и металлических сплавов при помощи различных способов сварки, включая 

ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом (MMA / 111), 

частично механизированную сварку в среде защитного газа (MIG, MAG / 135), 

ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в среде защитного газа 

(TIG / 141). Сварщик применяет преимущественно технологии, в которых 

нагрев, используемый для сварки, осуществляется электрической дугой 

с целью соединения целого ряда материалов, включая наиболее часто 

свариваемые: углеродистую, конструкционную сталь, высоколегированную 
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сталь, алюминий и медь, а также их сплавы. Они должны уметь выбирать 

правильное оборудование, технологические параметры и сварочные 

технологии в зависимости от соединяемых материалов. 

Сварщики могут использовать процессы термической резки и должны 

уметь определять правильность подготовки к сварке применительно к виду, 

толщине и предполагаемому использованию шва. Они используют 

шлифовальное и режущее оборудование для подготовки сварных соединений. 

Сварщик может работать в подразделении или на заводе, который производит 

секции и (или) конструкции для таких разнообразных отраслей, как 

гражданское строительство, машиностроение, транспорт, судостроительная 

техника, строительство, сектор услуг и индустрия досуга. Сварщики также 

осуществляют подготовку строительных площадок, строительство, ремонт 

и обслуживание конструкций. Сварщик может работать на многих объектах 

— от станка на заводе до доков, электростанций и морских конструкций, 

а также в самых разных условиях. Сварщики также заняты в инженерной 

отрасли, строительстве, на электростанциях и нефтехимических заводах. Они 

могут работать в опасных условиях, например, в открытом море, при 

экстремальных погодных условиях, а также в замкнутом пространстве, где 

доступ к свариваемому соединению ограничен. 

Современный сварщик может специализироваться на одной или 

нескольких сварочных технологиях и средах. 

Перечень профессиональных задач специалиста по компетенции 

определяется профессиональной областью специалиста и базируется 

на требованиях современного рынка труда к данному специалисту. 

 

№ п/п Виды деятельности/трудовые функции 

1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 

и контроль сварных швов после сварки 

2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 

4 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 
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2.2.1.3. Конкурсное задание по компетенции «Сварочные 

технологии» 

Конкурсное задание предоставляется Оргкомитетом для региональных 

площадок, где будет проводиться Конкурс, и состоит из следующих разделов: 

● комплект методических материалов для организации 

и проведения регионального этапа Конкурса в компетенции «Сварочные 

технологии»; 

● сварочно-сборочный чертеж регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» в компетенции «Сварочные технологии». 

Данный пакет документов приведен в Приложении №2. 

 

2.2.1.4. Оценка качества выполнения конкурсного задания 

Оценку качества выполнения конкурсного задания осуществляет 

экспертная комиссия согласно критериям, разработанным Оргкомитетом 

Конкурса по каждому направлению. 

Экспертная комиссия по результатам Конкурса подводит итоги, 

результаты заносятся в итоговый протокол. 

Подведение итогов Конкурса осуществляется экспертной комиссией 

в день проведения Конкурса. 

Победителем Конкурса признается участник, занявший первое место 

в итоговом рейтинге участников Конкурса. 

Итоги Конкурса размещаются на официальном сайте Конкурса. 

 

2.2.1.5. Квоты на региональный этап 

Оргкомитет проводит аккредитацию образовательных учреждений для 

проведения Конкурса в соответствии с инфраструктурным листом и планом 

застройки, который утверждается ГК «КЕДР».  

На 2023 год предусмотрена лимитированная квота по количеству 

участников для каждой площадки региона Российской Федерации - 10 

человек. 

 

2.2.1.6. Компенсация 

Предусмотрена компенсация заготовок и питания конкурсантов и оплата 

работы экспертов. 
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2.2.1.7. Требования к конкурсантам 

В Конкурсе могут принимать участие обучающиеся профессиональных 

образовательных учреждений среднего профессионального образования 

очной формы обучения с предоставлением справки из образовательных 

учреждений среднего профессионального образования. 

Возрастные ограничения – от 16 до 24 лет.  

 

2.2.1.8. Эксперты 

Эксперты должны иметь официальную и (или) признанную 

квалификацию наряду с производственным или практическим опытом в 

представляемой ими области, обладать достаточным уровнем экспертных 

знаний. 

Эксперты должны обладать высокими нравственными качествами, 

быть честными, объективными и справедливыми, а также быть готовыми к 

работе с другими экспертами. 

 

2.2.1.9. Сопровождающие 

Сопровождающие – это лица, ответственные за сопровождение 

Конкурсантов на протяжении всего времени их нахождения на Конкурсе 

(включая время, которое необходимо, чтобы добраться до места проведения 

Конкурса и обратно). Лица, задействованные в организации и проведении 

Конкурса, не могут быть сопровождающими. 

Сопровождающие ответственны за соблюдение конкурсантами 

программы Конкурса, внутреннего режима объекта проживания (в случае 

проживания конкурсантов вне постоянного места жительства на время 

проведения Конкурса), а также правил поведения во время экскурсионной и 

культурной программ, если таковые предусмотрены в программе Конкурса. 

 

2.2.1.10. Охрана труда 

Все посетители, гости и участники Конкурса обязаны соблюдать охрану 

труда и быть ознакомлены с инструкциями по технике безопасности 

(Приложение №3). 

 

2.2.1.11. Итоговый протокол (форма) 

Результаты проведения Регионального этапа принимаются на основании 

протокола проведения, подписанного всеми экспертами Регионального этапа. 

Форма итогового протокола размещена в Приложении №4 
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2.2.1.12. Награждение победителей Регионального этапа 

Победители Конкурса приглашаются на финальный Межрегиональный 

этап Конкурса, который пройдет в городе Санкт-Петербурге в период с 13 

марта 2023 года по 16 марта 2023 года. Расходы, связанные с прибытием 

участников на Межрегиональный этап Конкурса к месту проведения Конкурса 

и обратно, несет направляющая сторона.  

Расходы, связанные с питанием и проживанием участников Конкурса 

и сопровождающих их лиц, несет Оргкомитет Конкурса. 

Лауреаты Конкурса будут отмечены грамотами и ценными подарками. 

 

2.2.2. Межрегиональный этап «KEDRWELD» 

 

2.2.2.1 Общий порядок проведения и организация 

Межрегиональный этап Конкурса проводится в г. Санкт-Петербурге 

в период проведения VII Санкт-Петербургского Международного форума 

труда с 13.03.2023 по 16.03.2013 по двум компетенциям «Сварочные 

технологии» и «Слесарная работа с металлом». 

В Конкурсе могут принимать участие обучающиеся профессиональных 

образовательных учреждений среднего профессионального образования, 

а также мастера производственного обучения (в направлении «Сварочные 

технологии» и «Слесарная работа с металлом»), официально трудоустроенные 

в образовательных учреждениях среднего профессионального образования. 

Официальная церемония открытия Межрегионального этапа Конкурса 

профессионального мастерства «KEDRWELD», состоится 14.03.2023 на базе 

СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж». 

Межрегиональный этап подразумевает под собой основной и финальный 

этап: 

● основной этап по компетенции «Слесарная работа с металлом» 

пройдет на базе СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж» 14.03.2023; 

● финальный этап по компетенции «Слесарная работа с металлом» 

пройдет на базе СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж» 15.03.2023 

● основной этап по компетенции «Сварочные технологии» пройдет 

на базе СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж» 14.03.2023  

● финальный этап по компетенции «Сварочные технологии» 

пройдет в НАКСе 15.03.2023 (отбор проходят пять участников, набравшие 

наибольшее количество баллов) 

● Награждение 16.03.2023 в рамках VII Санкт-Петербургского 

Международного форума труда. 
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По прибытии участников производится их регистрация. При регистрации 

необходимо иметь паспорт или иной документ, удостоверяющий личность. 

Перед началом Конкурса эксперты должны ознакомить участников 

с условиями выполнения конкурсного задания, методиками оценки 

практических навыков, подсчета баллов и определения победителей. 

Конкурсное задание является одинаковым для всех участников Конкурса 

для каждой компетенции свое. 

Рабочие места должны быть подготовлены и оснащены в соответствии 

с требованием охраны труда, содержать полный комплект оборудования, 

приспособлений, инструмента и материалов, необходимых для проведения 

конкурсного задания. 

К выполнению конкурсного задания участники приступают 

одновременно. 

 

2.2.2.2 Компетенция «Сварочные технологии» 

 

2.2.2.2.1. Описание компетенции 

Наименование компетенции: Сварочные технологии 

Формат участия в соревновании: индивидуальный. 

Сварка является ключевым процессом, который находится под контролем 

как национальных, так и международных стандартов и спецификаций, 

регулирующих качество материалов и квалификацию сварщика. 

Область профессиональной деятельности: изготовление, реконструкция, 

монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения 

с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

Сварщик подготавливает и осуществляет соединение ряда металлов 

и металлических сплавов, в основном, при помощи процессов, где источником 

тепла является электрическая дуга. При электродуговой сварке применяют 

газовую защиту, чтобы защитить сварочную зону от взаимодействия 

с окружающей атмосферой. Сварщик должен уметь интерпретировать 

инженерные чертежи, стандарты и символы и правильно применять эти 

требования в практической работе. 

Сварщики должны обладать глубокими знаниями и пониманием практик 

безопасного производства работ, средств индивидуальной защиты, 

а также угроз и практик, связанных со сварочными технологиями 

и изготовлением металлоконструкций.  
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Сварщикам требуется обладать конкретными знаниями о широком 

диапазоне сварочного оборудования и процессов, а также разбираться в том, 

как сварка влияет на структуру свариваемого материала. Им необходимо 

разбираться в электричестве и в том, как оно используется в сварочных 

технологиях. 

Сварщики соединяют элементы конструкций, труб и пластин, а также 

изготавливают крупно и малогабаритные резервуары высокого давления. 

Сварщик подготавливает, собирает и соединяет широкий диапазон металлов 

и металлических сплавов при помощи различных способов сварки, включая 

ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом (MMA / 111), 

частично механизированную сварку в среде защитного газа (MIG, MAG / 135), 

ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в среде защитного газа 

(TIG / 141). Сварщик применяет преимущественно технологии, в которых 

нагрев, используемый для сварки, осуществляется электрической дугой 

с целью соединения целого ряда материалов, включая наиболее часто 

свариваемые: углеродистую, конструкционную сталь, высоколегированную 

сталь, алюминий и медь, а также их сплавы. Они должны уметь выбирать 

правильное оборудование, технологические параметры и сварочные 

технологии в зависимости от соединяемых материалов. 

Сварщики могут использовать процессы термической резки и должны 

уметь определять правильность подготовки к сварке применительно к виду, 

толщине и предполагаемому использованию шва. Они используют 

шлифовальное и режущее оборудование для подготовки сварных соединений. 

Сварщик может работать в подразделении или на заводе, который производит 

секции и (или) конструкции для таких разнообразных отраслей, как 

гражданское строительство, машиностроение, транспорт, судостроительная 

техника, строительство, сектор услуг и индустрия досуга. Сварщики также 

осуществляют подготовку строительных площадок, строительство, ремонт 

и обслуживание конструкций. Сварщик может работать на многих объектах 

— от станка на заводе до доков, электростанций и морских конструкций, 

а также в самых разных условиях. Сварщики также заняты в инженерной 

отрасли, строительстве, на электростанциях и нефтехимических заводах. Они 

могут работать в опасных условиях, например, в открытом море, при 

экстремальных погодных условиях, а также в замкнутом пространстве, где 

доступ к свариваемому соединению ограничен. 

Современный сварщик может специализироваться на одной или 

нескольких сварочных технологиях и средах. 
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Перечень профессиональных задач специалиста по компетенции 

определяется профессиональной областью специалиста и базируется 

на требованиях современного рынка труда к данному специалисту. 

 

№ п/п Виды деятельности/трудовые функции 

1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки 

2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

3 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном 

газе 

4 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

 

2.2.2.2.2. Конкурсное задание «Сварочные технологии» 

Конкурсное задание выдается в день знакомства участников 

с Конкурсной площадкой в виде:  

● сварочно-сборочный чертеж Межрегионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Сварочные технологии» (Приложение №3). 

● Карты технологических процессов сварки выдаются перед 

началом мероприятия 

 

2.2.2.2.3. Требования к Конкурсантам 

В Конкурсе могут принимать участие обучающиеся профессиональных 

образовательных учреждений среднего профессионального образования 

очной формы обучения с предоставлением справки из образовательных 

учреждений среднего профессионального образования. 

Возрастные ограничения – от 16 до 24 лет.  

 

2.2.2.2.4. Оценка качества выполнения Конкурсного задания 

Оценку качества выполнения конкурсного задания осуществляет 

экспертная комиссия, согласно критериям, разработанным Оргкомитетом 

Конкурса по каждому направлению. 

Экспертная комиссия по результатам Конкурса подводит итоги. 

Результаты заносятся в итоговый протокол и в систему EWC. 
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Подведение итогов Конкурса осуществляется экспертной комиссией 

в день проведения Конкурса. 

Победителем Конкурса признается участник, занявший первое место 

в итоговом рейтинге участников Конкурса. 

Итоги Конкурса размещаются на официальном сайте Конкурса. 

 

2.2.2.3. Компетенция «Слесарная работа с металлом» 

 

2.2.2.3.1. Описание компетенции 

Наименование компетенции: Слесарная работа с металлом 

Формат участия в соревновании: индивидуальный 

 

Область деятельности «Слесарная работа с металлом» - это организации 

машиностроения и металлообработки в цехах, где есть слесарные и слесарно-

сборочные работы. Специалисты данной профессии составляют основу 

на предприятиях машиностроения и предприятиях ОПК. Специалист данной 

компетенции хорошо понимает пространственное строение и положение 

собираемого или изготавливаемого объекта, умеет выполнять чертежи, схемы 

и эскизы с помощью компьютерных графических программ КОМПАС  

и тд. Владеет навыками работы со слесарным, электро- 

и пневмоинструментом, предназначенным для резки, гибки и формовки, 

а также сборки и подгонки изделий и частей. Специалист может работать 

по родственным профессиям «Мастер слесарных работ» и «Слесарь 

механосборочных работ», а именно слесарем по контрольно-измерительным 

приборам и автоматике и слесарем-инструментальщиком. 

Виды работ, выполняемые по направлению «Слесарная работа 

с металлом»:  

● сборка, регулировка, испытания и сдача в соответствии 

с техническими условиями. Слесарная обработка и подгонка деталей, изделий, 

узлов; сборка деталей под прихватку и сварку; 

● резка заготовок из прутка и листа на ручных ножницах 

и ножовках; снятие фасок; 

● сверление отверстий по разметке, кондуктору на сверлильном 

станке, а также пневматическими и электрическими машинками; нарезание 

резьбы метчиками и плашками; 

● соединение деталей и узлов пайкой, клеями, болтами и холодной 

клепкой; испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах 

гидравлического давления; 
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● устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании 

узлов и механизмов; 

● чтение чертежей, схем и эскизов, оформление с помощью 

компьютерных графических программ; 

● выполнение разметочных операций; 

● слесарная обработка металла (шабрение, притирка деталей и узлов 

средней сложности); 

● элементарные расчеты по определению допусков, посадок 

и конусности; 

● запрессовка деталей на гидравлических и винтовых механических 

прессах; 

● регулировка зубчатых передач с установкой заданных чертежом 

и техническими условиями боковых и радиальных зазоров; 

● пайка различными припоями; 

● устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании 

узлов, агрегатов, машин; 

● строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки 

и складирования; 

● участие в оформлении паспорта на собираемые и испытуемые 

машины.  

Перечень профессиональных задач специалиста по компетенции 

определяется профессиональной областью специалиста и базируется 

на требованиях современного рынка труда к данному специалисту. 

№ п/п Виды деятельности/трудовые функции 

1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для изготовления режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности, правил организации рабочего места. 

2 Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. 

3 Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии 

с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. 
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4 Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием 

с соблюдением требований охраны труда. 

5 Изготовление простых машиностроительных изделий 

6 Изготовление машиностроительных изделий средней сложности 

7 Гибка на листогибочных прессах с ручным и электромеханическим 

приводом 

8 Гибка на малогабаритных листогибочных прессах 

 

2.2.2.3.2 Конкурсное задание «Слесарная обработка металла» 

Конкурсное задание выдается в день знакомства участников с конкурсной 

площадкой в виде:  

● сварочно-сборочного чертежа (Приложение №5). 

● карты технологических процессов сборки и сварки (выдаются 

в день ознакомления участников с рабочими местами и площадкой Конкурса). 

 

2.2.2.3.3. Требования к конкурсантам  

В Конкурсе могут принимать участие обучающиеся профессиональных 

образовательных учреждений среднего профессионального образования 

очной формы обучения с предоставлением справки из образовательных 

учреждений среднего профессионального образования. 

Возрастные ограничения – от 16 до 24 лет.  

 

2.2.2.3.4 Оценка качества выполнения Конкурсного задания 

Оценку качества выполнения конкурсного задания осуществляет 

экспертная комиссия, согласно критериям, разработанным Оргкомитетом 

Конкурса по каждому направлению. 

Экспертная комиссия по результатам Конкурса подводит итоги, 

результаты заносятся в итоговый протокол. 

Подведение итогов Конкурса осуществляется экспертной комиссией 

в день проведения Конкурса. 

Победителем Конкурса признается участник, занявший первое место 

в итоговом рейтинге участников Конкурса. 

Итоги размещаются на официальном сайте Конкурса. 
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2.2.2.4. Квоты на Межрегиональный этап 

После проведения Регионального этапа формируются квоты 

на участников, прошедших в Межрегиональный этап.  

По каждому заявленному региону не более 2-х участников от региона 

и сопровождающие на каждого участника. 

 

2.2.2.5. Компенсация 

Предусмотрена компенсация проживания и питания призеров 

и сопровождающих их лиц во время проведения Межрегионального этапа 

в г. Санкт-Петербург. 

 

2.2.2.6. Эксперты 

Эксперты должны иметь официальную и (или) признанную 

квалификацию наряду с производственным или практическим опытом 

в представляемой ими области, обладать достаточным уровнем экспертных 

знаний. 

Эксперты должны обладать высокими нравственными качествами, 

быть честными, объективными и справедливыми, а также быть готовыми 

к работе с другими экспертами. 

 

2.2.2.7. Охрана труда 

Все посетители, гости и участники Конкурса обязаны соблюдать охрану 

труда и быть ознакомлены с инструкциями по технике безопасности 

(Приложение №3). 

 

2.2.3 Финальный этап «KEDRWELD» по компетенции «Сварочные 

технологии» 

 

2.2.3.1. Общий порядок проведения и организации этапа 

Финального этапа Конкурса «KEDRWELD» 

Финальный этап Конкурса «KEDRWELD» по компетенции «Сварочные 

технологии» состоит из проверки практических умений и навыков участников 

Конкурса в изготовлении сварной конструкции с применением сварки тремя 

методами: 

● ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом (РД); 

● частично механизированная сварка плавлением (МП); 
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● ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитном газе 

(РАД). 

Место проведения Конкурса: Российская Федерация, г. Санкт-Петербург, 

3-й Верхний переулок д.1, корп.3. 

Дата проведения Конкурса: 15 марта 2023 года. 

Перечень профессиональных задач специалиста по компетенции 

«Сварочные технологии» определяется требованиями ФГОС 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

и профессионального стандарта «Сварщик». 

№ п/п Трудовые действия (умения) 

1 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

2 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

3 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

4 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

5 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

РД, РАД и МП сварки, настраивать сварочное оборудование с учетом его 

специализированных функций (возможностей) 

6 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

7 Владеть техникой РД, РАД и МП сварки сложных и ответственных 

конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Владеть 

техникой дуговой резки металла 

8 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

РД, РАД и МП сваркой сложные и ответственные конструкции на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 
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9 Исправлять дефекты РД, РАД и МП сваркой 

 

По прибытии участников производится их регистрация. При регистрации 

при себе необходимо иметь паспорт или иной документ, удостоверяющий 

личность. 

Перед началом Конкурса проводится построение и приветствие 

участников Конкурса, жеребьевка. Порядковый номер участников для 

каждого конкретного участника определяется жеребьевкой. 

После жеребьевки эксперты проводят инструктаж по технике 

безопасности на рабочем месте, пожарной безопасности 

и электробезопасности. 

Перед началом Конкурса эксперты должны ознакомить участников 

с условиями выполнения конкурсного задания, методиками оценки 

практических навыков, подсчета баллов и определения победителей. 

Конкурсное задание является одинаковым для всех участников Конкурса. 

Выполнение конкурсного задания осуществляется на сварочных постах 

с однотипным оборудованием и приспособлениями. 

Рабочие места должны быть подготовлены и оснащены в соответствии 

с требованием охраны труда, содержать полный комплект оборудования, 

приспособлений, инструмента и материалов, необходимых для проведения 

конкурсного задания. 

Перед выполнением конкурсного задания каждый участник должен 

ознакомиться со сварочным оборудованием. 

Участники должны занять сварочные кабины в соответствии 

с порядковым номером, присвоенным в процессе жеребьевки. 

К выполнению конкурсного задания участники приступают 

одновременно. 

Контрольное нормативное время сварки и сборки конкурсных сварных 

соединений (КСС) составляет 240 минут. 

Хронометраж ведется с момента команды экспертов о начале выполнения 

конкурсного задания до полного завершения процесса сварки 

и зачистки. При превышении времени на 15 минут от времени, отведенного 

на Конкурс, участник снимается с соревнований. 

 

2.2.3.2. Конкурсное задание «Сварочные технологии» 

● сварочно-сборочный чертеж (Приложение №5). 
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● карта технологических процессов сварки (выдается непосредственно 

перед началом выполнения конкурсного задания). 

 

2.2.3.3. Требования к сборке КСС: 

● время на сборку КСС входит в общее нормативное время. 

● сборку КСС необходимо выполнить в соответствии с требованиями 

чертежа, в удобном для участника положении. 

● перед выполнением прихваток участники должны провести внешний 

осмотр деталей, чтобы убедиться в их соответствии требованиям конкурсного 

задания. Замена деталей допускается по решению Эксперта Конкурса. 

● прихватки необходимо выполнить в соответствии с требованиями 

технологической карты. 

● собранное КСС конкурсант должен предъявить эксперту. При 

выявленных несоответствиях сборки допускается произвести сборку КСС 

вновь. Дополнительное время на повторную сборку не добавляется. 

● после проверки соответствия сборки требованиям чертежа эксперт 

дает разрешение участнику на проведение сварки КСС. 

 

2.2.3.4. Требования к сварке КСС: 

● требования к сварке и пространственному положению шва КСС 

указаны в технологической карте. 

● после установки собранного КСС в приспособлении, участник 

обязан доложить об этом эксперту, отметить положение «на 12 часов» 

на указанной экспертом детали, после чего эксперт должен допустить 

участника к сварке. Без получения разрешения эксперта производить сварку 

КСС нельзя. В противном случае участник снимается с соревнований. 

● участникам разрешается убирать КСС из приспособления только для 

облегчения зачистки сварного шва и околошовной зоны после сварки. 

 

2.2.3.5. Требования к зачистке сварного шва: 

 шлифовальная машина допускается для выполнения межслойной 

зачистки; 

 запрещается производить зачистку на всей длине корневого слоя 

(обратного валика) и облицовочного слоев шва с помощью шлифовальной 

машинки. Облицовочный слой шва и обратный валик должны быть зачищены 

металлической щеткой. 
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2.2.3.6. Контроль КСС: 

● оценка сварных соединений конструкции проводится с помощью 

визуального и измерительного контроля (ВИК) и рентгенографического 

контроля (РК) / ультразвукового контроля (УЗК). 

● образцы, не прошедшие ВИК, не допускаются к проведению РК / 

УЗК. 

● критерии оценки сварных швов в соответствии с ГОСТ Р ИСО 5817. 

● контроль не проводится на расстоянии по 15±2 мм от каждой кромки 

пластин стыковых и угловых швов, но сварной шов должен быть выполнен по 

всей длине КСС. 

 

2.2.3.7. Оценка качества выполнения Конкурсного задания 

Оценку качества выполнения конкурсного задания осуществляет 

экспертная комиссия согласно критериям, разработанным Оргкомитетом 

Конкурса по каждому направлению. 

● по результатам сборки, сварки и контроля КСС Эксперты должно 

подсчитать количество набранных баллов каждого участника (максимальная 

сумма баллов составляет 100 баллов); 

● экспертная комиссия по результатам Конкурса подводит итоги, 

результаты заносятся в итоговый протокол; 

● подведение итогов осуществляется экспертной комиссией в день 

проведения Конкурса; 

● победителем Конкурса считается участник, набравший в сумме 

наибольшее количество баллов. При получении одинакового количества 

баллов по результатам ВИК и РК / УЗК победителем будет считаться участник, 

затративший меньшее время на сварку. 

● итоги размещаются на официальном сайте Конкурса; 

● итоги оформляются протоколом, который утверждается главным 

экспертом.  

 

2.3. Награждение победителей и лауреатов Конкурса 

 

Подведение итогов и награждение победителей Межрегионального этапа 

Конкурса профессионального мастерства «KEDRWELD» состоится 

16 марта 2023 г. на VII Санкт-Петербургском Международном форуме труда 

в КВЦ «Экспофорум» по адресу: Санкт-Петербург, Петербургское шоссе, 

64/1. 
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Призовой фонд Конкурса KEDRWELD составляет 4 000 000 рублей. 

Образовательные учреждения, занявшие призовые места, получат сертификат 

на профессиональное сварочное оборудование ТМ «КЕДР». 

По компетенции «Сварочные технологии» 

1 место – 1 000 000 руб. 

2 место - 700 000 руб. 

3 место - 300 000 руб. 

По компетенции «Слесарная работа с металлом» 

1 место - 1 000 000 руб. 

2 место - 700 000 руб. 

3 место - 300 000 руб. 

Студенты профессиональных образовательных учреждений, принявшие 

участие в Межрегиональном этапе Конкурса профессионального мастерства 

«KEDRWELD» и занявшие призовые места по компетенциям «Сварочные 

технологии» и «Слесарная работа с металлом», получат сертификаты:  

1 место - 50 000 руб. 

2 место - 30 000 руб. 

3 место - 10 000 руб. 

Профессиональное образовательное учреждение, занявшее первое место 

в компетенции «Сварочные технологии» и «Слесарная работа с металлом», 

получает переходящий Кубок «KEDRWELD». 

Все участники Межрегионального этапа получат памятные призы 

от организаторов и партнеров Конкурса и сертификаты об участии 

в мероприятии. 
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Приложение №1 

 

Согласие 

на обработку персональных данных 

 Я,                                                                                                                            , 

фамилия, имя, отчество полностью 

проживающий по адресу:                                                                                                ______, 

_______ паспорт серия                  номер                                    , выдан__.__.____ г. _______________                                                                                                                  

 ______________________________________________________________________________ 

действуя свободно, по своей воле и в своих интересах, даю согласие 

___________________________________________________________ на обработку моих 

персональных данных в целях моего участия в соревнованиях по профессиональному мастерству в 

рамках ______________________________ 

Я даю согласие на обработку следующих персональных данных: фамилия, имя, отчество,  

возраст, год, месяц, дата рождения, адрес, номер мобильного телефона, адрес электронной почты,  

сбора и обработки данных информационных систем соревнований, серия и номер основного 

документа, удостоверяющего личность, сведения о дате выдачи указанного документа и выдавшем 

его органе; результаты моего участия в Конкурсах по профессиональному мастерству. 

Я даю согласие на следующий перечень действий с моими персональными данными и 

используемых способов обработки моих персональных данных: 

сбор, запись, систематизацию, накопление, хранение, уточнение (обновление, изменение), 

извлечение, использование, обезличивание, блокирование, удаление, уничтожение персональных 

данных. 

Я проинформирован, что обработка персональных данных - любое действие (операция) или 

совокупность действий (операций) с персональными данными, совершаемых с использованием 

средств автоматизации или без использования таких средств, включая сбор, запись, 

систематизацию, накопление, хранение, уточнение (обновление, изменение), извлечение, 

использование, обезличивание, блокирование, удаление, уничтожение персональных данных. 

Я был ознакомлен с положениями Федерального закона от 27.07.2006 № 152-ФЗ  

«О персональных данных». Данные положения мне понятны. 

Данное согласие действует со дня его подписания на срок 3 (три) месяца. 

Настоящее Согласие вступает в действие с момента моего собственноручного подписания или 

с момента подписания в соответствии с федеральным законом моей электронной подписью 

настоящего Согласия в электронной форме, равнозначного Согласию на бумажном носителе, 

подписанному собственноручной подписью. 

  

_________________/_________________ 

(подпись)  (расшифровка)                                                  «___» _____________ 20___ г. 
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Приложение №2 

 

 

 

КОНКУРСНОЕ ЗАДАНИЕ РЕГИОНАЛЬНОГО ЭТАПА 
«KEDRWELD» КОМПЕТЕНЦИИ 

«Сварочные технологии» 

 

1. Комплект методических материалов для организации и 

проведения регионального этапа Конкурса «KEDRWELD» компетенции 

«Сварочные технологии» 

2. Сварочно-сборочный чертеж Регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Сварочные технологии» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 



27 

 

1. Комплект методических материалов для организации 

и проведения регионального этапа Конкурса «KEDRWELD» 

в компетенции «Сварочные Технологии» 

 

Возрастной ценз: от 16 до 24 лет. 

Общая продолжительность Конкурсного задания: 60 мин и 90 мин. 

Количество Конкурсных дней: 1 дня  

Оценка знаний участника должна проводиться через практическое 

выполнение Конкурсного задания. В дополнение могут учитываться 

требования работодателей для проверки теоретических знаний/оценки 

квалификации. 

В начале Конкурса 30 минут будут отведены для планирования работы. 

Это время не является частью отведенного для изготовления задания. 

Форма практического тура: практическое задание 1 и 2 

Металл: 

Полоса сталь Ст3сп ГОСТ 380-2005 750х70х8 мм 

Деталировка: 

- 4 детали 150х70х8 мм 

- 1 деталь 70х70х8 мм 

- 1 деталь 64х64х8 мм 

Максимальное количество баллов за выполнение: 

1 (практического) отборочного этапа - 34 балла 

2 практического этапа – 59 баллов 

Способ оценки и контроля: 

Наблюдение за соблюдением ОТ и ТБ, правильностью выполнения 

технологического процесса 

Контроль изделия измерительными инструментами 

Устный опрос 

Вам необходимо оценить выполненное Конкурсное практическое задание 

в соответствии с критериями: 

● Оценить качество сборки изделия внешним осмотром и замерами. 

● Процесс изготовления изделия 

● Правильность настройки и обслуживание оборудования 

● Задать интересующие вопросы (при наличии). 

● Заполнить лист оценки. 

 

 

 

 



28 

 

Спецификация оценки: 

 

Критерии оценки навыков имеют четкие указания всех аспектов, которые 

объясняют, как и почему присуждается конкретная оценка. В таблице ниже 

приводится руководство по оценке сварных швов. 

Описание дефекта Объяснение Ограничения для дефектов 

1. Трещины Отсутствуют ли в сварном шве 

трещины? 

Не допустимы 

2. Расхождения и 

кратеры шва  

До конца ли заполнены все 

расхождения и кратеры шва? 

До конца ли заполнены все 

расхождения и кратеры шва? 

Задание 1  ≤ 1,5 мм Задание 2  ≤ 1 мм 

3. Прожог  Отсутствуют ли прожоги? Не допустимы 

4. Удалены шлак и 

брызги 

Весь ли шлак и брызги удалены из 

места соединений и примыкающих 

областей? 

Должно быть удалено 99% всего 

шлака и брызг 

5. Следы шлифования Не наблюдаются ли на сварной 

поверхности следы шлифования 

или других приемов удаления 

металла? 

На законченном сварном шве не 

должны наблюдаться следы удаления 

металла 

6. Вкрапления и поры Присутствуют ли в металле 

сварного шва вкрапления и поры? 

Макс. – 2 дефекта 

7. Свищи Присутствуют ли на металле 

сварного шва свищи или кратеры? 

(удлиненные полости) 

Недопустимо 

8. Подрезы Наблюдаются ли на металле 

сварного шва подрезы (подплывы 

при излишнем токе)? 

≤ 0,5 мм 

9. Нахлест Не наблюдается ли нахлест в 

местах соединений? 

Недопустимо 

10. Непровар Не наблюдается ли непровар в 

местах 

соединений? 

Недопустимо 

  

11. Излишняя 

глубина провара шва 

Не наблюдается ли в местах 

соединений излишняя глубина 

провара шва? 

Задание № 2 ГОСТ 14771-76, ГОСТ 

5264-80. 

12. Излишняя 

выпуклость 

Не наблюдается ли в местах 

соединений излишняя выпуклость? 

Задание № 2 ГОСТ 14771-76, ГОСТ 

5264-80. 
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13. Не полностью 

заполненный шов 

Полностью ли заполнен шов при 

стыковой сварке? 

Недопустимо 

14. Линейное 

смещение 

Не наблюдается ли в местах 

соединений линейное смещение? 

≤ 1,0мм 

15. Излишняя ширина 

лицевой стороны 

стыкового шва 

Является ли ширина шва 

одинаковой по всей его длине? 

(Необходимо 

измерить его в самом узком и 

самом широком месте) 

Задание № 1≤ 2,0 мм 

Задание № 2 ГОСТ 14771-76, ГОСТ 

5264-80. 

Примечание: За каждый дефект снимается один балл, но не более одного раза 

за одинаковые недостатки. 

Визуальный и измерительный контроль выполняется согласно РД 03-606-03 

с применением лупы 4-8 кратного увеличения, штангенциркуля, УШС-3. 

 

 

ЛИСТ ОЦЕНКИ ЭКСПЕРТА 

1 (практического) отборочного этапа Конкурса 

Объект 

оценки 

Критерии оценки Макс. 

балл 

1                      2                      3                      4                      5                      6                      7                      8                      9                      10                  11                  12                  13                  Сумма 

балов 

эксперта 

Сборка 

1.Правильность 

расстановки швов на 

чертеже 

2                             

2. Соответствие 

размеров сборки с 

размерами на чертеже 

2                             

3. Параллельность и 

перпендикулярность 

деталей относительно 

друг друга 

2                             

4. Соответствие 

прихваток 

геометрическим 

параметрам 

2                             

5. Отсутствие (при 

необходимости 

наличие) зазоров между 

деталями 

2                             

Угловые 

швы 

1. Отсутствие 

прожогов, протеков 
2                             

2. Отсутствие подрезов 2                             

3. Заполнение швов 2                             

4. Отсутствие 

наружных дефектов 

(свищи, кратеры, 

непровары, шлаковые 

включения, трещины) 

2                             
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Объект 

оценки 

Критерии оценки Макс. 

балл 

1                      2                      3                      4                      5                      6                      7                      8                      9                      10                  11                  12                  13                  Сумма 

балов 

эксперта 

Сборка 

1.Правильность 

расстановки швов на 

чертеже 

2                             

2. Соответствие 

размеров сборки с 

размерами на чертеже 

2                             

3. Параллельность и 

перпендикулярность 

деталей относительно 

друг друга 

2                             

4. Соответствие 

прихваток 

геометрическим 

параметрам 

2                             

5. Отсутствие (при 

необходимости 

наличие) зазоров между 

деталями 

2                             

5. Правильные 

геометрические 

размеры шва 

(выпуклость, ширина 

шва) 

2                             

Тавровые 

швы 

1. Отсутствие 

прожогов, протеков 
2                             

2. Отсутствие подрезов 2                             

3. Заполнение швов 2                             

4. Отсутствие 

наружных дефектов 

(свищи, кратеры, 

непровары, шлаковые 

включения, трещины) 

2                             

5. Правильные 

геометрические 

размеры шва 

(выпуклость, катет  

шва) 

2                            1 

Внешний 

вид 

готового 

изделия 

1. Все швы доварены 

полностью 
2                             

2. Отсутствие шлака и 

брызг 
2                             

  

Итого 34                             
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ЛИСТ ОЦЕНКИ ЭКСПЕРТА 

2 практического этапа Конкурса 

Объект 

оценки 

Критерии оценки Макс. 

балл 

1                      2                      3                      4                      5                      Сумма 

балов 

эксперта 

Сборка 1. Соответствие размеров 

сборки с размерами на 

чертеже 

2             

2. Параллельность и 

перпендикулярность деталей 

относительно друг друга 

2             

3. Соответствие прихваток 

геометрическим параметрам 
2             

4. Отсутствие (при 

необходимости наличие) 

зазоров между деталями 

2             

Тавровый 

шов ММА 

1. Отсутствие прожогов, 

протеков 
3             

2. Отсутствие подрезов 3             

3. Заполнение швов 3             

4. Отсутствие наружных 

дефектов (свищи, кратеры, 

непровары, шлаковые 

включения, трещины) 

3             

5. Правильные 

геометрические размеры шва 

(выпуклость, катет  шва) 

3             

Внешний 

вид 

готового 

изделия 

1. Все швы доварены 

полностью 
3             

2. Отсутствие шлака и брызг 3             

  Итого 29             
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2. Сварочно-сборочный чертеж регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» в компетенции «Сварочные технологии» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис 1. 
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Рис.2 
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Приложение №3 

 

 

 

КОНКУРСНОЕ ЗАДАНИЕ МЕЖРЕГИОНАЛЬНОГО 

ЭТАПА «KEDRWELD» КОМПЕТЕНЦИИ 

«Сварочные технологии» 

 

 

 

1. Карты технологических процессов сварки (выдаются 

непосредственно перед началом выполнения конкурсного задания) 

2. Сварочно-сборочный чертеж регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Сварочные технологии» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 
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1. Сварочно-сборочный чертеж регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Сварочные технологии» (рис 1-2) 

 

 

 
Рис 1. 
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Рис 2 
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Приложение №4 

 

 

 

КОНКУРСНОЕ ЗАДАНИЕ МЕЖРЕГИОНАЛЬНОГО 

ЭТАПА «KEDRWELD» КОМПЕТЕНЦИИ 

«Слесарная работа с металлом» 

 

 
1. Карты технологических процессов сварки (выдаются 

непосредственно перед началом выполнения конкурсного задания). 

2. Сварочно-сборочный чертеж регионального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Слесарная обработка с металлом» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 
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1. Комплект методических материалов для организации 

и проведения Межрегионального этапа Конкурса «KEDRWELD» 

компетенции «Слесарная работа с металлом» 

Возрастной ценз: от 16 до 24 лет. 

Общая продолжительность Конкурсного задания: 6 ч. 

Количество конкурсных дней: 2 дня.  

Оценка знаний участника должна проводиться через практическое 

выполнение конкурсного задания. В дополнение могут учитываться 

требования работодателей для проверки теоретических знаний/оценки 

квалификации. 

В начале Конкурса 30 минут будут отведены для планирования работы. 

Это время не является частью отведенного для изготовления задания. 

Конкурсное задание состоит из 5 этапов. 
Модуль 1 - включает в себя изготовление сборочного изделия №1 - зонта 

флюгарки согласно чертежу, время на выполнения данного этапа 2 часа 40 

минут. За отведенный промежуток времени участник согласно чертежу 

должен провести разметку гибку металла и провести сборку. 

Модуль 2 - включает в себя испытание и снятие замеров с сборочного 

изделия №1, время на выполнения данного этапа 20 минут. За отведенный 

промежуток времени участник снимает замеры согласно ТЗ, оформляет Лист 

выполненных работ с указанием дефектов изделия. В случае обнаружения 

дефектов участник может их исправить, но только после заполнения ДВ и если 

ему хватает времени выделенного на этот этап. 

Модуль 3 - включает в себя изготовление сборочного узла №2 - крыша 

стойки и сборку согласно чертежу, время на выполнения данного этапа 1 час 

30 минут. За отведенный промежуток времени участник согласно чертежу 

должен провести разметку гибку металла и провести сборку. 

Модуль 4 - включает в себя испытание и снятие замеров с сборочного 

изделия №2, время на выполнения данного этапа 20 минут. За отведенный 

промежуток времени участник снимает замеры согласно ТЗ, оформляет Лист 

выполненных работ с указанием дефектов изделия. В случае обнаружения 

дефектов участник может их исправить, но только после заполнения ДВ и если 

ему хватает времени выделенного на этот этап. 

Модуль 5 - включает в себя изготовление ответной части шаблона время 

на выполнения данного этапа 60 минут. За отведенный промежуток времени 

участник в течении часа должен снять замеры с предоставленного шаблона 

оформить ТЗ и согласно его провести изготовление ответной части шаблона. 

После завершения каждого этапа Конкурсант должен сказать «СТОП», 

эксперты должны зафиксировать время и отнести изделие в комнату готовой 

продукции. Сделать это должен независимый эксперт или главный эксперт, 

после чего вход в комнату других экспертов без разрешения или 

сопровождения главного эксперта запрещён.  

Модуль может быть закодирован или пронумерован если это необходимо. 



39 

 

Если при проведении оценки задания выяснится, что участник 

не выполнил в полном объеме модуль или сделал это не в соответствии 

с чертежом (исключение выполнение операций для придания 

привлекательного внешнего вида, при этом не нарушая общие габариты 

и размеры), то бонусный балл участнику за время не даётся. 

Этап, который был оценен, не может быть оценен повторно 

Способ оценки и контроля: 

Наблюдение за соблюдением ОТ и ТБ, правильностью выполнения 

технологического процесса  

Контроль изделия измерительными инструментами 

Устный опрос 

Вам необходимо оценить выполненное конкурсное практическое задание 

в соответствии с критериями: 

● Оценить качество сборки изделия внешним осмотром и замерами. 

● Процесс изготовления изделия 

● Правильность настройки и обслуживание оборудования 

● Задать интересующие вопросы (при наличии). 

● Заполнить лист оценки. 

Спецификация оценки: 

Критерии оценки навыков имеют четкие указания всех аспектов, которые 

объясняют, как и почему присуждается конкретная оценка. В таблице ниже 

приводится руководство: 

Критерий Методика проверки навыков в критерии 

А 

Разработка чертежей в графической 

программе к Модулю Б 

Проверка соответствия размеров выполненных разверток изделия 

в пределах допустимых отклонений по чертежу 

Б 

Изготовление и сборка Сборочной 

единицы №1 

Проверка собранного изделия или элементов соответствия 

Чертежу или ТЗ в пределах допустимых отклонений 

В 

Модуль В Испытание и снятие замеров 

с сборочного изделия №1 

Проверка качества проведенных замеров и составления 

дефектовочной ведомости 

З 

Изготовление пластины шаблона по 

заданию  

Проверка качества выполненных работ в пределах допустимых 

отклонений 

И 

Испытание и дефектовка изделия Практическое проведение испытания соответствия пластины 

шаблону 
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2. Сварочно-сборочный чертеж финального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции «Слесарная работа с металлом» 

 

Рис 1. 
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Приложение №5 

 

 

 

КОНКУРСНОЕ ЗАДАНИЕ ФИНАЛЬНОГО ЭТАПА 
«KEDRWELD» КОМПЕТЕНЦИИ 

«Сварочные технологии» 

 

1. Карты технологических процессов сварки (выдается 

непосредственно перед началом выполнения Конкурсного задания). 

2. Сварочно-сборочный чертеж финального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» компетенции по «Сварочные технологии». 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 
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2. Сварочно-сборочный чертеж финального этапа Конкурса 

«KEDRWELD» по компетенции «Сварочные технологии». 
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Приложение №6 

Итоговый протокол результатов Конкурса 

 

№ ФИО  

участника 

Наименование 

образовательного 

учреждения 

Количество баллов 

по оценочному листу 

за выполнение 

процедуры 

Время 

выполнения 

задания 

Результат 

(место) 

1      

2      

3      

4      

5      

6      

 

      1. Главный эксперт            ________________       _________________ 

      2. Эксперт                            ________________      __________________ 

      3. Эксперт                            ________________      __________________ 
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Приложение №7 

  

  

  
  

  

Инструкция по охране труда  

Конкурса профессионального мастерства «KEDRWELD» 

по направлениям «Сварочные технологии» и «Слесарная работа с 

металлом» в 2023 году 
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1. Область применения 

1.1 Настоящие правила разработаны на основе типовой инструкции 

по охране труда с учетом требований законодательных и иных нормативных 

правовых актов, содержащих государственные требования охраны труда, 

правил по охране труда при выполнении электросварочных работ 

и предназначена для участников Конкурса по профессиональному мастерству.  

1.2 Выполнение требований настоящих правил обязательны для всех 

участников Конкурса профессионального мастерства «KEDRWELD» 

по компетенциям «Сварочные технологии» и «Слесарная обработка металла». 

 

2. Нормативные ссылки 

2.1 Правила разработаны на основании следующих документов 

и источников: 

2.1.1 Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 № 197-ФЗ. 

2.1.2 ФГОС 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), Приказ Министерства образования и науки России от 

29.01.2016 № 50 (ред. от 17.12.2020) и зарегистрировано в Минюсте России 

24 февраля 2016 г. № 41197. 

2.1.3 Правила по охране труда при работе с инструментом 

и приспособлениями, Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 27.11.2020, №835н.  

2.1.4 Правила по охране труда при выполнении электросварочных 

и газосварочных работ, Приказ Минтруда России от 11.12.2020 № 884н; 

2.1.5 Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок, 

Приказ Минтруда от 15.12.2020 № 903н. 

 

3. Общие требования охраны труда 

3.1 К выполнению Конкурсного задания по компетенции «Сварочные 

технологии» и «Слесарная обработка металла» допускаются участники 

Конкурса, прошедшие медицинский осмотр, вводный инструктаж по охране 

труда, инструктаж на рабочем месте, обучение и проверку знаний требований 

охраны труда, имеющие справку об обучении (или работе) в образовательной 

организации (или на производстве) по профессии, профессиональные навыки 

по электросварочным работам и имеющие необходимые навыки 

по эксплуатации инструмента, приспособлений и сварочного оборудования. 

3.2 Участник Конкурса обязан: 

3.2.1 Выполнять только ту работу, которая определена его ролью 

на Конкурсе. 

3.2.2 Правильно применять средства индивидуальной 

и коллективной защиты. 
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3.3.3 Соблюдать требования охраны труда. 

3.3.4 Немедленно извещать своего непосредственного или 

вышестоящего эксперта о любой ситуации, угрожающей жизни и здоровью 

участников Конкурса, о каждом несчастном случае, происшедшем 

на Конкурсе, или об ухудшении состояния своего здоровья, в том числе 

о проявлении признаков острого профессионального заболевания 

(отравления). 

3.3.5 Применять безопасные методы и приемы выполнения работ 

и оказания первой помощи, инструктаж по охране труда. 

3.3 При выполнении электросварочных работ на участника Конкурса 

возможны воздействия следующих опасных и вредных производственных 

факторов: 

● поражение электрическим током; 

● повышенная загазованность воздуха рабочей зоны, наличие 

в воздухе рабочей зоны вредных аэрозолей; 

● повышенная или пониженная температура воздуха рабочей 

зоны; 

● повышенная температура обрабатываемого материала, 

изделий, наружной поверхности оборудования и внутренней 

поверхности замкнутых пространств, расплавленный металл; 

● ультрафиолетовое и инфракрасное излучение; 

●  повышенная яркость света при осуществлении процесса 

сварки; 

● повышенные уровни шума и вибрации на рабочих местах; 

● физические и нервно-психические перегрузки; 

● падающие предметы (элементы оборудования) 

и инструмент. 

3.4 Все участники Конкурса (эксперты и Конкурсанты) должны 

находиться на площадке в спецодежде, спецобуви и применять средства 

индивидуальной защиты:  

● специализированный костюм сварщика, предназначенный 

для защиты от искр, брызг расплавленного металла, окалины, излучений 

сварочной дуги; 

● специализированная обувь сварщика, предназначенная для 

защиты ног от теплового излучения, контакта с нагретыми 

поверхностями, искр, брызг расплавленного металла; 

● подшлемник; 

● краги сварщика для выполнения ручной дуговая сварка 

плавящимся покрытым электродом и частично механизированной 
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сварки (наплавки) плавлением проволокой сплошного сечения в среде 

защитного газа и их смесей;  

● перчатки сварщика для выполнения ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в среде защитного газа; 

● маска сварочная; 

● респиратор; 

●  защитный щиток для выполнения подготовки металла 

к сварке, зачистке сварных швов. 

3.5. Участникам Конкурса необходимо знать и соблюдать требования 

по охране труда, пожарной безопасности, производственной санитарии. 

3.6. При выполнении электросварочных работ участниками Конкурса 

должны выполняться требования пожарной безопасности.  

3.7. Конкурсные работы должны проводиться в соответствии 

с технической документацией задания Конкурса. 

3.8 При выполнении Конкурсного задания Конкурсант должен знать:  

● виды сварных швов и соединений;  

● устройство и принцип действия обслуживаемых 

электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного 

и постоянного тока и полуавтоматов,  

● газосварочной аппаратуры; 

● правила пользования горелками, редукторами;  

● основные свойства применяемых при сварке электродов, 

сварочного металла и сплавов, газов и жидкостей;  

● правила эксплуатации электрозащитных средств;  

● правила безопасной работы с инструментом 

и приспособлениями; 

● инструкцию по оказанию первой помощи; уметь оказывать 

первую помощь пострадавшим.  

3.9. Участники обязаны соблюдать действующие на Конкурсе правила 

внутреннего распорядка и графики работы, которыми предусматриваются: 

время начала и окончания работы, перерывы для отдыха и питания и другие 

вопросы использования времени Конкурса.  

3.10. В случаях травмирования или недомогания необходимо 

прекратить работу, известить об этом главного эксперта и обратиться 

в медицинское учреждение. 

3.11. Лица, не соблюдающие настоящие Правила, привлекаются 

к ответственности согласно действующему законодательству. 
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4. Требования охраны труда перед началом работы 

 

4.1. Перед началом выполнения электросварочных работ участник 

обязан: 

● надеть спецодежду, спецобувь установленного образца; 

●  подготовить необходимые средства индивидуальной 

защиты; 

●  получить задание на выполнение работы; 

● осмотреть и подготовить свое рабочее место, убрать все 

лишние предметы, не загромождая при этом проходов;  

● убедиться, что вблизи места сварочных работ нет 

легковоспламеняющихся и горючих материалов; 

● подготовить инструмент, оборудование и технологическую 

оснастку, необходимые при выполнении работ, проверить 

их исправность и соответствие требованиям безопасности. 

4.2. Участник не должны приступать к работе при следующих 

нарушениях требований безопасности: 

● отсутствии или неисправности защитного щитка, сварочной 

маски, сварочных проводов, электрододержателя/сварочной горелки, 

а также средств индивидуальной защиты; 

● отсутствии или неисправности заземления;  

● отсутствии вытяжной вентиляции.  

4.3. Участнику запрещается приступать к выполнению Конкурсного 

задания при обнаружении неисправности инструмента или оборудования. 

О замеченных недостатках и неисправностях нужно немедленно сообщить 

эксперту и до устранения неполадок к Конкурсному заданию не приступать. 

 

5. Требования охраны труда во время работы 

5.1. При выполнении Конкурсных заданий участнику необходимо 

соблюдать требования безопасности при использовании инструмента 

и оборудования. 

5.1.1. При выполнении подготовки металла к сварке, выполнении 

зачистки сварных швов после сварки, подрезки или выпиливания прихваток 

необходимо обеспечить надежное крепление деталей к сварочному столу при 

помощи струбцин или быстросъемных механизмов. 

5.1.2. Запрещается выполнение зачистки сварных швов после сварки, 

запилов, подрезки или выпиливания прихваток на деталях, закрепленных 

в позиционерах. 
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5.1.3. При выполнении подготовки металла к сварке, выполнении 

зачистки сварных швов после сварки, подрезки или выпиливания прихваток 

для защиты глаз и лица необходимо пользоваться защитными щитками или 

масками. 

5.2. На стационарных рабочих местах электросварщиков при работе 

в положении «сидя» устанавливаются поворотный стул со сменной 

регулируемой высотой.  

5.3. Запрещается уменьшать нагрузку на руку с помощью переброски 

сварочного кабеля через плечо или навивки его на руку. 

5.4. Запрещается выполнение сварки на весу, удерживая деталь рукой. 

5.5. При выполнении заточки вольфрамовых электродов необходимо 

использовать специальные машинки. 

5.6. При работе с угловой шлифовальной машиной (УШМ): 

● электроинструмент необходимо держать двумя руками за 

штатные рукоятки; 

● шнур подключения питания необходимо удерживать в 

стороне от вращающегося рабочего инструмента. 

5.7. Запрещается использовать УШМ без защитного кожуха. 

5.8. При кратковременных перерывах в работе не оставляйте 

электрододержатель или сварочную горелку на рабочем месте под 

напряжением.  

5.9. Во время установленных перерывов в работе и необходимо 

отключать сварочное оборудование, сбрасывать остаточное давление 

и перекрывать вентили баллонов.  

5.10. При выполнении Конкурсных заданий: 

● необходимо быть внимательным, не отвлекаться 

посторонними разговорами и делами, не отвлекать других участников; 

● соблюдать правила эксплуатации оборудования, 

механизмов и инструментов, не подвергать их механическим ударам, не 

допускать падений; 

● поддерживать порядок и чистоту на рабочем месте; 

● рабочий инструмент располагать таким образом, чтобы 

исключалась возможность его скатывания и падения; 

● выполнять Конкурсные задания только исправным 

инструментом. 

5.11 При выходе из строя инструмента или оборудования необходимо 

прекратить выполнение Конкурсного задания и сообщить об этом эксперту. 
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6. Требования охраны в аварийных ситуациях 

6.1. При возникновении аварий и ситуаций, которые могут привести 

к авариям и несчастным случаям, необходимо: 

6.1.1. Немедленно прекратить работы и известить экспертов. 

6.1.2. Под руководством ответственного за выполнение работ 

оперативно принять меры по устранению причин аварий или ситуаций, 

которые могут привести к авариям или несчастным случаям. 

6.2. При обнаружении в процессе работы загораний необходимо работу 

прекратить, перенести баллоны, шланги и другое оборудование на безопасное 

расстояние от места возгорания и принять меры к их тушению. Пламя следует 

тушить углекислотными огнетушителями, асбестовыми покрывалам или 

песком. В случае невозможности ликвидировать возгорание собственными 

силами необходимо сообщить экспертам. 

6.3. В случае возникновения неисправности сварочного аппарата, 

сварочных проводов, электрододержателей, горелок, защитного щитка или 

маски необходимо прекратить работу и сообщить об этом экспертам. 

Возобновить работу можно только после устранения всех неисправностей 

соответствующим персоналом. 

6.4. При несчастном случае необходимо оказать пострадавшему 

первую помощь, при необходимости вызвать скорую медицинскую помощь по 

телефону 103 или 112 и сообщить о происшествии экспертам.  

6.5. В случае возникновения пожара: 

6.5.1. Оповестить всех участников Конкурса, находящихся 

в производственном помещении и принять меры к тушению очага пожара. 

Горящие части электроустановок и электропроводку, находящиеся под 

напряжением, тушить углекислотным огнетушителем. 

6.5.2. Принять меры к вызову на место пожара непосредственного 

руководителя или других должностных лиц. 

6.6. При обнаружении взрывоопасного или подозрительного предмета 

нельзя подходить к нему близко, необходимо предупредить о возможной 

опасности экспертов или других должностных лиц. 

7. Требования охраны труда по окончании работы 

 

7.1 После окончания работ каждый участник обязан: 

● отключить сварочное оборудование; 

● сбросить остаточное давление и перекрывать вентили 

баллонов; 

● отключить сварочный аппарат; 
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● привести в порядок рабочее место, собрать инструмент 

и убрать в отведенные для его хранения места; 

● снять и убрать спецодежду, средства индивидуальной 

защиты в предназначенные для хранения места; 

● вымыть руки с мылом и при необходимости принять душ; 

● сообщить техническому эксперту о всех недостатках, 

замеченных во время работы, и принятых мерах по их устранению. 


