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Технологическая карта ультразвукового контроля.  № (конкурсанта)_______________

	1 Объект контроля

	Объект контроля
	

	Контролируемый элемент
	

	Материал основного металла
	

	Способ сварки
	

	Объём контроля, %
	

	Уровень качества
	

	Эскиз сварного соединения
	

	2 Нормативная документация

	

	3 Средства контроля и необходимые принадлежности

	

	4 Подготовка к контролю

	1. Проверка подготовки объекта контроля
	

	2. Проверка средств контроля и настройка параметров контроля
	

	3. Установка уровней чувствительности
	

	4. Схема настройки дефектоскопа
	

	5. Параметры и схема контроля сварного соединения

	Схема контроля

	Параметры контроля:

Схема 
прозву-чивания

Номинальная толщина сварного соединения Н, мм

Ширина усиления сварного соединения е, мм

Xmin, мм

Xmax, мм

Около-шовная зона b, мм
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	Схема сканирования
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	6. Порядок проведения контроля и измерения характеристик несплошностей

	

	7. Оценка качества

	

	8. Оформление отчётной документации

	




